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A PRIVIND APROBAREA INDICATORULUI DE NORME DE 
4 DEVIZ COMASATE PENTRU LUCRĂRI DE IZOLAȚII LA 
a „CONSTRUCȚII ȘI INSTALAŢII 


„A Avînd în vedere referatul Ec de directiva- 
„re, norme generale şi sinteză nr. 459 E din 19 februarie 1975. 
E În baza Decretului nr. 44 din 14 februarie 1973 privind 
„înființarea, organizarea și funcţionarea Inspectoratului Ge- 
y neral de Stat pentru Directivare și Control în Proiectarea și 
kJ „Executarea Construcţiilor, se emite următorul 


ORDIN: 


"4. Se aprobă indicatorul de norme de deviz comasate 
pentru lucrări de izolatii la construcţii și instalaţii avînd 
indicativul Iz, elaborat de Ministerul Industriei Chimice. 

2. Indicatorul aprobat la punctul 1 se aplică la data 
intrării în vigoare a preţurilor de deviz reașezate, prevă- 
-zute de H.C.M. nr. 839/1973. 


INSPECTOR GENERAL DE STAT, 
Ing. EMANOIL FLORESCU 


București, 19 februarie 1975 
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SUMARUL CAPITOLELOR DE LUCRĂRI 


Simbol 


capitol Denumirea capitolelor 

Iz A Pregătirea suprafeţelor suport în vederea aplicării 
protecţiilor anticorosive și- a vopsirilor -anticorosive. 

Iz B Protecții anticorosive şi etanşări cu folii şi mase 
de şpactu. ) . 

Iz C Pardoseli şi placaje executate din materiale rezis- 
tente la coroziune. 

Iz D ` Lucrări de vopsitorie la elementele de construcții 
metalice a halelor, construcţii metalice diverse şi uti- 
laje tehnologice. 

Iz E Protecţii anticorosive cu metale rezistente la co- 
roziune, 

Iz E Izolaţii la construcţii. 

iz G Zidării industriale, 

Iz H Izolaţii la conducte şi aparate 

Iz I Protecţia izolațiilor 

BI Lucrări diverse la izolații de conducte şi aparate 

Iz K Izolații termice, vopsiri şi protecţii speciale pentru 


[| EIBECGET si CHE. 


IZLA Izolații anticorosive exterioare la țevi de oțel mon- 


tate în pămînt 
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INSTRUCŢIUNI PRIVIND FOLOSIREA INDICATORULUI 
APLICĂRII PROTECȚIILOR ANTICOROSIVE 


CAPITOLUL Iz A 


PREGĂTIREA SUPRAFEŢELOR SUPORT ÎN VEDEREA 
APLICĂRII PROTECȚIILOR ANTICOROSIVE ȘI A 
VOPSITORIILOR ANTICOROSIVE 


GENERALITĂŢI 
Curăţirea prin sablare pe supra- 
fețe întinse în vederea aplicării 
protecției anticorosive. 


Aducerea suprafețelor de beton 
tencuite (netencuite) la umiditatea 
prescrisă, 


Îndepărtarea vopselei vechi, a 
grundului necorespunzător sau a 
depunerilor diverse de pe suprafe- 
te metalice, 


Curăţirea de vopsea veche sau 
degresarea suprafeţelor de beton ten- 
cuite (netencuite) - 


Pregătirea suprafețelor de beton 
tencuite (netencuite) sau de metal 
în vederea aplicării protecției an- 
ticorosive. 


Vopsitorii anticorosive pe supra- 
fețe de beton tencuite (drişcuite) la 
pereți și tavane. 


Vopsitorii : 
ria metalică, utilaje tehnologice și 
construcții metalice. 


Tratamentul superficial al supra- 
feţelor de beton tencuite cu mortar 
de ciment. - 


anticorosive pe timplă-|, 
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CAPITOLUL IZ B 


PROTECŢII ANTICOROSIVE ŞI ETANȘĂRI CU FOLII ȘI 


Iz B1 


poe o E E 
791 414 01 00 00 


Iz B 2 


> Aa B Zr, 
791 414 02 00 00 


IzB 3 


ie ep AMR A, 
791 414 03 00 00 


Iz B 4 
Se AIRES 
791 414 04 00 00 


Iz B 5a 
791 414 05 01 00 


„ie B0 
791 545 01 00 00 


MASE DE ŞPACLU 


GENERALITĂȚI 


Protecţii anticorosive cu foli i 
olie d 
butarom SPE, de 3 mm grosime. P 


Protecție anticorosivă cu masă de 
şpaclu din mastic bituminos. i 


Protecție anticorosivă ă 
ă cu $ 
şpaclu din chit Pda 


Protecţia anticorosivă ă 
1 a a străpun- 
gerilor (la conducte, sifoane, A 


Etanșarea prin E PNAS 
FE “Y ştraifuri E 
rii foliilor de butarom. ae Eta 


Pardoseli anticorosive din as 
turnat de 3 cm grosime, Si „stai 


CAPITOLUL Iz C 


PARDOSELI ȘI PLACAJE 
EXECUTATE DIN 
REZISTENTE LA COROZIUNE MATERIALE 


ol stia 
791 545 02 00 00 


GENERALITĂȚI 


Pardoseli executate din plăci anti- 
corosive așezate pe lat în chit 
anticorosiv de pozare de 7 mm gro- 
sime din chit sau mortar de ciment 
cu adaos de aracet de 25 mm gro- 
Sime, cu rosturi de 4 mm lățime pli- 
ne cu chit anticorosiv de pozare 
sau de 8 mm lăţime rostuite pe o 
adincime de 15 mm cu chit antico- 
Tosiv de rostuire 
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| 791 545 04 00 00 


Iz C 4 


| 791 557 01 00 00 


IZ C5 


Iz C 6 


| 791 557 02 00 00 


„ |. anticorosiv de rostuire 


791 557 03 00 00 


Pardoseli executate din cărămizi 
anticorosive aşezate pe lat, pe 
un rînd, în chit anticorosiv, de po- 
zare de. 7 mm grosime cu 
rosturi de 8 mm lăţime rostuire pe 
o adincime de 15 mm cu chit anti- 
corosiv de rostuire 


Pardoseli executate din cărămizi 
anticorosive aşezate pe lat, pe 
două rînduri, în chit anticorosiv de 
pozare. de 7 mm grosime, rîn- 
dul inferior avînd rosturi de 4 
mm lățime pline cu chit anticorosiv 
de  pozare şi rîndul superior cu 
rosturi de 8 mm lăţime, rostuite 
pe o adincime de 15 mm cu chit 
anticorosiv de rostuire 


Placaje executate pe suprafeţe de 
beton sau metalice cu plăci anti- 
corosive fixate în chit antico- 
rosiv de pozare de 7 mm grosime 
cu rosturi. de 4 mm lăţime 
pline cu chit anticorosiv de poza- 
re sau de 8 mm lăţime rostuite 
pe o adincime de 15 mm cu chit 
anticorosiv de rostuire 


Placaje executate pe suprafeţe de 
beton sau metalice cu cărămizi an- 
ticorosive fixate în chit antico- 
rosiv. de pozare de 7 mm grosime 
cu rosturi de 4 mm lăţime 
pline cu chit anticorosiv de poza- 
re sau de 8 mm lățime rostuite 
pe o adincime de 15 mm cu chit 


Placaje de 125 mm grosime, exe- 
cutate pe suprafețe de beton sau 
metalice, cu cărămizi anticorosive 
pozate în chit  anticorosiv de 
pozare -de 8 mm grosime și 


rostuite pe. o adîncime de 15 mm 
cu chit anticorosiv - de rostuire 
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Căptușeli  anticorosive executate 
pe suprafețe curbe de beton sau me- 
italice, cu cărămizi din gresie anti- 
acidă STAS 8080—68 tip P (pană) 
fixate în chit anticorosiv de pozare 
de 7* mm grosime cu Tos- 
turi de 4 mm lățime pline cu chit 
anticorosiv de pozare sau de 
8 mm lățime rostuite pe o adîn- 
cime de 15 mm, cu chit anticorosiv 
de rostuire 105 


Scafe de racordare executate din 
chit anticorosiv de rostuire cu 
lățimea desfășurată de la 40 mm la 
130 mm inclusiv. 


106 
CAPITOLUL Iz D 

LUCRĂRI DE VOPSITORIE LA ELEMENTELE DE CONSTRUC. 

ŢII METALICE ALE HALELOR, CONSTRUCȚII METALICE 
DIVERSE ȘI UTILAJE TEHNOLOGICE. 108 
GENERALITĂȚI 108 

Iz D 1 Curăţirea de vopsea veche cu raş- 

791 568 33 00 00 cheta și peria de sîrmă a pieselor] 
„metalice, 109 

Iz D 2 Curăţirea de rugină cu peria ae 
791 568 34 00 00 sîrmă a pieselor metalice. 110 


Vopsirea pieselor metalice cu un 
strat de vopsea de miniu. 110 


Vopsirea pieselor metalice cu două 
straturi de vopsea pe bază de ulei 11) 


Grunduirea cu un strat de vopsea 
miniu a utilajelor tehnologice şi 
construcțiilor metalice aʻerente a- 
cestora (suporţi, susțineri, tiranţi, 
console, platforme), executată ma- 
nual într-un strat. 112 
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Vopsirea utilajelor tehnologice și 
construcțiilor metalice aferente a- 
cestora (suporturi, susţineri, tiranţi, 
console, platforme) cu vopsea de 
ulei în două straturi. 


Grunduirea și vopsirea manuală a 
rezervoarelor metalice cu vopsele 
gata preparate. 


și vopsirea 
metalice 


Grunduirea manuală 
mecanică a rezervoarelor 
cu vopsele gata preparate. 


Marcarea utilajelor cu vopsea de 
ulei. 


j 


CAPITOLUL Iz E 


COROZIUNE. 


GENERALITĂȚI 


Sorţuri, glafuri şi gulere din tablă 
de aluminiu. 


Căptușeli din tablă de aluminiu 
la pereţi de beton. 


Jgheaburi  semirotunde din tablă 
de aluminiu de 1,5 mm grosime. 


Burlane rotunde din tablă de alu- 


miniu de 1,5 mm grosime. 


Sorţuri, glafuri și gulere din ta- 
blă de oţel inoxidabil de 1 mm gro- 
sime. 


Căptușeli din tablă de oţel inozi- 
dabil la socluri şi fundaţii de uti- 
laje. i 
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Cod i 
5 A 7 a P Gapiuscll din aptă a plumb la ZF9 Hidroizolarea gurilor de scurgere 
1 01 01 00 zervoare, vase agitatoare, canale Er isuri și doseli. 152 
executate cu flacără de hidrogen. 125 A gs 09 00 00 la A SP getea H Rea 
MEA ele a RE, e Contecţionarea şi montarea piese- Iz F 10 Racordarea hidroizolaţiei şi fixa- 
791-414 08 00 00 lor speciale din tablă de plumb. 126| [Or 411 10 00 00 rea acesteia pe elementele de stră- 
a IZE-Qia or Plumbuirea omogenă a suprafețe- pungere. „154 
791 434 02 01 00 lor metalice ale utilajelor şi con- Strat termoizolant la terase, aco- 
; strucțiilor metalice executate cu fla- perişuri şi planşee cu plăci termo- 
cără de hidrogen. 128 izolatoare din beton celular auto- 
clavizat, plăci polistiren celular, 
plăci plută expandată, plăci din va- ma 
CAPITOLUL Iz F tanminerală 
IZOLAȚII LA CONSTRUCȚII 129 Strat termoizolant la terase, aco- 
perișuri şi planşee cu zgură de fur- 
GENERALITĂȚI | 129 nal expandată sau granulii. 161 
N i À 
Iz F1 Amorsarea suprafețelor- 139 Strat termoizolant la pereți. - 162 
791 411 01 00 00 
Iz F2 Strat de difuzie a vaporilor. 140 bie Strat termoizolant la tavane. 163 
791 411 02 00 00 F 12 14 00 00 RATEN 
FE IPES am L Barieră contra vaporilor. ial j zF 15 Strat termoizolant la acoperișuri, 
791 411 03 00 00 412 15 00 00- tavane şi pereţi cu plăci din vată 4 
P i ; i ă i 
Iz E 4 Strat hidroizolant executat la caid, mineraláfa to portante: a E 
791 411 04 00 00 n rase acoperișuri sau la funda- Iz F 16 a Strat fonoizolant la pardoseli cu j 
- ii și radiere, în terenuri fără ape oma aAa ă ă, 166 
biata: i To 412 16 01 00 dală flotantă $ 
Strat fonoizolant la pereți dubli şi a 
TIZ R9 Strat hidroizolant executat la cald, tavane suspendate. pery A 167 
791 411 05 00 00 la cuve, rezervoare, bazine, subso- ; 
luri, radiere, canale, tămine de vi- Căptușeli [onoabsorbante la pereţi 
zitare sau alte lucrări asemănătoa- şi tavane. 169 
re; 147 
Strat de amortizare a trepidaţiilor 
IzF 6a Hidroizolaţii executate la rece. „149 și a zgomotelor, din plăci de gra- 
791 411 06 01 00 i zii nule din plută expandată sau plăci A 
t ice de cauciuc. 172 
Iz Fiza si Strat de separare aferent lucrări- ASRS Ẹ 
791 411 07 01 00 lor de izolații. 5 150 Tavan fonoabsorbant execuiat cu 
A Aa p plăci fonoabsorbante din vată mine- 
Iz F 8 Strat suplimentar de întărire a hi- rală. 173 
| 791 411 08 00 00 droizolaţiilor, 150 


"10 11 


i i 


Simbol 
Cod 


e De ai 


Iz F 21 

791 413 01 00 00 
Iz F 22 

791 413 02 00 00 
Iz FE 23 

791 416 11 00 00 


jz FE 24 
791 416 12 00 00 


Iz F 25 
791 418 08 00 00 


Iz F 26 
791 418 09 00 00 
Îz E 27 
791 413 03 00 00 
lzap 28. 
791 434 03 00 00 
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Strat suport, de egalizare sau de 
protecţie pentru izolaţii. 


Strat de protecţie a hidroizolaţiei 
la acoperișuri. 


Etanșarea rosturilor de dilatare și 
tasare la planșee, pereţi și schelet 
de beton armat. 


Etanșarea, inclusiv protecția rostu- 
rilor de dilatare sau tasare şi a 
aticurilor, executarea şorțurilor maT- 


ginale, lucrări efectuate în afara 
hidroizolaţiei curente. 
Astuparea (etanşarea) cu mastic 


de bitum a golurilor, străpungerilor 
etc. 

Piese aferente lucrărilor de hidro- 
izolaţii. 

Strat de protecție la termoizola- 
ție. 


Izolarea bazinelor de saramură. 


CAPITOLUL Iz G 


ZIDĂRII INDUSTRIALE 


GENERALITĂȚI 


Anexa 1 — Clasificarea produselor 
refractare şi indicii de 
corecție în raport cu 
produsele de șamotă. 


Anexa 2 — Dimensiunile şi masa 
(greutatea) pe bucată 
a cărămizilor refracta- 
re format normal și 
pană, de uz general, 
din șamotă  (conside- 
rînd densitatea apa- 
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Iz 6 
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rentă a şamotei de 
2150 kg/m*) 


Anexa 3 — Necesarul de cărămizi 
radiale la m? de zidă- 
rie, pentru coșuri cu 
diametrul exterior pî- 
nă la 2 m. 


Anexa 4 — Necesarul de cărămizi 
radiale la m? de zidă- 
rie, pentru coșuri cu 
diametrul exterior de 
2,00—3,60 m. 


Anexa 5 — Necesarul de cărămizi 
radiale la m? de zidă- 
rie, pentru coșuri cu 
diametrul exterior pes- 
te 3,60 m. 


Zidărie din cărămidă ceramică la 
pereţii și bolțile cazanelor şi cup- 
ioarelor. 


Beton refractar sau izolant turnat 
în cofraje sau torcretat. 


Mase din betoane termorezistente 
refractare sau termoizolante pentru 
centrale termo-elecirice. 


Zidărie termoizolatoare la pereţi 
drepţi, pereți circulari, conducte, 
izolare bolți, din cărămizi de diato- 
mit format 250 x 125 x 60 mm sau 
format pană, fasonate pe şantier. 


Zidărie refractară la pereți sau ve- 
tre (funduri) de cuptoare, din cără- 
mizi de şamotă format normal, pro- 
duse de șamotă fasonate nestandar- 
dizate sau blocuri de șamotă. 


Zidărie . refractară la pardoselile 
cuptoarelor şi cazanelor din cără- 
mizi de şamotă de 64 mm grosime, 
format normal. 
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„reţi drepţi din produse de șamotă 


refractară la arce și bolți 
ce, din cărămizi de șamotă 
normal, cărămizi de șamotă 
mat pană sau produse de șamo- 


tă fasonate nestandardizate. 


Zidărie refractară la bolți cu du- 
blă curbură, bolți conice, conuri de 
injectare, piîlnii, cicloane, din cără- 
mizi de şamotă format normal, cără- 
mizi de șamotă format pană sau 
produse de şamotă fasonate nestan- 
dardizate. z 


Zidărie refractară la bolți suspen- 
date pe traverse din produse de 
şamotă nestandardizate fasonate. 


Zidărie refractară la conducte ori- 
zontale sau înclinate, cuptoare ro- 
tative, tuburi de flacără, din cără- 
mizi de șamotă format normal, cără- 
mizi format pană sau produse de 
şamotă fasonate nestandardizate. 


Zidărie refractară la conducte ver- 
ticale, cuptoare cilindrice, cubilouri, 
din cărămizi de şamotă format nor- 
mal, cărămizi format pană sau pro- 
duse de șamotă fasonate nestandar- 
dizate. 


Zidărie refractară ancorată la pe- 


fasonate nestandardizate. 


Zidărie refractară la baraje, șica- 
ne, ecrane, poduri și paravane ter- 
mice, feedere, din blocuri sau cără- 
mizi de șamotă. 


Zidărie retractară la pereţi timpa- 
ne de închidere bolți, nivelare pes- 
te bolți, izolare bolți, din cărămizi 
de șamotă format normal sau: pană. 


Zidărie refractară la pereţii zone- 
lor de preîncălzire şi răcire a cup- 
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toarelor tunel, din cărămizi de şa- 
motă format normal sau produse de 
șamotă fasonate nestandardizate. 


Zidărie refractară la pereţii zone- 
lor de ardere a cuptoarelor tunel, 
din cărămizi de şamotă format nor- 
mal sau produse de șamoiă fasonate 
nestandardizate. 


Zidărie refractară la infrastructura 
și suprastructura vagonetelor, din 
cărămizi de șamotă format normal 
sau produse de șamotă fasonate nc- 
standardizate. 


Zidărie refractară la furnale din 


cărămizi de şamotă format norma), |: 


piese de șamotă fasonate standardi- 
zate sau produse de şamotă faso- 
nate nestandardizate. 


Zidărie refractară la melanjoare 
din cărămizi de șamotă format nor- 
mal sau produse de şamotă faso- 
nate nestandardizate. 


Zidărie refractară sau izolantă pen- 
tru cazane de abur cu debite mai 
mari de 10 tab/h, din cărămizi for- 
mat normal sau piese fasonate ne- 


standardizate. 


Spor de manoperă pentru utiliza- 
rea unor materiale refractare cu 
densitatea aparentă mai mare decît 
șamota. 


Zidărie la coşuri de fabrică din 
cărămidă ceramică radială. 


Zidărie la coşuri de fabrică dinj 


cărămidă ceramică plină. 


Zidărie la coșuri de fabrică din 
clavouri de beton armat prefabri- 
cat. : 
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Iz G 25 
791 314 04 00 00 


Iz G 26 a 
| 791 274 11 01 00 
Iz G 27 
791 318 01 00 00 
Iz G 28 
791 318 02 00 00 
Iz G 29 a 
| 791 318 03 01 00 


; Iz G 30 
791 313 22 00 00 


j Iz G 31 
791 416 13 00 00 
Iz G 32 
i 791 914 71 00 00 
Iz G 33 a 
| 791 515 31 01 00 


Zidărie la căptușeala interioară Al 
coşurilor de fabrică din cărămidă 
ceramică plină, cărămidă de șamotă 
format normal sau pană. 


Nervuri din beton armat pentru 
monolitizarea clavourilor. 


Prelucrarea prin cioplire şi tăiere 
cu mașina a pieselor refractare. 


Desfacerea zidăriilor şi a betoa- 
nelor refractare şi izolante. 


Căptușirea coșurilor pentru calo- 
rifere cu tuburi de bazalt sau gre- 
sie ceramică, 


Umplutură de izolare în golurile 
lăsate între pereţi la cuptoare, co- 
şuri de fabrică și deasupra bolților. 


Etanşarea sau 
de dilataţie. 


izolarea rosturilor 


Piese _metalice la zidării industri- 
ale. 


Tencuieli cu mase refractare sau 
izolante. 


CAPITOLUL lz H 


IZOLAȚII LA CONDUCTE ŞI APARATE. 


| Iz H 1 

| 791 431 01 00 00 
1z H 2 

< 791 431 02 00 00 
IAS 

791 431 03 00 00 


16. 


GENERALITĂȚI 


Izolarea cu bete de postav a țevi- 
lor. 


Izolarea cu carton ondulat a con- 
ductelor din ţeavă PVC îngropate 
direct în perete, 


Izolarea conductelor cu saltele din 
vată de sticlă, vată minerală tip I 


Pag. 


229 


230 


231 


232 


233 


241 


S 


Simbol 
„Cod 


Iz H 4 


791 431 04 00 00 


— 


zH 5 


791 431 05 00 00 


E IzHs6 


791 431 06 00 00 


zH7 
791 431 07 00 00 


E cens 


791 431 08 00 00 


Î  12H10 
791 431 10 00 00 


HU 
431 11 00 00 
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sau vată minerală tip P pe carton 
ondulat, confecționate pe șantier. 


Izolarea conductelor cu saltele din 
vată de sticlă pe carton ondulat SCO 
sau cu saltele din vată minerală tip 
P cusute pe carton ondulat SCO ga- 
ta confecționate. 


Izolarea conductelor cu saltele din 
vată de “sticlă, vată minerală tip I 
sau vată minerală tip P, cusute pe 
o față pe împletitură de sîrmă zin- 
cată confecţionate pe șantier. 


Izolarea conductelor cu saltele din 
vată de sticlă îmbrăcate pe o faţă 
cusute pe o plasă de rabit SPS; sau 
cu saltele din vată minerală tip P 
cusute pe plasă de sîrmă îmbrăcate 
pe o singură față SPS, gata confec- 
ţionate. 


Izolarea conductelor cu saltele din 
vată minerală tip I — SPS,, gata 
confecţionate. 


Izolarea conductelor cu saltele din 
vaiă de sticlă, vată minerală tip I 
sau vată minerală tip P, cu împle- 
titură din sîrmă zincată pe ambele 
feţe confecţionate pe şantier. 


Izolarea conductelor cu saltele din 
vată de sticlă cusute pe ambele feţe 
pe plasă de rabiţ zincată, gata con- 
fecționate, 


Izolarea conductelor cn saltele 
din vată minerală tip I — SPSI, gata 


confecționate. 
saltele 


Izolarea conductelor cu 


din vată minerală tip P gata con-| 


fecţionate tip SPS, sau SPS, 
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7791 433 01 00 00 


'Iz H 13 
791 433 02 00 00 


Iz H 14 
791 433 03 00 00 


COSTS E 
791 431 12 00 00 


Iiz H 16 a 
791 431 13 01 00 


Iz H 17 a 
791 433 04 01 00 


Iz H 18 
791 433 05 00 00 


Iz H 19 
791 433 06 00 00 


Iz H 20 a 
791 433 07 01 00 
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Izolarea aparatelor cu saltele din 
vată de sticlă, vată minerală tip I 


„sau vată minerală tip P cu împle- 


titură din sîrmä zincată pe ambele 
fețe, confecționate pe şantier. 


Izolarea aparatelor cu saltele din 
vată de sticlă îmbrăcate pe ambele 
fețe, cusute pe plasă de rabit SPS% 
gata confecționate. 


Izolarea aparatelor cu saltele din 
vată minerală tip I— SPSI, gata 
confecționate. 


Izolarea conductelor cu saltele din 
vată minerală tip P gata confecțio- 
nate tip SPS, sau SPS, 


Izolarea conductelor cu diametrul 
peste 400 mm cu vată de sticlă, 
vată minerală tip I sau vată mine- 
rală tip P, prin umplere în interio- 
rul unei carcase din împletitură din 
sîrmă zincată. 


Izolarea aparatelor cu vată de sti- 
clă, vată minerală tip I sau vată 
minerală tip P prin umplere în in- 
teriorul unei carcase din împletitură 
de sîrmă zincată. 


Izolarea pieselor speciale cu car-l 


case demontabile din tablă zincată 
de 0,8 mm grosime prevăzute cu 


material termoizolant din vată de, 


sticlă, vată minerală tip I sau vată 
minerală tip P. 


Izolarea pieselor speciale cu car- 
case demontabile din tablă de alu- 
miniu 0,8 mm grosime, prevăzute 
cu material termoizolant din vată 
de sticlă, vată minerală tip 1 sau va- 
tă minerală tip P. 

Izolarea aparatelor cu cărămidă 
izolatoare din diatomit. 


253 


254 


255 


257 


258 


260 


261 


263 


264 


431 14 00 00 


Iz H 22 a 
431 15 01 00 


- 1zH 23 


791 431 16 00 00 


Iz H 24 


| 791 431 17 00 00 


e Bea 
791 433 08 00 00 


Iz H 26 


791 433 09 00 00 


E Iz H27 


{791 433 10 00 00 


© ZH% 


E 


| 
| 3 
| H9 

| 791 433 12 00 00 


791 433 11 00 00 
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Izolarea conductelor cu cochilii 
din polistiren spumă gata confec- 
ționate, 


Izolarea conductelor cu cochilii 
din vată minerală gata confecţio- 
nate. 


Izolarea conductelor cu segmenţi 
confecționaţi pe șantier din plăci din 
granule: de plută expandată de 100 
mm grosime sau cu plăci din praf 
de plută expandată de 80 mm. 


Izolarea conductelor cu segmenţi 
confecţionaţi pe şantier din plăci 
din granule de plută expandată şi 
aglomerată cu bitum. 


Izolarea aparatelor de formă cilin- 
drică cu segmenţi din polistiren ce- 
lular tip obişnuit sau din polistiren 
celular  ignifugat  confecționaţi pe 
șantier. 3 


Izolarea aparatelor de formă ci- 
lindrică cu segmenţi confecţionaţi 
pe şantier din plăci din granule de 
plută expandată de 100 mm grosime 
sau cu plăci din praf de plută ex- 
pandaiă de 80 mm grosime. 


Izolarea aparatelor de formă ci- 
lindrică cu  segmenţi confecţionaţi 
pe şantier din plăci din granule de 
plută expandată și aglomerată cu 
bitum. 3 


Izolarea aparatelor paralelipipedi- 
ce cu plăci din polistiren celular tip 
obişnuit sau din polistiren celular 
tip ignifugat 


„Izolarea aparatelor paralelipipedi- 
ce cu plăci din granule de plută ex- 
pandată de 100 mm grosime sau cu 
plăci din praf de plută expandată 
de 80 mm grosime. 
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„Simbol 


“Cod Denumirea lucrării „ Pag. 
1z H 30 Izolarea aparatelor paralelipipedi- 
791 433 13 00 00 ce cu plăci din granule de plută ex- 
pandată și aglomerată cu bitum, 277 
AA Izolarea robinetelor pînă la Dn 50 
791 431 18 00 00 mm inclusiv prin înfăşurare în spi- 
re cu șnur de azbest cu secțiune 
pătrată. 278 
Iz H 32 Izolarea robinetelor pînă la Dn 
791 431 19 00 00 50 mm inclusiv, prin înfășurare în 
spire cu șnur din vată minerală. 279 
CAPITOLUL Iz I 
PROTECȚIA IZOLAȚIILOR 280 
GENERALITĂȚI 281 
Izī 1 Tencuirea termoizolației la con- 
791 438 02 00 00 ducte şi aparate cu un strat de ip- 
sos. 282 
Iz 12 Armarea  (bandajarea)  tencuielii| | 
791 438 03 00 00 termoizolaţiei la conducte și aparate.| 283 
IzI 3 Gletuirea tencuielii termoizolaţiei 
791 438 04 00 00 cu glet de ipsos. 284 
Iz I 4 „Barieră contra vaporilor la izola- 
"791 438 05 0000 438 05 00 00 ţii frigorifice la conducte și aparate. 285 
Iz15 Protecţia termoizolaţiei la conduc- 
"791 438 06 00 00 te și aparate cu carton bitumat sau 
împiîslitură din fibre de sticlă bitu- 
mată tip I A. 287 
IzI 6 Protecţia termoizolaţiei la conduc- 
"791 438 07 00 00 te și aparate cu carton bitumat şi 
împiîslitură de fibre de sticlă bitu- 
mată tip I A, lipită la suprapuneri 
cu bitum. 288 
1z | 7 Protecţia termoizolaţiei la conduc- 
791 438 08 00 00 te cu tablă neagră sau zincată de 
0,5 mm grosime. 289 
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438 10 00 00 


"Iz 1 10 


Iz I 11 


Iz I 12 
438 13 00 00 


438 11 00 00 


791 438 12 00 00 


Protecția termoizolaţiei la conduc- 
te cu tablă de aluminiu de 0,5 mm 
grosime. ji 


I 


Protecţia termoizolaţiei la conduc- 
te cu tablă neagră sau zincată de 
0,8 mm grosime. 


Protecţia termoizolaţiei la conduc- 
te cu tablă de aluminiu de 0,8 mm 
grosime. 


Protecția termoizolaţiei la apara- 
te cu tablă neagră, tablă zincată sau 
tablă de aluminiu cu grosimea de 
0,8 mm. 

Protecţia termoizolației la calote 
sferice şi aparate de formă compli- 
cată cu tablă neagră, tablă zincată 
sau tablă de aluminiu cu grosimea 
de 0,8 mm. 

Protecţia termoizolaţiei la aparate 
cu tablă neagră, tablă zincată sau 
tablă de aluminiu cu grosimea de 
1 mm. 

Protecția termoizolaţiei la calote 
sferice şi aparate de format compli- 
cat cu tablă neagră, tablă zincată 
sau tablă de aluminiu de 1 mm gro- 


sime. 


Protecția termoizolației la conduc- 
te magistrale de termoficare din 
afara incintelor, cu tablă zincată de 
0,5 mm. 


CAPITOLUL Iz J 


GENERALITĂȚI 


Ecran din foiţă de aluminiu de 
0,01 mm grosime în interiorul stra- 
tului izolator 
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Simbol š pe 3 
e eu ete Denumirea lucrării Pag. 
Cod a 
IzJ2a Ecranarea conductelor tehnologice 
“791 438 18 01 00 prevăzute cu conducte însoţitoare.| 301 
Iz J 3 Susținerea termoizolației la con- 
"791 438 19 00 00 ducte orizontale și verticale 302 
Iz I 4 Susținerea termoizolaţiei la apa- 
791 438 20 00 00 rate. 303 
IzI 5 Rondele de azbest contra propagă- 
791 438 21 00 00 rii focului montate pe conducte fri- 
gorifice izolate cu cochilii 305 
Iz J 6 Manşoane de protecție contra pro- 
791 438 22 00 00 pagării focului la trecerile prin plan- 
şee şi ziduri a conductelor frigori- 
fice izolate cu cochilii 306 
Iz J7 Grunduirea conductelor şi apara- 
791 565 31 00 00 telor 307 
IzIJ 8a Vopsirea tencuielii gletuite la con- 
791 565 32 01 00 ducte și aparate executată în două 
straturi de vopsea de ulei şi un 
strat de lac 307 
Adu ei ee Vopsirea învelitorii de tablă Ja 
791 565 33 00 00 conducte și aparate 308 
i E ce: + Grunduirea conductelor şi a apa- 
791 565 34 00 00 ratelor cu grunduri și emailuri re- 
zistente la temperaturi înalte 309 
— PJHa | Desfacerea protecției din tablă a 
791 438 23 01 00 izolațiilor termice 310 
Iz J 12 Desfacerea protecției din carton 
791 438 24 00 00 bitumat sau din împislitură din fibre 
de sticlă bitumată, a izolaţiilor ter- 
mice. 311 
Iz Ji3a „Desfacerea izolațiilor termice de 
791 438 25 01 00 orice fel, 312 
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DEA 
91 431 20 00 00 
E 1zK2 
791 438 26 00 00 
E 1zKs3 


438 27 00 00 


438 28 01 00 
á BRKS5 

791 438 29 00 00 
__IzK6a | 
791 438 30 01 00 
RD SII 
791 431 21 00 00 


E Iz K 8 

| 791 564 28 00 00 
Iz K 9 

791 564 290000 
| BKD 

| 791 564 30 0000 
IzK ila 
791 564 310100 


| Iz K 12 


791 564 32 00 00 


$ 
g 
i 
| 
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CAPITOLUL Iz K 


= IZOLAŢII TERMICE, VOPSIRI ȘI PROTECȚII SPECIALE 
F PENTRU CTE, CET și CHE 


GENERALITĂȚI 


Materiale izolante fibroase. 


Căptușiri de sustinere și protecţie 
a masei izolante, libroase, cu împle- 
titură, 


Ecrane termoizolante. 


Elemente metalice pentru fixarea 
sau susținerea izolaţiei. 


Învelitori pentru protecţia izolaţiei 
din tablă, 


Închizător pentru protecţii meta- 
lice demontabile. 


Izolarea conductelor cu snur din 
vată minerală 30 mm — Ø 50 
mm, cu împletitură de sîrmă zin- 
cată. 


Vopsirea cu vopsea pe bază de 
ulei în două straturi. 


Vopsirea cu vopsea de bronz alu- 
miniu în două straturi. 


Vopsirea agregatelor rotative în- 
tr-un strat cu vopsea. 


Vopsirea turboagregatelor cu ane- 
xe, cu vopsea pe bază de ulei și 
derivați celulozici într-un strat. 


Vopsirea prin pulverizare într-un 
strat. j 


Pag. 


326 
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791 431 26 00 00 
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manual, pe traseu, la ţevi de oțel] 


Ci Denumirea lucrării Pag. 

Iz K 13a Vopsirea canalelor de aer și gaze 
791 564 33 01 00- arse, în interior cu minium de 

plumb, într-un strat. 329 
Iz K 14a Vopsirea rezervoarelor în interior, 

791 566 34 01 00 cu lac anticorosiv. 330 
Iz K 15 Aluminizări la blindaje și conduc- 

791 434 04 00 00 te forțate. 331 
iz K 16 Bituminări la blindaje și con- 

791 434 05 00 00 ducte forţate. 332 

CAPITOLUL Iz L 
IZOLAȚII ANTICOROSIVE EXTERIOARE LA ȚEVI DE OȚEL 

MONTATE ÎN PĂMINT. 334 

GENERALITĂȚI 334 
IziLia Izolaţie ușoară (citomare) execu- 
791 431 22 01 00 tată manual pe traseu la ţevi de 

| oţel. 337 
iz L 2 Izolaţie anticorosivă executată 
791 431 23 00 00 manual pe traseu la ţevi de oţel 
cu protecţie exterioară din împisli- 

tură din fibre de sticlă, 337 
IzL 3 Izolaţie  anticorosivă executată 
791 431 24 00 00 mecanizat în staţie, la ţevi cu pro- 
tecţie exterioară din împislitură. din 

fibre de sticlă. 339 
Iz LA Protejarea cu șipci a izolaţiei je- 
791 438 31 00 00 vilor de oţel pentru subtraversări 
de drumuri și căi ferate în tuburi 

de protecţie. 341 
IZL 5 Izolaţie  anticorosivă executată 
791 431 25 0000 mecanizat, în staţie, la ţevi de oţel 
„cu protecţie exterioară din bandă 

de PVC. 342 
Iz L 6 Izolaţie anticorosivă executată 


iz L 7 
431 27 00 00 
f 

IzLe 


JL 431 28 0000 
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cu protecţie exterioară din bandă de 
PVC, 


Izolaţie  anticorosivă executată 
mecanizat, în staţie, la ţevi de oțel 
cu stratul exterior din hîrtie. 


Izolarea manuală a conductelor 
montate în pămînt. 
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__ PENTRU FOLOSIREA INDICATORULUI DE NORME DE 
DEVIZ COMASATE PENTRU LUCRĂRI DE  IZOLAŢII LA 
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Papi 


= la înălţimi maxime pînă la 4,00 m de la pardoseală, 
în cazul executării lucrărilor pe scări mobile sau 
m schele ușoare; 
„ la orice înălțime, cu condiția asigurării platformei 
= de lucru; eșafodajele, platformele și schelele qrele, 
se prevăd separat în devize ; 
“la înălţimi mai mari de 4,00 m și pînă la maximum 
15,00 m de la nivelul pardoselii, de pe scări mobile 
= Sau schele ușoare pe capre, caz în care se aplică la 
- manoperă un spor de 504 pentru fiecare metru în 
plus peste 4,00 m. 
la executarea lucrărilor de protecții amnticorosive 
„s-a considerat că suprafețele suport metalice, de 
„beton sau tencuite sînt finisate complet şi cores- 
punzătoare condiţiilor prevăzute în normele teh- 
nice pentru aceste lucrări. 
“Pentru lucrările care se execută în alte condiţii 
decît cele de mai sus urmează să se aplice preve- 
= derile din dispoziţiile legale în vigoare privind 
= modul de întocmire al devizelor. 
= Materiale 
= Normele de deviz cuprind cantitățile de materiale 
__ necesare efectuării unei unități de lucrare, inclusiv 
pierderile tehnologice prin prelucrare și pierderile 
netehnologice cauzate prin transport, manipulare 
„și depozitarea materialelor de la furnizor pînă la 
„locul de punere în operă. 
„Normele de deviz ce prevăd utilizarea unor con- 
__ fecţii executate pe șantier cuprind atît materialele 
necesare executării confecţiilor cît și materialele 
„necesare montării confecţiilor respective. 
„ Forțe de muncă 
„Normele de deviz cuprind consumurile de forță de 
muncă necesare efectuării tuturor operațiilor care 
intervin în procesul tehnologic de execuție a lu- 
rărilor începînd de la prelucrarea materialelor și 
pînă la introducerea acestora în lucrare, în princi- 
pal următoarele : 
Jaborarea lucrărilor în concordanţă cu procesul 
„tehnologic de execuţie ; 


INSTRUCȚIUNI 


CONSTRUCȚII ȘI INSTALAȚII — Iz 


Conţinutul indicatorului și domeniul de aplicare 
Indicatorul conţine norme de deviz pentru lucrări 
de : 

izolaţii și protecţii anticorosive ; 

izolaţii hidrofuge ; 

izolaţii fonice și împotriva trepidaţiilor ; 

izolații termice și frigorifice ; 

zidării industriale ; 

protecţia izolaţiilor ; 

Normele de deviz se aplică la : 

construcții civile și industriale ; 

construcţii speciale ; 

conducte, aparate și utilaje ale instalaţiilor tehno- 
logice ; 

conducte, aparate și utilaje pentru CTE, CET și 
CHE ; 

Condiţii generale de execuţie a lucrărilor. 
Normele de deviz din acest indicator sînt elabo- 
rate în ipoteza că lucrările se execută : 

în condiţii corespunzătoare lucrărilor prevăzute în 
normele de deviz, cu materiale și mijloace de lucru 
aprovizionate la locul de punere în operă ; 

cu materiale moi care corespund prevederilor din 
Standarde sau alte acte normative ; 

cu mijloace de lucru necesare executării lucrărilor 
prevăzute în norme ; 

la temperatura de +5 sau mai mari ; 

la lumina zilei sau la lumină artificială corespun- 
zătoare executării lucrărilor ; 

pe suprafețe de orice formă; 
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curățirea și întreținerea mijloacelor de muncă la 
locul de lucru ; 
degajarea locului de muncă de materialele rămase 
de la lucrare și de mijloacele de muncă ; 
Consuwmurile de forțe de muncă s-au stabilit pe 
baza sau nivelul normelor de timp în vigoare la 
30.04.1974. 
Consumurile de forţă de muncă din normele de 
deviz cuprinse în acest indicator sînt exprimate în : 
ore și fracțiuni centesimale defalcate pe meserii și 
categorii tarifare de calificare a muncitorilor, care 
se folosesc la stabilirea valorii de deviz a mano- 
perei şi în operaţiunile de planificare operativă a 
producţiei ; 
ore și fracțiuni centesimale pentru manopera de 
montare la confecţiile din industrie cît și manopera 
de confectionare și montare pentru cele confec- 
ționate pe şantier ; 
ore și fracțiuni centesimale totale, care reprezintă 
consumul total de forță de muncă, indiferent de 
meserii și categorii de calificare şi care se folosesc 
în cadrul organizării lucrărilor sau pentru necesi- 
tăţi de planificare. 

Utilaje de construcții-montaj 

Utilajele de construcţie nominalizate în normele 
de deviz se consideră în mod convenţional ca me- 
dii pentru executarea unei cantităţi de lucrare. 
Consumul de timp exprimat în ore și fracțiuni cen- 
tesimale reprezintă durata de funcţionare efectivă 
a utilajelor de construcţii pentru executarea unei 
unități de lucrare. » 

Timpii auxiliari inerenți pentru alimentare, pornire- 
Oprire a utilajelor, mici reparații executate pe loc 
şi îmtreruperile mormale tehnologice de execuţie 
etc. sînt luați în considerare la stabilirea tarifelor 
pe ora de funcționare efectivă a utilajelor respec- 
tive. 5 

În normele de deviz care nu au fost prevăzute uti- 
laje, consumurile de forță de muncă s-au stabilit 
În ipoteza că atît executarea lucrărilor propriu zi- 
se cît şi transportul pe orizontală și verticală al 


materialelor se execută manual sau cu scule, unel- 

te şi dispozitive de mică mecanizare, iar costurile 

generale de folosirea acestora se suportă din cota 
de cheltuieli indirecte. 

Prescripţii tehnice. 

Toate lucrările de izolaţii din acest indicator se 

consideră că se execută în conformitate cu preve- 

derile standardelor de stat, normativelor și instruc- 
țiunilor tehnice în vigoare ținînd seama de preve- 
derile specifice din următoarele acte normative : 

— norme de tehnica securității muncii în construc- 
ţii şi montaje aprobate cu ordinul CSCAS nr. 
310/1965 ; 

— normativ pentru proiectarea și executarea con- 
strueţiilor din punct de vedere al prevenirii in- 
cendiilor NPCI — 1972 ; 

— normativ departamental pentru proiectarea și 
executarea, din punct de vedere al prevenirii 
incendiilor, a construcţiilor și instalaţiilor din 
industria petrochimică NPIP —: IND — CD — 
39 — 1969; 

— normativ pentru proiectarea, executarea şi re- 
ceptționarea barierelor contra vaporilor — C — 
108 — 1970 ; 

— instructiuni tehnice pentru verificarea calității 
lucrărilor în construcţii-montaj la clădiri și con- 
strucții civile și industriale C 56 — 1966. 

Pentru lucrările care se execută cu sortimente noi 

de materiale de izolaţii se vor aplica instrucțiunile 

date de furnizorii respectivi în normele interne ale 
întreprinderii sau în fişele tehnice ale materiale- 

Jor respective cu privire la : 

— condițiile de mediu — temperatură, umiditate, 
expunere la radiaţii solare în depozit sau la 
Jocul de punere în operă, etc; 

— tehnologia de preparare şi aplicare a acestor 
produse ; 

— măsurile de protecţie pentru respectarea Nor- 
melor de tehnica securităţii muncii. 
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Diverse 


În normele de deviz cu lucrări de protecţii antico- 
rosive executate la diverși recipienţi nu sînt pre- 
văzute operațiile de uscare artificială a suprafețe- 
lor ce urmează a fi protejate și nici probele de 
etanșeitate cu apă. 

De asemenea nu sînt cuprinse în normele de deviz 
operaţiile de protejare ale piacajelor anticorosive 
pe timpul executării lucrărilor. 

În anexele la capitole, se dau caracteristicile prin- 
cipale ale materialelor folosite curent în lucrările 
de izolații anticorosive. 


CAPITOLUL LZ A. 


PLICĂRII PROTECȚIILOR ANTICOROSIVE ŞI A 
VOPSITORIILOR ANTICOROSIVE 


Generalităţi 


„ — Conţinutul capitolului. 

1. Prezentul capitol conţine norme de deviz pentru 
tirea suprafețelor suport în vederea aplicării protec- 
lor anticorosive, precum și pentru vopsitorii anticorosive. 
Bo. Condiţii tehnice specifice avute în vedere la elabo- 
area normelor din capitol. 

2.1. La elaborarea normelor de deviz din acest capitol, 
considerat că executarea lucrărilor se face cu respec- 
a condițiilor impuse de standardele şi normele de fa- 
ație în vigoare cu privire la calitățile materialelor utili- 
ate, precum și de prevederile următoarelor acte normative : 
— Instrucţiuni tehnice departamentale pentru pregătirea 
suportului de beton la lucrările de protecţie contra coroziunii, 
indicativ CD. 55—70 M.C. Ind.; 

— Instrucţiuni tehnice departamentale pentru pregătirea 
suportului de beton la lucrările de protecţie contra coroziunii, 
indicativ CD. 56—70 M.C. Ind. ; 

= — Instrucţiuni tehnice departamentale pentru executa- 
rea protecției betonului contra coroziunii prin pelicule re- 
Z. fiente, indicativ CD. 58—70 M.C. Ind. ; 

= — Normele interne de fabricaţie şi utilizare a furnizo- 
rilor pentru materialele prevăzute în consumurile din norme. 
2.2, Normele privind operaţiile de sablare executate pe 
şantier cu ajutorul instalaţiei mobile de sablare (Iz A 1) se 
“aplică numai în cazul cînd în instrucțiunile tehnice de folo- 
sire a materialelor de protecţie elaborate de furnizori sau în 
proiectul tehnologic de execuţie a lucrărilor de protecție 
se cere sablarea pe șantier în mod expres pentru a asigura 
ciența acoperirilor de protecție. 
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FIREA SUPRAFEŢELOR SUPORT ÎN VEDEREA 


` 


3. Conţinutul normelor. 

3.1. Consumurile specifice de materiale. 

3.1.1. În consumurile specifice de materiale au fost luate 
în considerare cantităţile de materiale efectiv necesare pu- 
nerii în operă, pierderile tehnologice și pierderile netehno- 
logice provenite din transportul, manipularea și depozitarea 
materialelor. 

3.1.2. În cazul normelor Iz A 1 privind sablarea s-a con- 
siderat că nisipul se recuperează în proporţie de 250/ cînd 
operaţia se execută pe suprafețe metalice iar cînd operaţia se 
execută pe suprafețe de beton nisipul nu se poate recupera. 

3.2. Consumurile specifice de forțe de muncă. 

3.2.1. În consumurile specifice de forțe de muncă s-au 
- inclus 

— prepararea soluțiilor pentru curăţire și decapare în 
conformitate cu condițiile tehnice de execuție și cu normele 
de tehnica securităţii muncii la locul de muncă ; 

— aplicarea soluţiilor pe suprafața suport ; 

— neutralizarea prin spălare cu soluții bazice, spălarea 
suprafețelor suport, uscarea suprafeţelor metalice prin șter- 
gere după spălare etc. ; 

— evacuarea deşeurilor rezultate din curățire ; 

— ciuruirea și uscarea nisipului pentru sablare și recu- 
perarea nisipului ce se refoloseşte ; 

— aducerea materialelor la locul de preparare în cadrul 
frontului de lucru, deschiderea ambalajelor și îndepărtarea 
peliculelor, golirea conţinutului în vasul de amestec, spălarea 
cu benzină a bidoanelor goale, diluarea și amestecarea, încer- 
carea culorilor ; 

— uniformizarea proieminenţelor și curățirea suprafețe- 
tor, îndepărtarea prafului, evacuarea impurităților şi a pra- 
fului rezultat din curăţire, degresarea suprafeţelor cu Withe 
spirt sau toluen. 

— grunduirea și chituirea locală, șlefuirea cu hîrtie sti- 
clată, aplicarea manuală a grundului de culoare, aplicarea 
manuală a primului strat de email sau lac, șlefuirea cu hîrtie 
sticlată a fiecărui strat după uscare și înainte de aplicarea 
stratului următor, exclusiv ultimul strat care nu se șlefuiește. 


spa 


Și i i or de 
) j nsule etc.) şi vasel 
nsport sculelor (perii, pe € 5 | A 
„iile lucru, curățirea lor după A cl ile a să 
i (Cu N A O! - 
| lor simple (pe capre, scări etc.) cala a iesi 3 
evacuarea sculelor, schelelor $1 ma eri 
AA i ; j v ilor. 
erminarea lucrari Pi 
Condiţii de măsurare a lucrărilor. ae iba 
Măsurarea lucrărilor se face la un ai K pica 
zute în normă, excepţie făcînd lucrările de vo or 
a A căror măsurare se va face conform pre 
osi | 
pe iuni $ i pentru 
ease anexă la instrucțiuni se VOT folosi p 
nplectarea normelor de deviz. 


d 


C-da 2605 col. 3 


TABEL 


Anexa i 


CUPRINZIND MODUL DE MĂSURARE A LUCRĂRILOR 
DE VOPSITORII ANTICOROSIVE 


Sim- 
bolul 
nor- 
mei 
de 
deviz 


0 


Iz A6. 


Iz A7. 
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Denumirea normei 
şi elementul care 
se vopseşte 


Vopsitorii antico- 
rosive pe supra- 
fețe de beton, ten- 
cuite (drișcuite 
fin) la pereţi şi 
tavane. 


Vopsitorii antico- 
rosive pe: 

a. Tîmplărie meta- 
lică, inclusiv tocu- 
rile la ferestre 
simple fixe vopsi- 
te pe ambele feţe. 
b. ferestre simple 
cu deschidere in- 
terioară sau  ex- 
terioară vopsite pe 
ambele feţe. 

c. ochiuri mobile 


la terestre simple. 


fixe, 

d. ferestre duble 
sau cuplate, vop- 
site pe toate fe- 
tele. uși simple, pli- 
ne, ` vopsite pe 
ambele fețe. 


Modul de deter- 
minare a supra- 
feţei de bază 


2 


Suprafaţa real vop- 
sită cu scăderea 
golurilor nevopsi- 
te mai mari de 
0,04 m2. 


Suprafaţa cuprinsă 
în conturul exte- 
rior al tocului. 


Idem 


Suprafața cuprinsă 
în conturul. exte- 
rior al ochiului. 


Suprafața cuprinsă 


în conturul exte- 
rior al tocului. 


Idem 


Coeficient 


de multi- 
plicare a 


w 


1,00 


1,09 


1,50 


1,50 


3,00 


2,50 


suprafeţei 
de bază 


Observaţii 


Din suprafa- 
ţa calculată 
cu coeficien- 


tul din col 3, 
se scade: 


B. Utilaje tehnolo- 
gice și construcții 
metalice. 


Suprafaţa desfășu- 
rată real vopsită 
cu scăderea golu- 
rilor mai mari de 
0,025 m2. 


suprafeţe de beton 


3 4 


— de două ori su- 
prafața geamu- 


lui, în cazul 
cînd uşile au 
geam ; 


— 50:% dacă se 
vopsește pe o 
singură față 


1,00 


OR CE Sa, 
791 418 01 00 00 


 Corăţirea prin sablare pe suprafeţe întinse în vederea 


suprafeţe de metal (cuve, rezervoare, recipienţi, co- 
loane buncăre, conducte și similare) cu nisip cuar- 


tos. 


suprafețe de metal (cuve, rezervoare, recipienţi, co- 
loane, buncăre, conducte și similare) cu electroco- 


rindon. y 


Se măsoară la m?. 


Cuprinde : verificarea stației de sablare și conectarea ei 
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Unităţi Cantități 
Denumirea resurselor de a b c 


e a 


măsură "0100 0200 03 00 
A 
Materiale 
Nisip cuarţos de Făgetul Ierii 
spălat şi clasat sort III, 
granulaţie 1—2 mm STAS 8511—70 kg. 11,000 — — 


Nisip cuarţos de Făgetul Ierii, 
spălat şi clasat sort III, 


granulaţie 2—3 mm STAS 8511—70 kg. — 28,600 — 

Electrocorindon, granulaţie 0,01—3 

mm STAS 6863—70. kg. — — 5,000 

Lemne de foc STAS 2340—71 kg. 5,000 14,000 2,500 

Benzină de extracție STAS 45—63 kg. — 0,100 0,100 

Toluen STAS 62—71 kg. 0,150 — — 

Withe spirit rafinat STAS 44—67 xg. — 0,100 0,100 

Bumbac de şters j kg. 0,100 0,150 0,150 

Forțe de muncă 

Sablator 4.2. ore 0,81 1,72 1,55 

Sablator 1.2. A ore 0,81 1,72 1,55 

Necalificat 2.2. j - ore 0,61 1,19 1,40 
| Total ore 2,23 4,63 4,50 

Utilaje 
I 

Instalație mobilă 

de sablare ore 1,48 2,96 3,36 

Macara de planșeu 

de 0,005 MN (0,5 tf) ore 0,015 0,025 0,010 

Iz A 2 a 


791 418 02 01 00 


Aducerea suprafeţelor de beton tencuite (netencuite) la 
umiditatea prescrisă, 


„Cuprinde : verificarea generatorului de aer cald și cupla- 
rea lui la sursa de energie, încălzirea suprafeţelor în vederea 
eliminării umidității. 

Se măsoară la : ore funcţionare 
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| Unităţi ET 
E i esurselo de antită 
i Denumirea r Alei 
l 
Utilaj 
Generator de aer cald pai 
de 10000 k. cal/h ore 
| Iz A 3 a 


791 568 31 01 00 


Îndepărtarea vopselei vechi, a grundului gecorespunza~ 
for sau a depunerilor diverse de pe suprafețe inefalleș: 
Cuprinde : diluarea sau prepararea EBA a or, rii 
plicarea lor în două straturi, îndepărtarea ik FU SE A 
A grundului necorespunzător sau a depunerilor diverse, i 


ializarea, spălarea şi ștergerea pînă la uscare. 


g > 2 
Se măsoară la m^. 


ş Unităţi E 
E Denumirea resurselor de Sentii 
E: măsură 
| 
|- 

a Materiale 
| a kg. 0,400 
| Decapant . y m sae? TE 0,003 
| Apă STAS 790—73 kg. 0,050 
| Bumbac de șters 
Forțe de muncă 
i 0,68 
„ Vopsitor 3.2. RCA 0,67 
j e a. ofa 1,35 
Tota 


Nota 1:*) Se va preciza denumirea şi caracteristicile decapantului 
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acul 


Anexă la Iz A3a 


privind sortimentele de decapanţi 


S.D.F. NI 5217—73 
D000—101 NI 1708—61 A8 
__D002-—10 NI 1708—61 A1 
11 NI 1708—61 A2 
{2 NI 1708—61 A3 
1S NI 3712—68 
546—C.S. 
IĀzA 4a 


791 568 38 01 00 


Curățirea de vopsea veche sau degresarea suprafețelor 


de beton tencuite (netencuite). 


Cuprinde : spălarea cu solvent sau degresant pînă la în- 
muiere, curățirea vopselei vechi sau a depunerilor grase cu 
șpaclu, spălarea și ștergerea pînă la uscare. 


Se măsoară la: m2. 


Nota 1: *) Se va preciza denumirea și caracteristicile solventului sau 


degresantului, 


38 


Unitate 
Denumirea resurselor de 
măsură 
Materiale 
Solvent sau degresant...*) kg. 
Apă STAS 790—73 m* 
Bumbac de șters kg. 
Forțe de muncă 

Vopsitor 32 ore 
Vopsitor 12 ore 
Total ore 


Cantități 


0,400 
0,003 
0,100 


0,27 
0,26 


0,53 


sau degresanţi 


uen STAS 62—71 
ile spirit rafinat STAS 44—67 


calcinată 50⁄9 STAS 99—67 
t trisodic 80/, STAS 3389—67 


curățire cu peria de sîrmă 


desprăfuire şi degresare 


Se măsoară la : m2. 


Anexă la IZ A 4 


privind sortimentele de solvenţi 


oxid de sodiu tehnic 1 şi 15% STAS 3068—69 


Iz A 5 


791 418 03 00 00 


E Pregătirea suprafeţelor de beton tencuite (netencuite) sau 
e metal în vederea aplicării protecţiei anticorosive prin : 


A Cuprinde : curățirea cu peria „de sîrmă în vederea înde- 
bărtării ruginei, desprătuirea și degresarea. 


Unităţi Cantități 
Denumirea resurselor qeni a p 
E E 00. „102: 00 
1 2 S 4 
Ă Materiale 
t Toluen STAS 62-71 kg. == 0,150 


1 2 3 4 


Hiîrtie sticlată pentru șlefuire uscată 
STAS 1581—61 bue. 0,4 Ey 
Bumbac de şters kg. = 0,050: 


Forțe de muncă 

Izolator 1.2 ore 1,40 0,27 
Total ore 1,40 0,27 
Utilaje 


Motocompresor de aer mobil de 


joasă presiune debit 4—5,9 m3/min.| ore = 0,05 
Ventilator centrifugal 5000 m3/h ore — 0,10 
IZA 6 


791 566 31 00 00 


Vopsitorii anticorosive pe suprafeţe de beton tencuite 


(drişcuite fin) la pereţi şi tavane cu : 
a Email clorcauciuc (un strat grund de îmbibare, un 
01 00 strat grund de culoare şi trei straturi de email}. 


b Lac epoxigudron (un strat grund de îmbibare și 
92 00 . patru straturi de lac : 


T Lac epodur (un strat amorsă și trei straturi de lac} 


d Email perclorvinilic (un strat lac și cinci straturi 
04 00 email). ; 

Cuprinde : degresarea locală, prepararea (grundului de 
îmbibare, amorsă sau lac), aplicarea (grundului de îmbibare, 
amorsa sau lac), prepararea chitului, chituirea locală, șlefui- 
rea, prepararea grundului de culoare, aplicarea grundului de 
culoare, prepararea lacului sau emailului, aplicarea lacului 
sau emailului. 

Se măsoară la: m2. 
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Unităţi Cantități TI 
“Denumirea resurselor de a b [al d 
masura /01 00 0200 0300 94 00 
Materiale 
rund de îmbibare (G.005—2) 
TAS 5192—64 kg 0,200 — — — 
nd alb (G109—1) NI 1707— 
kg. 0,160 — — — 
ail clorcauciuc...*) kg. 0,460 — -—- — 
ant (D006—1) NI 1708—61| kg. 9,150 — —— — 
y hite spirit rafinat STAS 44— 
kg. 0,100 0,100 0,100 0,100 
/ umbac de şters kg. 0,050 0,050 0,050 0,050 
Hîrtie sticlată pentru şlefuire 
uscată STAS 1581—61 buc. 0,4 0,4 0,4 0,4 
Amorsă Epodur VSA »NII 
6250—73 kg. — — 0,300 — 
Soluţie de întărire (L006—51) 
I 1704—72 kg. — 0,040 — — 
epoxigudron  (L906—50) $ 
NI 1704—72 kg. — 0,800 — — 
Lac Epodur P NII 2812—63 kg. — = 0,600 — 
| Diluant (D006—50) NI 1704— 
| kg. — 0,300 0,150 — 
| Chit Epodur C NII 2985—63! kg. — — 0,200 — 
| Lac perclorvinilic 
| (L004—71) NI 1702—72 kg. — — == 0200o 
Email perclorvinilic .....**) kg. — — — 0,800 
Diluant (D004—70) NI1702—72| kg -— — — 0,200 
Forțe de muncă 
| _Vopsitor 3.2 ore 1,12 ii ae LIZ 1,35 
| "Vopsitor 2.2 ore 0,02 0,07 0,07 0,07 
„ Vopsitor 1.2 ore 0,05 0,16 0,160 ” 0,16 
É Total ore 1,19 1,40 1,40 1,58 
„Nota 1: * Se va preciza denumirea și caracteristicile emailului clor- 
A cauciuc. 
„Nota 2: **) Se va preciza denumirea și caracteristicile emailului per- 
4 clorvinilic. 


Iz AT 
191 566 32 00 00 
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a Email clorcauciuc (un strat grund de minium, un y 2 3 2 
„01 00 strat grund de culoare și trei straturi de email). spirit rafinat STAS 
b $ nar să j kg. 0,100 0,100 0,100 -- 
Email perclorvinilic (un strat grund de minium, un und perclorvinilic | 
02 00 strat grund perclorvinilic și trei straturi email). 734—70) NI 1702—61 kg. — 0,200 — — 
nt (D004—70) NI | 
c Lac epodur P {un strat grund reactiv, un strat grund ; kg. T Ooo ee ră 
03 00 epoxi şi trei straturi lac) reactiv (GI. 404-490) adi i 
; p , i II NI 1702—61 kg. = E E 
d d epoxi (G. 736—50) 
——— La To] P tr i licat suplim: T 04—72 kg. T — 0,200 — 
94 00 c epodur P (un strat lac aplicat suplimentar) podur P NII 2812—63 ko; TF 2 1140000; OO 
; $ Íluant Epodur NII 3081—64 | kg — — 0,150 0,020 
Cuprinde : Șlefuirea suprafeței suport, degresarea locală, Ş 
prepararea grundului (de minium sau reactiv), aplicarea grun- |. Forțe de muncă 
diului (de minium sau reactiv), prepararea chitului, chituirea A opsitor 4.2 ol 1,17 1,62 2,08 So 
locală, șlefuirea, prepararea grundului (de culoare, perclor- Vopsitor 3.2 ore 0,31 0,36 0,94 0,46 
vimilic sau epoxi), aplicarea grundului (de culoare, perclor- Bu opsitor 1.2 ore 0,26 0,31 0,45 = 
vinilic sau epoxi) prepararea lacului sau emailului, aplicarea Total ore 1,74 2,29 3,47 0,46 


pe rînd a fiecărui strat de lac sau email. 


Se măsoară la: m? 


Unitate Cantitate 
Denumirea resurselor de a b e "a 
masura 01 00 02 00 03 00 04 00 


1 2 3 4 5 6 


Anexă la Iz A6 și Iz A7 
privind sortimentele de emailuri 
Jorcauciuc 
109—1 (alb) NI 1707—61 A 1 
959—1 (verde) NI 1707—61 A 1 
1829—41 (gri) NI 1707—61 A 1 


Materiale 


Grund minium (G. 355-—6) 


NI 1703—73 kg. 0,200 — — — 
Grund minium (G. 351—4) DE, A scie 
NI 90—72 A 3 kg. E O e E e E o vinilic 
+ Grund alb (G. 109—1) NI f n i 
1707—61 kg. 0200 leu E a „ medii acide 
Email perclorvinilic „E 104—74 (alb) NI 1702—61 
aii 3) kg. — 0,600 = 3 „E 894—70 (gri închis) NI 1702—61 
Email clorcauciuc “i 
Mud i) r kg. a — — — „medii alcaline 
iluant 6—1) NI 1708—61| kg. 0,1 — Emi == Car 
| Hîrtie sticlată pentru şlefuire 104—72 (alb) NI 1702 61 
uscată STAS 1581—61 buc. 0,4 04 0,4 — 824—71 (gri deschis) NI 1702—61 i 
| Bumbac de şters kg. 0,050 0,050 0,050 — 3844—71 (gri mediu) NI 1702—61 
894—70 (gri închis) NI 1702—61 i 
k | ' 
42 ; A 43 A 


IZA... 
791 566 33 00 00 


Tratamentul superficial al suprafeţelor de beton tencuite 
cu mortar de ciment prin : 


a Silicatare cu soluţie de silicat de sodiu aplicată în 
01 00 patru straturi. y 

b Fluatizare cu soluție de Fluosilicat de zinc încăl- 
02 00 zită la 60°C și aplicată în patru straturi. 


inde : prepararea soluţiilor de silicat de sodiu la 

A ari Ep: 5 120/%, încălzirea soluției de Fluosilicat 

de zinc la 60°C aplicarea pe nud a soluțiilor în patru stra- 

turi, spălarea suprafețelor, ştergerea pînă la îndepărtarea 
cristalelor neaderente. 
Se măsoară la : m2, 


Pe Cantități 
Unităţi 7 
i elor de C ON Di 
Denumirea resurs ea ai Par 
Materiale 
Silicat de sodiu SD STAS : í a 
2902—67 , kg. 0,200 EA 
Fluosilicat de zn soluţie kg, Dó a, ia 
Apă STAS 790—73 m ; de 
Lemne de foc STAS 2340—71 kg. priză S00 
Bumbac de şters kg. 0,0 i 
Forțe de muncă 
Izolator 2.2 ore ei ae 
Izolator 1.2 ore 5 3 
Total ore 0,65 0,65 


44 


CAPITOLUL Iz B 


PROTECȚII ANTICOROSIVE ȘI ETANŞĂRI CU 
FOLII ŞI MASE DE SPACLU 


$ 
pv 


k Generalități 
1. Conținutul capitolului 


ezentul capitol cuprinde norme de deviz pentru dlu- 
de protecție anticorosivă prin izolații cu folii dim 
dteriale sintetice şi mase de şpadlu din mastic bituminos 
lu rășini sintetice aplicate pe suprafețe — suport din me- 
| sau beton, precum și pentru etanșări de străpungeri. 
„2. Condiţii specifice avute în vedere la elaborarea nor- 
SLOT. 
2.1. La elaborarea normelor din deviz, s-a ținut seama 
| lucrările se execută în condițiile impuse de standarde, 
ete de sarcini și norme interne de fabricaţie a materia- 
Or, de normele generale de tehnica securităţii muncii și 
precum și de procesele tehnologice prevăzute în ur- 
dtoarele prescripţii tehnice : 
— Instrucţiuni tehnice departamentale pentru executa- 
a protecţiei betonului contra coroziunii, prin mase de șpa- 
„în cîmp continuu, indicativ CD: 59—70, aprobate cu 
rd. M. C. Ind. nr. 181/N din 25 august 1970. 
„_— Catalog exemplificator de pardoseli în industria chi- 
Mică, proiect directiv A. VI. b — 379/69, aprobat cu Ord. 
l. C. Ind. mr. 181/N din 25.08.4070 ; 
— Norme de timp și preţuri unificate pe minister în con- 
lrucții. Capitolul D.A.IV „protecţii anticorosive“ aprobat cu 
Jnd. M. C. Ind. nr. 10/N din 20 februarie 1974; 
__— Cataloage de norme interne ale IPAUS (CUARIC) și 
iIL.V (Policolor). 
„2.2. — În cazul neîndeplinirii condiţiilor prevăzute de 
ele și procesele tehnologice, creierea acestora se va 
evedea separat în documentația economică, 


f; 
E 
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Sint iee 
3. — Conținutul normelor. cuprinse 


3.1. — Consumurile specifice cuprind cantitățile de ma- 
teriale şi semifabricate (preparate) necesare unei unități de 
lucrare, în condițiile stabilite prin textul normelor şi conform 
instrucțiunilor de folosire a indicatorului. b 

3.2, Consumurile specifice de forţe de muncă s-au sta- 
bilit, considerîndu-se că : | 

32.1,  — Lucrările se execută conform prerederigp 1h- 
nologice ale normativelor, instrucțiunilor tehnologice și în 
normelor de tehnica securităţii muncii în vigoare și anum i 

3.2.1.1. — Pregătirea şi debitarea materialelor ga 
croirea şi degresarea foliilor, prepararea arse aa A 
rilor, etc.), climatizarea lor, etc. care se ezecnra Di Îi la străpungeri ; 
cantităţi corespunzătoare ritmului normal de lucru ; " 

3.2.1.2. — Executarea lucrărilor de protecţie propriu- 
zisă, cuprinde şi verificarea execuției. 7 STA 
322. — În norme, nu se cuprind operațiile de preg 
tire şi curățire a suprafețelor — suport. aid | 
3.3. — Consumurile specifice de ore utilaj sin 
bilite pentru executarea unei unități de lucrare. 
4. Condițiile de măsurare a lucrărilor. 
4.1. — Măsurarea lucrărilor executate se aer A 
tru pătrat (cu excepția ant. Iz B 4 şi Iz Boh în ge în. ter 
zindu-se din cantitatea măsurată golurile mai 
0,250 m2. 


IzB 1 E 28: 
791 414 01 00 00 Prenadez 300 — NII 


Diluant Prenadez NII . 
CUARIC 2830/63 
Energie electrică 
ăpun STAS 189/69 
oluen STAS 62/71 

D 

Bumbac de şters 


fäcută dacă este cazul) ; 


fol 


Denumirea resurselor 


Materiale 


Folie butarom SPE, gros. 3 
mm. — NII. CUARIC 3451/67 


Protecție anticorosivă cu folie din butarom SPE, de 3 pei 
grosime, într-un strat, lipită cu adeziv Prenadez 300, cu pe- 
treceri de 25...35 mm sudate cu aer cald, cu etanşare la 
colțuri şi muchii cu strat suplimentar de folie, aplicată pe 
suprafețe suport din : 


a Forțe de muncă 
metal ; 
la i Izolator S 4.2 
b beton sau tencuieli, fin drişcuite, din mortar de ci- Izolator S 3.2 


Izolator S 2.2 
02 00 ment M 100 (fără adaos de var) E aor 
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a 


Confecţionare 


b 


4,5 


Cantități pe variante 


Montare 


a 


01 00 02 00 0100 02 00 | 


0,15 
1,65 


0,17 
1,00 
0,005 
0,10 
0,010 


0,74 
0,13 
0,77 


„— pregătirea materialelor : curățirea foliei (spălare, de- 
e, etc.) croire și şlefuirea ei inclusiv controlul ei (cu 

atul de scîntei sau altă metodă), precum și a amorselor, 

szivului, inclusiv climatizarea lor ; 

— curățirea curentă (desprăfuirea, degresarea, etc.) a su- 

tei suport (special pregătită și cu proba de etanșeitate 


E aplicarea grundului, amorsei și a primului strat de 
eziv, reîmprospătarea sa, aplicarea foliei și a stratului su- 
imentar (la muchii şi colţuri) prin presare-rolare, cu eli- 
area bulelor de aer, inclusiv sudarea cu aer cald pentru 
nșarea petrecerilor, exclusiv straifuri la petreceri și etan- 


b 


— | 


Cantități pe variante 


01 00 02 00 01 00 02 00 
te în Anei e SAPE ee e PRI R a EN 


Necalif. 2.2 ore — — 0,02 0,02 


sătură) ; 
z E Ei 
dieri, exclusiv proba cu apă. 
Total ; ore 1,10 1,10 1,66 1,52 Se măsoară la m2. 


Utilaj 


„_—— Aplicarea celor trei straturi de m 
Isiv rotumjiri (scafe) la muchii, cu lisa 


: $ Montare e, PRIRA $ z 
ME Ea otet K ConiecHonare ii îi montare, Apa de benzină a ultimului strat, ex 
măs. a b a p 


Unități 
i i Denumirea resurselor de 
0,005 MN (O st. x ore Ž — — 0,002 0,002 rapua 
Notă : $ l F i 
pa la suprafețele de beton sau tencuite (varianta b) protejate Ei Rep a aa aaa a A g 
anticoroziv la bazine, cuve și similare, care depăseie 50 w BE căuciuc tip I — NID ME 1642/67 zA 
consumurile de forje de muncă se înmulţesc cu coeficientu Weit măcinat de Orşova — STAS 
0,80. 8517/70 kg. 
ẸMicroazbest cal. I — STAS 3315/63 kg. 
IzB 2 Caolin coloidal — STAS 4800/68 kg. 
KANS 1 e dat pl Mali A IE - Citom — STAS 6800/63 
791 414 02 00 00 -~ Tesăiură din fibre de sticlă, tip 
$ t; A : : Berceni — NII. Berceni 835/969 m? 
Protecție anticorosivă cu masă de șpaclu din mastic bi — Lemne de foc — STAS 2340/71 kg. 
tuminos, pe suprafeţe orizontale sau verticale pînă la înăl- - Benzină CoR/75 — STAS 178/65 kg. 
țimea de 0,80 m inclusiv aplicate pe metal, beton sau ten- = Benzină extracție — STAS 45/63 kg. 
cuieli fin drișcuite, din mortar de ciment M 100 (fără adaos pe de sters Eg: 
de var), executate : i Forțe de muncă 
Izolator S 4,2 ore 
A T EET 5 $ i Izolator S 3.2 ore 
a simplu nearmate, în trei straturi a 3 mm ; Izolator S 22 ote 
01 00 i Necalificat 2.2 ore 
b armate cu două straturi din țesătură de fibre de sti- f Total ore 
02 00. clă, între trei straturi de masă de șpaclu bituminoasă, Útitajo 
în grosime de cîte 3 mm. Malaxor manual de asfalt capacitatea sub ore 
600 1. 
Cuprinde : ' Macara de planşeu de 0,005 MN (0,5 îf.)l ore 
— Curăţirea curentă (desprăfuirea, degresarea, etc.) a 


suprafeței — suport (în prealabil gata pregătită și cu proba 
de etanșeitate făcută — dacă este cazul) ; 3 

— Amorsarea cu bitum tăiat (citom sau eventual altă, 
amorsă), prepararea masticului bituminos, după rețeta din 
proiect, şi aducerea ei la locul de punere în operă ; 


„ Protecţie anticorosivă cu masă de 


48 


791 414 03 00 00 


șpaclu din chit tip...*), 
plicată pe suprafețe orizontale sau verticale de orice formă. 


asă de șpaclu, in- 
rea la cald — cu 
clusiv protecţia anti- 
Osivă a străpungerilor ; la varianta B sînt cuprinse în plus 
irea, curățirea şi aplicarea celor două straturi de armare 


— Verificarea execuţiei Şi executarea eventualelor re- 


Cantități pe 


variante 
T b 
01 00 02 00 
3,30 3,30 
11,40 11,40 
0,87 0,87 
0,49 0,49 
0,30 0,30 
— 2,14 
15,00 15,00 
0,22 0,22 
0,20 0,20 
0,025 0,025 
Și 1,18 
0,11 Oli 
iuli 1,18 
0,02 0,04 
2,35 2.51. 
0,032 0,032 
0,010 0,010 
IzB 3 
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a __ ca prim strat, în grosime de 3 mm, pe suprafaţa — su- 


Cantități pe variante 


01 00 port din metal ; enumirea resurselor Unit. de 
3 măsură a b a 
b. ca prim strat, în grosime de 3 mm, pe suprafața — 01 00 0200 10300. 
02 00 Suport din beton sau eventual pe tencuieli, fin driş- | — 
cuite, din mortar de ciment M 100 (fără adaus de var); — STAS 62/71 kg. 0,20 0,20 0,20 
extracţie — STAS i 
pentru următoarele straturi, în grosime de 2 mm, in- ; kg. 0,10 0,10 0,10 
c clusiv armarea din țesătură din fibre de sticlă, ne- de şters kg. 0,025 7 0,025 0,025 
03 00 aaa a tip Berceni, peste stratul anterior dim chit M Forte de muncă 
IRNOS 
: ; r S 4.2 ore 1,48 i ; 
Cuprinde : S 3.2 ore 0,58 0'58 034 
— Curăţirea curentă (desprăfuirea, degresarea, etc.) a a ore 1,02 1,01 0,72 
suprafeței — suport (în prealabil gata pregătită și cu proba j ore 0,07 0,07 0,03 
de etanșeitate efectuată — dacă este cazul) ; ore 3,15 297 1,99 
— Prepararea amorsei și a masei de șpaclu (inclusiv Utilaje 
climatizarea), conform rețetei din proiect, și aplicarea (în „ARI 
mai multe rînduri și cu eventuala execuţie în carouri — de plangeu 0,005 MN| e SE am RO 000 
șah) cu rotunjiri la muchii şi colțuri (scafe), exclusiv siră- .) i 
pungerile și piesele metalice la străpungeri ; SES 01001 0,001. 0,004 
— Pregătirea, curățirea, croirea şi aplicarea ţesături: i: *) Se va preciza tipul de chit 
de armare, impregnată (tufuilă) la varianta c; A sa, e va preciza tipul și cantitatea de diluant 
— Verificarea și efectuarea eventualelor remedieri, €x- E ) Se va preciza tipul și cantitatea de amorsă 


clusiv proba de apă, după executarea protecției. 
„Se măsoară la m?. 


Unităţi Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de A B Š dans | Sa 
măsură umuri specifice 


01 00 02 00 03 00 


Anexă la Norma 


Iz B 3 


tru materialele nedefinitte prin normă și care se vor lua 
considerare la stabilirea conținutului pe variantă, pentru 


Materiale a 
rialele ce se folosesc pe unitate de lucrare. 
CHE Moe +) m? 0,0033 0,0033 0,0022 p Cantități 
i zi ete pe pe) AS E y: - A antităţi pe variant 
pa pe ai se si NE ie B a. ..) e.) » Denumire materia] Cut: Unit. de a? E Cip See. = 
Grund reactiv G 404/50 — 1 ozaj, CL/C5:. gpm Măsură 00 o" a Obs, 
și II — NIL. GILV 1702/61| kg. 0,50 = — 
Ţesătură din fibre de sticlă Pe 
neimpregnată — NII Berceni > Chit Carbadez Ao 
834/69 m2 — — 1,07 dozaj 1:3 1500 
Polietilenă — STAS 8171/68 m2 0,50 „„— Comp. lichidă kgf/m? 375 375 . 375 NII 
} — Comp. solidă kgf/m5 1125 1125 1125 CUARIC 
— Diluant Carbadez kaf/m? 0,124 0,124 0,083 4750/61 


N 
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Nr. Denumire material oreciz 
crt. dozaj CL/CS kgf/mm 


— Amorsă lac bachelitic 
2. — Chit Epodur C (Epoxit) 
dozaj 1:2 1400 
— Comp. epoxidică 
— Comp. întăritor 
— Comp. solidă 


— Diluant Epodur 
— Amorsă Epodur VSA 


— Amorsă Epodur SA. 1 şi 
SA. 2 


3, — Chit Epodur C (Epoxit) 
dozaj 1:1 1400 
— Comp. epoxidică 
— Comp. întăritor 
— Comp. solidă 


— Diluant Epodur 


— Amorsă Epodur VSA 


— Amorsă Epodur SA 1 şi 
SA 2 


4. — Chit Epodur A 1. 
dozaj 1:1 1400 
— Comp. epoxidică 
— Comp. întăritor 
— Comp. solidă 


— Diluant Epodur 


— Amorsă Epodur VSA 


— Amorsă Epodur SA 1 şi 
SA 2 
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Unit. de 
măsură 


kgf/m2 


kgf/m? 
kgf/m? 
kgf/m? 
kgf/m? 


kgf/m? 


kgf/m? 


kgf/m? 
kgf/m? 
kgf/m3 


kgf/m2 
kgf/m2 


kgf/m? 


kgf/m? 
kgf/m? 
kgf/m? 


kgf/m? 
kgf/m? 


kgf/m? 


Cantități pe variante 


b e Denumire material cani 
100 0200 10300 Obs [i lozaj CL/CS kgfm? 
E: 
0,150 0,200 0,400 Epodur A1. 
dozaj 1:1,6 1400 
Comp. epoxidică 
365 365 365 NII 
100 100 100 CUARIC 
935 935 935 2985/63 
— Comp. întăritor 
0,120 0,120. 0,080 NII. - Comp. solidă 
CUARIC Diluant Epodur 
0,200 3081/64 E 
NII. 
0,150 0,400 CUARIC Epodur VSA 
4997/72 
550 550 550 NII Amorsă Epodur SA. 1 
150 150 150  CUARIC p 
700 700 700 2985/63 i 
0,182 0,182 0,121 NII. Epodur VM — S 
CUARIC „dozaj 1:1,6 1800 
3081/64 Comp. epoxidică 
0,200 NII. 
CUARIC 4 
5250/73 — Comp. întăritor 
Comp. solidă 
0,150 0,400 NII. - Diluant Epodur 
CUARIC 
4997/72 
EA norsă Epodur VP 100 
550 550 550 NII. Amorsă Epodur SA 1 
150 150 150  CUARIC și SA 2 
700 700 700 3002/72 i 
0,182 0,182 -0,121 NIL Chit Epodur VS 
CUARIC dozaj 1: 1,33 1600 
3081/64 — Comp, epoxidică 
— Comp. întăritor 
0,200 Ai ARĂ „ — Comp. solidă 
5250/73 F Diluant Epodur 
0,150 0,400 NII. i 
CUARIC — Amorsă Epodur : 
4997/72 


A VP 100 


Unit. 
de 


măsură “01 00 0200 03 00 


kgf/m? 


kgf/m? 
kgf/m? 
kgf/m? 


Cantități pe variante 


a 


430 


110 
860 
0,142 


0,150 


555 


140 
1105 
0,183 


0,150 


455 
230 
915 
0,152 


b 


430 


110 
860 
0,142 


0,200 


455 
230 
915 
0,152 


0,200 


c q 
Obs, dai 


430 NIL. 
CUARIC 
5002/72 


110 
860 
0,095 NII. 
CUARIC 
3081/64 


NII. 
CUARIC 
5250/73 


NII. 
CUARIC 
4997/72 


0,400 


NII. | 
CUARIC | 
4917/72 ii 


NII. 
CUARIC 
3081/64 


NII. 
CUARIC 
4997/72 


0,400 


455 

230 

915 
0,101 NII. 
CUARIC 


3081/64 
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aret Unit. Cantități pe variante 
preciz. de TAa ADNA Ty An, 


— Amorsă Epodur SA | 
si SA 3 kgf/m? 0,150 


Nr. Denumire material 


crt. dozaj CL/CS Obs. 


0,400 NII. 
CUARIC 
4997/72 

8. — Chit Epodur VS 

dozaj 1 : 2,67 1600 
— Comp. epoxidică kgf/m5 290 290 290. 
— Comp. întăritor kgf/m? 145 145 145 
— Comp. soitdă kgf/m3 1165 1165 1165 


— Diluant Epodur kgf/m2 0,096 0,096 0,064 O NIL. 
CUARIC 
3081/64 

— Amorsă VP 100 kgf/m? 0,200 

— Amorsă Epodur SA 1 

şi SA 2 kgt/m2 0,150 0,400 NII. 
N CUARIC 
4997/72 


9. — Chit Epodur B—T 
dozaj 1:1 2000 


— Comp. epoxidică kgf/m? 785 785 785 NII. 
CUARIC 
5271/73 
— Comp. întăritor kgf/mm 215 215 215 
„— Comp. solidă kgf/m? 1000 1000 1000 
— Diluant Epodur kgf/m? 0,259 0,259 0,173 NII. 
CUARIC 
3081/64 
— Amorsă VSA kgf/m? 0,200 NII. 
CUARIC 
5270/73 
~— Amorsă Epodur SA 1 kgf/m? 0,150 0,400 NII. 
şi SA 2 CUARIC 
4997 [72 
10. — Chit Epodur B—T 
dozaj 1: 1.5 
— Comp. epoxidică o kgt/m 628 628 628 NII. 
CUARIC 
5271 [73 
— Comp. întăritor kgf/m? 172 172 172 
— Comp. solidă kgf/m3 1200 1200 1200 
— Diluant Epodur kgf/m? 0,207 0,207 0,138 NII. 
CUARIC 
3081/64 


Denumire material Greut. Didi Cantitäti pe variante 


ANECS ARE E a a E a e 
kgt/m? măsură 01 00 0200 0300 OPS- 


Amorsă Epodur VSA kgf/m? 


ş 0,200 NIL 
CUARIC 
i 5270/73 
„ Amorsă Epodur. Să 1 kgt/m2 0,150 0,400 NI 
F 1 i 
Ş 2 CUARIC 
4997/72 

Iz B 4 


791 414 04 00 00 


Dane etc) tel 4 Mei 


o0 folie din butarom SPE de 3 mm grosime, într-un strat ; 


masă de șpaclu din masti i i 
E i tic bituminos, gros. medi 
00 18 mm, cu două straturi de armare; S nabi 


masă de șpaclu din chit ti d 
i Dra stea de cc 
00 sime, cu două straturi de armare. ci ala ae 


Cuprinde : 


i „Podeni curentă (desprăfuirea, degresarea, etc.) a su- 
5 ei uport (gata pregătită în prealabil și cu proba de 
sanșeitate făcută — dacă este cazul) ; | 
Eoo xps A ie AR? A) a 
A - pregătirea foliei (curățirea, degresarea, croire, chit 
i c), inclusiv transportul la punctul de pun î To 
E ire, punere în operă şi 
4 x e protecției anticorozive atît pe elementul de 
pi cit și pe piesele de trecere, cu ramforsare pe 
eX usiv «etanșarea hidraulică și piesele metalice de 
pungere, (manșoane, prestupe, etc.) gata executate şi 
ontate în prealabil. i ji 
— verificarea execuției şi i 
„em uției și efectuarea eventualelor re- 


Se măsoară la buc. (de cca. 1 m? suprafață desfășurată). 
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„Aid Mu ASR / 
n ÎS A EDER a | 
Cantități pe variante 


Aol a n ODU e Io eee 


de 


Denumirea , E Confecţionare Montare 
resurselor Ha 3 b F Ă b x 
rR 01 00 02 00 03 00 01 00 02 00 03 00 
DPI SALA a RONI O a A ii a fot 
Materiale 
Folie de butarom SPE 
de 3 mm gros. NII 
CUARIC 3451/67 kg 4,5 — — ze să ns 
i Grund M—NII CUARIC 
2831/63 kg = — — 0,15 — — 
Prenadez 300—NII 
CUARIC 2830/63 kg — — — 1,50 — — 
Diluant Prenadez NII 
CUARIC 2829/70 kg. -— — — 0,15 — — 
Energie electrică kW 0,85. . — — 0,15 =. S 
Săpun STAS 189/69 kg 0,005 — — 0,010 — — 
Toluen STAS 62/71 kg 015 — — 0,05 0,20. 0,20 
Mastic bituminos 0,190 
mp., compus din: 
— bitum cauciuc tip 
I—NID MIP 1642/67 |kg. Ste A = = 6,60 6,6¢ 
— cuarţ măcinat 
STAS 8517/70 kg — — — == 2240; == 
— microazbest cal. I 
din fulgi fibre STAS 
3615/63 kg sa a i = 1,74 — 
— caolin coloidal (spă- 
lat) STAS 4888/68 kg. — -— == — 0,98 — 
— citom STAS 6800/63 |kg. z= e 0 0:60 
— țesăt. din fibre de 
sticlă tip Berceni NII 
Berceni 835/69 m2 = C ds C 2,50 = 
— idem nebitumată NII 
Berceni 834/69 m2 d eae = = 2,50 
— lemne de foc STAS 
2340/71 kg. = 1s E =a a 
— benzină Co/R 75 
STAS 178/65 kg — = aa == 044 — 
— benzină extracție (ne- 
ofalină) STAS 45/63 | kg. — = = 4s ; ELE, 
= chita) më — — = ca, — 0,0099 
> diantos.) kg. — — — = CE ++ 
a ATNOTS Ale T) kg. = < as = i tă de +e) 
— grund reactiv G 404/ 
50-1 şi I NI. GILV 
1702/61 kg — — =- -- — 0,15 | 
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| Cantități pe variante 


$, o 
NE mira g E Confecţionare Montare 
resurselor zar 
5E a b (e a b c 
01 00 02 00 03 00 01 00 02 00 03 00 
polietilenă STAS 
8171/68 kg PERN NA 0 
” Forțe de muncă 
ator S. 4.2 ore Ra dia E Tong. ati 
ator Ss 3.2 ore -— — — 0,13 0.22 161 
ator S, 22 ore oza = = 080 234! 848 
calif, 2.2 ore A aa ef 10 D008 
ore 2,03 — — 0,75 4,87 9,13 
Utilaje 
axor de chituri ore ce a T 
acara  planşeu 0,005 a E 
(0,5 tf) ore — 


g Se va preciza tipul de chit; 
e! s R Se va preciza tipul şi cantitatea de diluant; 
l g a 3: **%)Se va preciza tipul și cantitatea de amorsă. 


Anexă la Norma 
Iz B A 


Consumuri specifice 


pentru materialele nedefinite prin normă și care se vor lua 
În considerare la stabilirea conţinutului pe variantă, pentru 
materialele ce se folosesc pe unitate de lucrare. 


Conform Anexei la norma Iz B 3 


IzB 5a 
791 414 05 01 00 


f 
k „ Etanșarea prin ştraifuri de cca. 20 cm lăţime a îmbinării 
foliilor de butarom. 


Y 
v 
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Cuprinde : 

— curățirea curentă (desprăfuirea și degresarea etc.) a 
stratului de beton care se etanșează ; 

— pregătirea materialului (curățirea, croirea, Şleiuirea, 
etc) a foliei, inclusiv transportul la puntul de punere de oră 
și climatizare ; 

— amorsarea şi reîmprospătarea amorsei precum și apli- 
carea foliei prin presare-rolare pentru eliminarea bulelor de 
aer ; 

— controlul execuţiei inclusiv efectuarea eventualelor 
remedieri. 


Se măsoară la metru. 


Denumirea Unit. de Cantități 
resurselor masaya Confecționare Montare 
Materiale 
Folie de butarom SPE de 3 mm 
gros. NII 
"CUARIC 3451/67 kg. 0,70 — 
Prenadez 300 NII 
CUARIC 2830/63 kg — 0,21 
Diluant Prenadez 
NII CUARIC 2829/70 kg. — 0,10 
Săpun STAS 189/69 kg. 0,0025 0,025 
Toluen STAS 62/71 kg. 0,03 0,02 
Bumbac de şters kg. 0,0005 0,0005 
Forțe de muncă 
Izolator S. 4.2. ore 0,27 0,18 
Izolator S. 3.2. ore — 0,05 
Izolator S. 2.2. ore 0,27 0,18 
Necalif. 2.2 ore = 0,02 
Total ore 0,54 0,43 
Utilaj 
Macara de planșeu 0,005 MN 
(0,5 tf) ore — 0,001 
58 


a sta db IE EGT 
791 545 01 00 00 


„Pardoseli anticorosive din asfalt turnat de 3 cm grosi- 


ne, aplicat în două straturi, cu lisarea la cald — cu lampa 
le benzină — a ultimului strat şi eventuala asperizare cu 


iisip, executate : 


— rezistente la acizi 
J1 00 


A 50 rezistente la alcalii 
Cuprinde : 
A Curăţirea curentă (desprăfuire și degresare, etc.) a 


u prafeţei — suport, (special pregătită în prealabil și cu 
proba de etanșeitate efectuată — dacă este cazul) ; 


= —— Pregătirea și confecționarea amorsei şi asfaltului, in- 
Clusiv transportul la locul de punere în operă ; 


Cantit. pe variante 


Unitatea 
Denumirea resurselor de | a b 
ea oo DEA 
Materiale 
itum cauciuc tip I — NID. MP 1642/67| kg. 6,27 6,27 
isip cuarțos spălat și sortat, granulaţie 
3—7 mm (mărgăritar) — STAS 1667/70 kg. 31,05 
| Nisip calcaros spălat și sortat granulaţie 
—7 mm (mărgăritar) — STAS 1667/70 kg. 26,13 | 
„Nisip cuartos, spălat și sortat, granulaţie | 
6—3 mm — STAS 1667/70 kg. 22,05 | 
isip calcaros spălat și sortat, granulaţie | 
| 0,6—3 mm — STAS 1667/70 kg. 18,57 | 
|. Cuarţ măcinat — STAS 8517/70 kg. 23,91 
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Cantități pe 


: Unit. de variante 
Denumirea resurselor mpa ET A cE 
01 00 02 00 
Filer de calcar kg. 20,17 


Nisip cuarţos de Făgetul Ierii spălat şi 
sortat, sort III, granulaţie 3—7 mm pentru 


asperizarea suprafeţei — STAS 8511/70 kg. 5,0 5,0 
Amorsă citom — STAS 6800/63 kg. 0,375 0,375 
Lemne de foc — STAS 2340/71 kg. 82,3 71,1 
Benzină extracție kg. 0,20 0,20 
Benzină Co R/75 — STAS 178/65 kg. 0,22 0,22 
Bumbac de şters kg. ` 0,025 0,025 


Forțe de muncă 


Asfaltator 3.2 ore 0,02 0,02 

Asfaltator 2.2 ore 0,44 0,44 

Asfaltator 1.2 ore 0,08 0,08 

Total ore 0,54 0,54 
Utilaje 

Malaxor manual de asfalt cu capacitate 

sub 600 1. ore 0,11 0,11 

Macara de planşeu de 0,005 MN (0,5 tf) ore 0,01 0,01 
EIEN A E e e e n EA E i TE E E E PR a e 
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CAPITOLUL Iz C 


PARDOSELI ŞI PLACAJE EXECUTATE DIN MATERIALE 
i REZISTENTE LA COROZIUNE 


Generalități 
1. Conținutul capitolului 


1.1. Capitolul de față cuprinde norme de deviz pentru 
crările de protecție anticorozivă la pardoseli executate la 
anteriorul sau exteriorul încăperilor construcțiilor exploatate 
medii chimic agresive și placaje şi căptușeli anticorosive 
executate la interiorul sau exteriorul aparatelor, cuvelor sau 
rezervoarelor exploatate în medii chimic agresive. 
„1.2. Nu sînt cuprinse următoarele lucrări : 
— pregătirea suprafeţelor suport prin frecare cu peria 
de sirmă sau sablare, îndepărtarea corpurilor străine şi a 
prafului rezultat din curățirea prin frecare şi sablare, degre- 
rea suprafeţelor de protejat cu benzină, acetonă sau toluen, 
amorsarea sau grunduirea suprafețelor suport. 
= — izolarea anticorozivă și racordarea izolaţiei la stră- 
gerile existente în pardoseli sau pereţi protejaţi antico- 
iv ce au diametrul mai mare de 10 mm și a străpungerilor 
protejate cu piese fasonate special din gresie ceramică anti- 
corosivă, din bazalt sau grafit. 
— protecția anticorosivă prin placare cu piese din gresie 
ceramică, din bazalt sau grafit fasonate special la cuve și reci- 
pienţi, cu excepţia gresiei tip P — STAS 8080—68. 
j — scafele și bordurile de format special din gresie cera- 
mică anticorosivă, bazalt sau grafit utilizate la pardoseli, 


1.8. La placaje și căptușeli cu înălțimi peste 0,80 m nu 

se folosesc masticuri bituminoase ca masă de prindere. 

2. Condiţii tehnice specifice avute în vedere la elabora- 
rea normelor din capitol. 
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2.1. La elaborarea normelor de deviz din acest capitol 
s-a ţinut seama că lucrările se execută în conformitate cu 
condiţiile impuse de standardele în vigoare cu privire la cali- 
tățile materialelor utilizate, precum și cu următoarele pre- 
scripţii tehnice : 

— Instrucţiuni tehnice departamentale pentru executarea 
protecției betonului contra coroziunii prin placări și înzidiri, 
Ind. CD. 57—70. 

— Norme de timp și preţuri unitare unificate în con- 
strucţii — cap. D.A. IV „Protecţii anticorosive“ aprobat cu 
Ord. M.C. Ind. nr. 10/N din 20 februarie 1974. 

— Catalog exemplificator de pardoseli în industria chi- 
mică, proiect directiv. Imd. A. VI. b — 397—69, aprobat cu 
ordin CSCAS nr. 181/N din 25.08.1970. 


3. Conținutul normelor 
3.1. Consumurile specifice de materiale 


Consumurile specifice de materiale cuprind cantitățile de 
materiale necesare unei unități de lucrare în condițiile sta- 
bilite prin textul normelor şi conform precizărilor din instruc- 
ţiunile de folosire a indicatorului. 

3.2, Consumurile specifice de forțe de muncă 

3.2.1. La stabilirea consumurilor specifice de forțe de 
muncă s-a tinut seama că lucrările se execută conform pre- 
vederilor normativelor, instructiunilor tehnice şi ale norme- 
lor de tehnica securității muncii și PCI în vigoare. 

3.2.2. În consumrurile specifice de forțe de muncă s-au in- 
clus : 

— curățirea curentă a suprafeței de protejat şi verifica- 
rea planeităţii şi pantelor. 

— sortarea pe dimensiuni şi calități a plăcilor şi cărămi- 
zilor anticorosive, tăierea cu mașina Avola şi discuri abra- 
zive pentru decalarea rosturilor şi schimbarea de formă a 
plăcilor și cărămizilor anticorosive, ștergerea de praf, degre- 
sarea şi aplicarea soluției de amorsare, specifică chitului de 
pezare, pe plăcile şi cărămizile anticorosive. 

— pregătirea materialelor pentru prepararea chiturilor 
organice sau anorganice şi a masticului bituminos de pozare 
şi a chiturilor de rostuire, conform reţetelor livrate de furni- 
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Z entul catalog pentru masticul bituminos. 

= — executarea lucrărilor propriu zise prin aplicarea masei 
prindere pe suprafața de protejat şi pe fețele laterale ale 

cilor și cărămizilor anticorosive, pozarea lor pe stratul su- 

rt cu respectarea pantelor din proiect și verificarea planei- 


E — umplerea rosturilor de 8 mm lăţime și 15 mm adîn- 
Cime cu chit de rostuire, după curățirea exceselor de masă 
de pozare (chit sau mastic bitumimos), neutralizare cu acizi, 


aplicarea unui strat de protecţie din caolină pe fața văzută 


amorsarea rosturilor cu soluție specifică de amorsare. 
E. — gletuirea rosturilor cu fierul de fuguit înmuiat în com- 
ponenta lichidă a chitului de rostuire, îndepărtarea caolinu- 
l și curățirea cu solvent a petelor de chit de pe suprafața 
vizibilă a plăcilor și cărămizilor anticorosive. 
— etanșarea străpungerilor cu diametrul pînă la 10 mm. 
3.2.3. La variantele în care chitul de pozare este folosit 
ca chit de rostuire (placări și căptușeli cu rost de 4 mm 


3.3. Consumurile specifice de ore utilaj 


ke Consumurile specifice de ore utilaj cuprind timpii pentru 
Macara de planşeu necesară transportului pe vertical al ma- 

ialului, pentru malaxoarele manuale de preparat masticuri 
uminoase şi chituri antiacide, pentru mașina de tăiat plăci 
ȘI cărămizi anticorosive pentru schimbarea de formă și pen- 
ru compresorul de aer necesar curăţirii rosturilor. | 


4. Condiţii de măsurare a lucrărilor. 
4.1. Pardoselile de orice natură cu sau fără plinte, pre- 


E ulerare au cele de la fața netencuită a zidurilor și de 
mantaua metalică a recipienților, cu scăder i j 
am ; i erea gol rm 
mari de 0,10 m2. Alu te pa 
AD. Plintele la pereți drepţi sau înclinați se măsoară la 
etru pătrat, măsurătoarea făcîndu-se pe conturul muchiei 
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superioare vizibile a plăcilor sau cărămizilor anticorosive, 
avind în vedere dimensiunile acestora, cu scăderea oricăror 
întreruperi. 

4.3. Suprafeţele verticale aferente canalelor, postamenţi- 
lor, fundațiilor şi rigolelor se măsoară la metru pătrat de su- 
prafaţă real executată cu scăderea golurilor mai mari de 
0,10 m2. 

4.4. Suprafețele prevăzute la punctele 4.2. și 4.3. se in- 
clud în articolele de pardoseli (Iz C 1, Iz C2, Iz C3). 

4.5. La pardoseli şi placaje executate cu bazalt topit și 
recristalizat pentru racordări la muchii, scafe, sirăpungeri etc. 
se vor prevede piese fasonate special, nefiind posibilă schim- 
barea de formă a plăcilor sau cărămizilor prin cioplire sau 
tăiere cu discuri abrazive. 

4.6. Străpungerile cu diametrul pînă la 10 mm inclusiv 
se etanșează cu chit anticorosiv de rostuire, fără a fi măsu- 
rate separat 


Anexa 1 


TABELE DE MATERIALE CURENT FOLOSITE PENTRU 
PROTECŢIA CONTRA COROZIUNII 


A. Materiale ceramice antiacide 


Dimensiuni Volum Masă 
Denumirea materialului k 
AS — NIL. En c 3 
ST 55 a b (mm) dm/buc. kg/buc. 
E 
Cărămizi ceramice 
antiacide STAS 2816—72 NA 250 1124 32 2,00 4,400 
idem N8 250 124 64 1,00 2,000 
Cărămizi de gresie 
| antiacide STAS 8080—68 A 250; 123 65 2,00 4,600 
| idem D 250. „+d23, 30 1,00. 2,300 
idem P 120 38(44) 65 0,32 0,736 
Piese trase din gresie 
| ceramică antiacidă NII 
| 904—72 EF 250 11425 65 2,100 4,800 
| idem itp) 250 7 +425 32 1,040 2,400 
| idem L5 25040 125 80 2,580 5,900 
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; ig Dimensiuni Volum Mase 
Denumirea E S ; 7 
materialului TES ş 
S aet b Gia) dm?/buc kg/buc. 
i din gresie ceramică 
AS 5939—73 -- 100 100 10 0,100 0,240 
em = 150 150 12 - 10,270. 0650 
== 200 200 16 0,640 1,540 
em i 300 150 18 0,810 1,920 
em = 200 200 20 0800 1,920 
m => 300 150 25 * 14125. 2/;700 
i din bazali topit 
recristalizat NII 722—70 | — 300 300 25 123250. 6528, 
ămizi din bazalt topit 

recristaiizai NII 722—70 |.— 250 125 65 2,100 6,000 
m — 250 - 125 30 1,00 3,000 

Plăci din grafal NII 
57—74 = 250 150 20); - 0790 1:650 
em a 200 100 20 0,400 0,880 
m = 200 100 40 0,800 1,800 
m — 200 100 60 1200- 2600 

Cărămizi din grafal 
NI 5257—74 = 250 150 40 1,500 3,300 
id — 250 150 60 2300 5,100 


ES 


B. Chituri anticorosive 


Domeniul de utiiizare 
DRA € F 
Denumirea chitului A R $ Densita- 
ne yom 3 te apa- 
© ă > 
A 5 Ei a rentă 
i 8 ed kg/dm? 
0. Chituri organice 
. Chituri pe bază de răşini fenolice 
Siladez NII 2986—63 (+) (—) (—) 1,40 
T  Carbadez A0, A1, A3 NII 4750—61 (+) (+) (+) 1,40 
:2. Chituri pe bază de rășini furanice 
Oramin M NII 3113—68 (+) (—) (—) 1,80 
„ Chituri pe bază de rășini epoxidice 
„ Epodur C NII 2985—63 (—) (+) (+) 1,40 
Epodur V.M. NII 4917—72 (+) (+) (—) 1,70 
Epodur B.T. NII 5271—73 (+) (+) (—) 2,10 
© Rexidur R NII 3913—67 (—) (+ (+) 1,80 
„ Chituri pe bază de rășini 
poliesterice 
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Domeniul de utilizare 


Anexa 2 


Se w. Lw E x 
i og AA = EE MASA DE PRINDERE ANTICOROSIVĂ PENTRU PAR- 
Să ; lei © + A > 
e Dezurtirea chitulpi ES Sg 3 ass DOSELI ŞI PLACARI DIN MATERIALE CERAMICE 
Pap 2 Că E che 4 ANTIACIDE, DIN MASTIC BITUMINOS. 
—) (H `Œ) 210 
a MI N 3479 74 D (Hos 03) 2210 Se măsoară la metru cub. 
Silurex Ti 
ituri anorganice Se 1,90 
Gi pier TE Ni 5248—73 Er H 2 2:00 i Unități de 
Arnolex TN NII 5248—73 (2) (+) Same Denumirea resurselor Ss Cantități 
3.0. Mastic bituminos *) | 
Bitum cauciuc NIL. 1642—60 kg. 275,00 
y a „Nisip cuarţos de Făgetul Ierii 
Simboluri | spălat și clasat sort III 
ză x granulaţie 0,6 — 3 mm STAS 8511—70 kg, 1190,00 
(F) se TEL Cuarț granulat de Orșova sort I 
i (—) = nu oma a te Țarul se N.I 146—64 kg. 79,00 
Nota: *» La placarea supra de 90: Azbest Micro STAS 3315—63 kg. 115,00 
bae i a e anera r Combustibil de calorifer kg. 133,90 
e 
C. Diluanți specifici și solvenți 
Tei 
EL E becul E E. 
Ne, ponen produsidi NI, STAS 791 545 02 00 00 
Grt. 
$ „Pardoseli executate din plăci anticorosive așezate pe lat 
i. Diluant Bpodur N.LI. 3081—6 n chit anticorosiv de pozare de 7 mm grosime din...*), sau 
2. Diluant Silurex STAS 62—71 m mortar de ciment cu adaos de aracet de 25 mm grosime 
4. Neofalină (Benzină de extracţie STAS 44—60 a 
5. White spirit STAS 6366—66 plăci de gresie ceramică antiacidă STAS 5939—73 
6. Acetonă format 200 x 200 x 16 mm, cu rosturi de 4 mm Jă- 
țime umplute cu chit anticorosiv utilizat la pG- 
ZANE mies *) 
idem, cu plăci din grafal NII 5257—74 cu dimensiu. 
nile de 250 x 150 x 20 mm; 
plăci de gresie ceramică antiacidă, STAS 5939—73 
format 300 x150 x 18 mm, cu rosturi de 8 mm lä- 
țime umplute la partea inferioară cu chit antico- - 
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rosiv utilizat la pozare..... *) şi rostuite pe-o = Sa 
adincime de 15 mm cu chit anticorosiv de rostu- SIS | | a S 3 a: 
š * | bai = -a 
wea] 8 AA N 
SS5ssbss 
idem, format 200 X 200 x 20 mm; | 
= O ogo 
e < ese e) i 
idem, format 300 X 150 X 25 mm; E SS RR aa 
SS SAS o 
plăci din bazalt topit şi recristalizat NII 722—70, ls Si e 
cu dimensiunile 300 X 300 x 25 mm, cu rosturi de ols È S E 
8 mm lăţime umplute la partea inferioară cu chit P | eA Scag S Si 
anticorosiv de pozare..... *) şi rostuire pe o adîn- 5Ssssâss 
cime de 15 mm cu chit anticorosiv de rostu- 
egion +) ; lo o > 
ie g S 
CA ? SIs PENT = = 8 = 
plăci de gresie ceramică antiacidă STAS 5939—73 S | | E S 8 Q S S S 
format 300 X 150 X 18 mm, cu rosturi de 8 mm Ss | 
lăţime umplute la partea inferioară cu mortar de | 
ciment cu adaos de aracet şi rostuite pe o adîn- le g o 
cime de 15 mm cu chit anticorosiv de rostu- EE a 3 3A = 
% y o F 2 O 9 559 
IE mas ) | | ae Ai Aa 
= SS SS 
idem, format 200 X 200 x 20 mm; z T OE TR Ba ata ep Eli 
idem, format 300 X 150 X 25 mm; 3 X Lo XXX E ei 
3 3 0 nna Y A 
FLO AO GJO HG -> Eg 
METTES AT arare Sa E ge X : 
idem, cu plăci din bazalt, topit şi recristalizat NH e asa se A | Š 5 3 E 
722—70, cu dimensiunile 300 X 300 X 25 mm 5 SE CE SA gg RI g Sai i ii 
3 Mr T A CI £68 E Za Za tb ZA ră n 
Cuprinde : lucrările prevăzute în generali- A Pa: se se se sie mu ge S 
siti itol E i l = Jel : t se 7 fel 25 DS D O = ZI But) | N 
tățile capitolului inclusiv canalele, postamentții, 2 Sat de Se x “De a 
fundațiile, rigolele, doliile și coamele create de pan- X £ d ged go | = | iE Za E E 
tele pardoselii. v S sees EP e ae E 
z 33 aao KON KRAN DQ S je R e AED era 
£ E De $ 
Se măsoară la m?. E suXguXsaXgnxsi ui îsi. E 
(3) = Paza a ea pc Duma O. a o si 2 
A Ai 3 FA PE r E fi d E SA A 
DON LIN NINA n s o 3 m: a 
fra salau ei sa da al E a A A a UI 
XA XA XA XA UUAAAUDA< 
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Denumirea resurselor U. M. 


— Bumbac de şters kg 


Forțe de muncă 


ore 
Izolator lucrări spec. 4.2. 

ore 
Izolator lucrări spec. 2.2. 

ore 
Necalificat 242; 

ore 
Total 

Utilaje 

Macara de  planşeu de 0,005 IMN 
(0,5 tf) ore 


Malaxor de chituri, capacitate 10 1 ore 


Maşină de tăiat gresie tip Avola ore 


Electrocompresor aer mobil de joasă 
presiune debit 0,250 m/min. ore 


a 


01 00 


0,100 


1,71 
1,63 
0,04 
3,38 


Cantități pe variante 


b 


02 00 


0,100 


1,71 
1,63 
0,04 
3,38 


(S 


03 00 


0,100 


1,72 
2,70 
0,04 
4,46 


0,016 
0,60 
0,30 


0,05 


d 


04 00 


0,100 


1,72 
2,70 
0,04 
4,46 


0,016 
0,60 
0,30 


0,05 


0,016 
0,60 
0,30 


0,05 


Materiale 


Plăci de gresie ceramică antiaci- 
dă STAS 5939—73, format 300x 
150x8 mm 


Plăci de gresie ceramică antiazi- si 
dă STAS 5939—73, format 200x 
200x20 mm m2 
Plăci de gresie ceramică antiaci- 

dă STAS 5939—73, format 300x | 
150x25 mm m2 
Plăci din bazalt topit și recrista- 

lizat NII 722—70 cu dimens. 
300Xx300x25 mm kg 
Chit anticorosiv de pozare...*) mê 
Chit anticorosiv de rostuire...**) m? 
Diluant... ***) kg 
Discuri abrazive 350 X 4 X 25 buc 
Distanţieri din PVC buc 
Caolină STAS 4889—68 kg 
Solvent...****) kg 


N 
= 


06 00 


89 


0,008860 
0,001879 
0,180 


0,20 
32 


0,100 
0,200 


g 


< 0200 


0,001879 


0,015 
0,20 
32 
0,100 
0,200 


Ic E pol y a al 


0,001879 


0,015 
0,20 
32 
0,100 
0,200 


0,001879 


0,015 
0,20 
32 
0,100 
0,200 


89 


0,001879 
0,015 


10 00 
12,740 
1,03 
2,12 
0,04 
3,19 
0,016 
0,020 
0,30 
0,08 


12,740 
1,03 
2,12 
0,04 
3,19 
0,016 
0,020 
0,30 
0,08 


09 00 


1,03 
2,12 
0,04 
3,19 
0,016 
0,020 
0,30 
0,08 


12,740 


Cantități pe variante 
08 00 


12,740 
1,03 
212 
0,04 
3,19 
0,016 

-0,020 
0,30 
0,08 


1,72 
2,70 
0,04 
4,46 
0,016 
0,60 
0,30 
0,05 


06 00 


UM. 
m3 
kg 
m? 
kg 
ore 
ore 
ore 
ore 
ore 
ore 
ore 
ore 
ore 


STAS 
MN 


0—3 mm 
2.3 
Total 
Utilaje 
planşeu de 0,095 


Forțe de muncă 
de tăiat gresie tip Avola 


Denumirea resurselor 


așină 


internă de 6 CP — 4,4 KV de 1501 
Electrocompresor aer mobil de joasă 


Malaxor mortar cu motor de ardere 
presiune debit 0,250 m*/min. 


Malaxor de chituri, capacitatea 10 1 


Acid sulfuric STAS 97—64...*****) 
Ciment F. 300 STAS 3700—68 


Nisip granulaţie 


1667—70 
Aracet D 50 NII 1345—63 


Apă STAS 790—73 
Bumbac de şters 
Izolator lucrări spec. 2.2 


Izolator lucrări spec. 4.2 
Necalificat 

Macara de 

(0,5 tf) 


M 


*) Se va preciza denumirea și caracteristicile chitului anti- 
corosiv de pozare conform Anexa 1B. 


Nota 2: *) Se va preciza denumirea și caracteristicile chitului anti- 
rosiv de rostuire conform Anexa 1B. 


ta 3: **) Se va preciza denumirea diluantului specific chiturilor 


****) Se va utiliza numai în cazul variantei de pozare în chit 


1%) În cazul suprafeţelor rrotejate care depășesc 50 m2, con- 


murile de forță de muncă, din toate variantele, se înmulțesc cu coefi- 
cientul 0,80. 


IzG 2 
791 545 03 00 00 


Pardoseli executate din cărimizi antcorosive..... *) aşe- 
Zate pe lat, pe un rind, în chit anticorosiv de pozare de 7 mm 
grosime din.....**) cu rosturi de 8 mm lățime umplute la 
par.ea inferioară cu chit anticorosiv de pozare ....."*) și ros- 
tuite pe o adincime de 15 mm cu chit anticorosiv de rostu- 
re.....***) în următoarele variante : 


— cărămizi ceramice antiacide STAS 2816—72 — 
RB—2—1 format N7 STAS 131—7] (250 X 124 X 
x 64 mm). 


— cărămizi ceramice antiacide STAS 2816—72— 
RB. 2-1 format N8 STAS 131—71 (250 X 124 X 
x 32 mm). 


— cărămizi de gresie ceramică antiacidă STAS 
8080/68 tip A (250 x 123 x 65 mm). 

— cărămizi de gresie ceramică antiacidă STAS 
8080-68 tip D (250 X 123 x 30 mm) 


— piese trase din gresie ceramică antiacidă N... 
904-72 tip L.1 (250 xX 125 x 65 mm) 


— piese trase din gresie ceramică antiacidă N... 
904-72 tip L. 2 (250 X 125 x 32 mm) 


„— piese trase din gresie ceramică antiacidă N.I. 
904-72 tip L. 5 (250 xX 125 X 80 mm) 
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eTA 


Materiale 


Cărămizi STAS 2816—72 format N7 
Cărămizi STAS 2816—72 format N8 
Cărămizi STAS 8080—68 tip A 
Cărămizi STAS 8080—68 tip D 

Piese trase NII 904—72 tip L. 1 

Chit anticorosiv de pozare...**) 

Chit anticorosiv de rostuire...***) 
Diluant...***%) 

Discuri abrazive 350X4X25...%%*%*) 
Distanţieri din PVC 

Caolină STAS 4889—68 
Solvent...******) 

Acid sulfuro na E) 


Bumbac de şters 


buc. 


buc. 


32 
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H. 
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px 

a 
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© 
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15 O[HITOp 'ƏporoSm 'ərpepuny 'Trţuour 
-e]Ssod '9ŢAŢeueo asnu; INȚNȚOIrde> 
OIVRIŢRIOUODB u; ƏMZRAƏId BIȚIRIONŢI — 


a b 
01 00 

159 — 

— 79 
0,015333 0,010446 
0,002141 0,002141 
0,400 0,225 
0,30 0,30 

32 

0,100 0,100 
0,200 0,200 
0,180 0,180 
0,100 0,100 


00 TF 


e 


UIPIpPI — 


‘wu Op X OGT X OGZ ƏP 


OIȚUNISUBUIȚP NO p4-4G7ZG TIN Lee Wp IZI 


0,015333 
0,002141 
0,400 
0,30 


32 


0,100 
0,200 
0,180 
0,100 


00 aT 
00 60 


RIRI — 


‘u 09 Xx OGT X-0GZ ƏP 


OIȚUNISUBUIȚP no p4-4G79 "TIN IPPD Up zju 
"uur 0£ x SEI x OGZ OP opungsuowp No 04-Z7L 


TIN VEZILeISUDEL J$ Pdo} yezeq u 


d 


0200 0300 0400 


RIRS — 


RIEI — 


p mu 


"UI G9 X GTI X OST ƏP ƏFUNISUIMP. NI QL-CTE 
TIN ZEJI J$ IIdOŢ ppezeq Urp Izp 


à Cantități p e r 


poen 
05 00 


81 
0,010446 
0,002141 
0,225 
0,30 


32 


0,100 
0,200 
0,180 
0,100 


173 
0,015333 
0,002141 
0,400 
0,30 

32 
0,100 
0,200 
0,180 
0,100 


Cantități pe variante 


9/ 


Denumirea resurselor U.M. f SE A h i j k 
06 00 07 00 08 00 09 00 10 00 11 00 


Materiale 

Piese trase NII 904—72 tip L. 2 kg. 78 —- — — = SE: 
Piese trase NII 904—72 tip L. 5 kg. — 219 — — == = 
Cărămizi bazalt NII 722—70 

(250x125X65 mm) kg. — = 235 — — =æ 
Cărămizi bazalt NII 722—70 

(250x125Xx30 mm)| kg. 3 = t= 117 58 sed 
Cărămizi grafal NII 5257—74 

(250xX 150X60 mm! buc. — — = = 33 Se 
Cărămizi grafal NII 5257—74 i 

(250 x 150xX40 mm buc. -— — — — — 33 f 
Chit anticorosiv de pozare...**) m? 0,010446 0,017497 0,015333 0,010446 0,015333 0,010446 piy 
Chit anticorosiv de rostuire...***) m3 0,002141 0,002141 0,002141 0,002141 0,002141 0,002141 i E 
Diluant...***%) KO 101025 0,350 0,400 0,225 0,400 0,225 \ : 
Discuri abrazive 350Xx4X25...*****) buc. 0,30 0,30 — —- 0,30 0,30 
Distanţieri din PVC buc, 32 32 32 32 32 32 
Caolină STAS 4889—68 kg. 0,100 0,100 — — => Ei : s 
Solvent. e) kg. 0,200 0,200 — ` A AR 
Acid sulfuric. e kg. 0,180 0,180 0,180 0,180 — — 


Bumbac de șters kg. 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 


EURER 


i ni | = er PF ; permen 
HS ăți pe variante 
Denumirea resurselor U.M. 


a b A ga å d e 
01 00 02 00 03 00 0400 0500 


Forțe de muncă 


Izolator lucrări speciale 4.2 ore 2,€6 
xe . i 2, €l 2, 2,6 
Izolator lucrări speciale 22 ore 2'55 r A a T 
Necalificat 2.2 „să 001 0,04 0,04 0,04 0,04 
Total ore 5,26 5,26 5,26 5,26 5,26 
Utilaje 
Macara planșeu de 0,005 MN (0,5 tf) ore 0,016 ! 
şeu „00 i i j 0,016 0,016 
Malaxor chituri capacitate 10 |. ore À 0,70 0,70 0,70 oh 0'70. 
Maşină de tăiat gresie tip Avola ore 0,35 0,35 0,35 0.35 0,35 
Blectrocompresor aer mobil ce joasă l j i 
presiune debit 0,250 m/min. ore 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 
Nota 1: s) Se va preciza denumirea, formatul sau tipul și dimensiunile cărămizilor anticorosive 


; of à ; k NEA 4 À ; 
Te k ză Să va preciza denumirea și caracteristicile chitului anticorosiv de pozare conf. anexa l 
E Aa x e va pe fii ama! d şi caracteristicile chitului anticorosiv de rostuire conf. anexa 1 
$ e va preciza denumirea diluantului specific chiturilor anti iv i st 
aE aa p or anticorosive de pozare şi rost 
. E iii 1. : ss PTR . 
ia A a o gu se vor utiliza la variantele cu cărămizi din bazalt topit şi recristalizat. 
I y aeaa) e va preciza denumirea solventului pentru ştergerea chitului de rostuire conf. anexa 1. 
d tai] p7 va utiliza numai în cazul variantei de pozare în chit Arnolex. 
pa : $ n cazul suprafeţelor protejate care depășesc 50 m?, consumurile de forță de muncă 
in toate variantele se înmulțesc cu coeficientul 0,80. | 


{Z 


2,66 
2,56 
0,04 
0,05 


2,66 
2,56 
0,04 
0,05 


2,66 
2,56 
0,04 
0,05 


Cantități pe variante 
2,66 
2,56 
0,04 
0,05 


2,66 
2,56 
0,04 
0,05 


2,66 
2,56 
0,04 
0,05 


ore 
ore 
ore 
ore 


U.M. 


2A 


4.2 
2:2 


Utilaje 


Denumirea resurselor 
Forțe de muncă 
Electrocompresor aer mobil de joasč 


Macara planșeu de 0,005 MM (0,5 tf) 
presiune debit 0,250 m/min. 


Malaxor chituri capacitate 10 1. 
Maşină de tăiat gresie tip Avola 


Izolator lucrări speciale 
Izolator lucrări speciale 


Necalificat 
Total 


C3 
791 545 04 00 00 


d Pardoseli executate din cărămizi anticorosive... *) aşezate 
pe lat, pe două rînduri, în chit anticorosiv de pozare de 7 mm 
grosime din...**) rindul inferior avînd rosturi de 4 mm lăţime 
umplute cu chit anticorosiv de pozare...**) și rindul superior 
cu rosturi de 8 mm lățime, umplute la partea inferioară cu 
chit anticorosiv de pozare..**) și rostuite pe o adincime de 
15 mm cu chit anticorosiv de rostuire...***) în următoarele 
variante : 


E a cărămizi ceramice antiacide STAS 2816—72 — RB 

î 01 00 2—1 format N7 STAS 131—71 (250X124X64 mm) 

E şi cărămizi ceramice antiacide STAS 2816—72 — 
RB. 2—1 format N8 STAS 131—71 (250X124 X 32 
mm). 


E b cărămizi ceramice antiacide STAS 2816—72 — RB. 
T 0200 2—1 format N7 STAS 131—71 (250X124X64 mm) 
i şi cărămizi de gresie ceramică STAS 8080—68 tip D 
(250X123X30 mm). 
ġ c cărămizi ceramice antiacide STAS 2816—72 — RB. 
03 00 2—1 format N7 STAS 131—71 (250X 124X64 mm) 
A şi piese trase din gresie ceramică antiacidă NII 
904—72 tip L. 2 (250X125X32 mm). 
E d cărămizi ceramice antiacide STAS 2816—72 — RB. 
0400 2—1 format N8 STAS 131—71 (250X(124X30 mm) 
A şi cărămizi gresie ceramică antiacidă STAS 8080— 
68 tip D (250X 123X130 mm) 
„le cărămizi ceramice antiacide STAS 2816—72 — RB. 
"05 00 2—1 format N8 STAS 131—71 (250X124X30 mm) 
E şi piese trase din gresie ceramică antiacidă NII 
904—72 tip L. 2 (250X125X32 mm). 
Cuprinde : 


Lucrările prevăzute în generalitățile 

capitolului inclusiv canalele, posta- 

menții, fundaţiile, rigolele, doliile și 

coamele create de pantele pardoselii. 
Se măsoară la m? - 


79 


Cantități pe variante 


08 


Denumirea resurselor U.M. a b c d en o 
01 00 02 00 03 00 04 00 05 00 
Materiale 
Cărămizi STAS 2816—72 format N. 7 kg. 167 167 167 — — 
Cărămizi STAS 2816—72 format N 8 kg. 82 —- —— 82 82 
Cărămizi STAS 8080—68 tip D kg. — 81 —— 81 — 
Piese trase N.I.I. 904—72 tip L 2 kg. — ER 78 = 78 
Chit anticorosiv de pozare la primul 
strat...**) m3 0,012862 0,012862 0,012862 0,010513 0,010513 
Chit anticorosiv de pozare la stratul 
al doilea...**) mè 0,010446 0,010446 0,010446 0,010446 0,010446 
Chit anticorosiv de rostuire...**%) m3 0,002141 0,002141 0,002141 0,002141 0,002141 
Diluant....***%) kg. 0,450 0,450 0,450 0,410 0,410 
Discuri abrazive 350 X 4 X 25 buc. 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 
Distanţieri din PVC buc. 32 32 32 32 32 
Caolină STAS 4889—68 kg. 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 
Solvenit...*****) kg. 0,200 0,200 0,200 0,200 0,200 
Acid sulfuric STAS 97—64...%%***) kg. 0,180 0,180 0,180 0,180 0,180 
Bumbac de șters kg. 0,200 0,200 0,200 0,200 0,200 
Nota 1: *) Se va preciza denumirea, tipul sau formatul şi dimensiunile cărămizilor anticorosive. 
Nota 2: **) Se va preciza denumirea și caracteristicile chitului anticorosiv de pozare conf. anexa 1 
Nota 3; **%) Se va preciza denumirea şi caracteristicile chitului anticorosiv de rostuire conf. anexa 1 
Nota 4: ***%) Se va preciza denumirea diluantului specific chiturilor anticorosive de pozare şi ros- 


tuire conf. anexa 1 
Nota 5: ****) Se va preciza denumirea solventului pentru ștergerea chitului de rostuire conf. 


anexa 1 

Nota 6: *****%) Se va utiliza numai în cazul variantei de pozare în chit Arnolex. 

Nota 7: În cazul suprafeţelor protejate care depășesc 50 m? consumurile de forță de muncă, 
din toate variantele se înmulţesc cu coeficientul 0,80. 


enumirea resurselor U.M. 


È in al ii aa den e 
> : 01 00 0200 03 00 04 00 0500 
e e A E e pa 
3 Forțe de muncă 
Izolator lucrări speciale 4.2, ore 3,32 3 
Izolator lucrări speciale 2.2. ore 436 136 re Ton pă 
Necalificat 2.2, ore 0,06 0,06 0,06 0,06 ocs 
Total ore 7,79 7,79 7,79 7,79 7,79 
Utilaje 
Macara planșeu de 0,005 MN (0,5 tÐ ore 0,020 0,0 
1șeu ; ; , „02 
Malaxor chituri capacitate 10 1. ore 1,40 ip Ma E sr 
Maşină de tăiat gresie tip Avola ore 0,70 0,70 0,70 0,7 TA 
Electrocompresor aer mobil de joasă i i i e 
presiune debit de 0,250 m/min. ore 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 


le] 
= 


l 


E 


Iz C 4 
12 00 idem, cu dimensiunile 200X 200X 16 
o mm ; 


791 557 01L 00 00 


Placaje executate din plăci anticorosive, fixate în chit 


g $ E PTA 3 a ali plăci de gresi 
anticorosiv de pozare de 7 mm grosime tip...) avînd : gresie 


1309” 200 ceramică ST. 
alla po ea Inferioară cu chit antin a ju 
a Chit anticoro arlinctane de 15 mm 
eton ; » pe suprafeţe q 
e 


a plăci de grafinert NII 2832—74 cu dimensiunile 

"01 00 250X70X10 mm, cu rosturi de 4 mm lățime um- 

plute cu chit anticorosiv utilizat la pozare...” pe 
suprafețe de beton ; 


EFi e 
02 00 

C idem, plăci de grafal NIL 5257—74, cu dimensiunile 
03 00  250X150X20 mm; 


d___ idem, plăci din gresie ceramică STAS 5939—73 
04 00 format 100X100X10 mm; 


idem, cu dimensiunile de 150X70X5 mm ; 


idem, plăci de p 
ia [i j q azalt t it a, i 

70 cu dimensiunile 250 Xas6ga analizat NII 722 
Cuprinde : Iie mim. 


i răril rers 
capitolului. ile prevăzute 


—£— sidem, format 150X150X12 mm ; în generalitățile 


05 00 
Se măsoară la m? 


f £ i 
D6 00 idem, format 200X200X16 mm ; 
l plăci de grafinert NI? 2832—74 cu dimensiunile 
07 00 250X70X10 mm, cu rosturi de 4 mm lățime um- 
plute cu chit anticorosiv utilizat la pozare...” pe 
suprafețe metalice la aparate şi utilaje ; 


„i idem, eu diinensiiunile de-150xX70 X5. mi 

08 00 

i___, idem, plăci din grafal NII 5257—74, cu dimensiu- 
09 00 nile 250X150X20 mm; 

j idem, plăci din gresie ceramică STAS 5939—73, 
10 00 format 100X100X10 mm; 


— SE idem, cu dimensiunile 150X150X12 mm ; 


82 
83 


Cantități pe variante __ 


co 
P 
Denumirea resurselor U.M. a b e d e f 
01 00 02 00 03 00 04 00 05 00 06 00 


Materiale 


Plăci de grafinert NII 28—32—74 


cu dimens. 250x70x10 mm buc 62 — — =n a2 e 
Idem, cu dimensiunile 150X70X5 ; 

mm buc — 102 — — — — 
plăci de grafal NII 5257—74 cu 

dimens. 250X150X20 mm buc — — 30 — = = 


plăci din gresie ceramică STAS 


5939—73 format 100X100X10 mm m? — — — 1,10 — = 


Idem, format 150X150X12 mm m — = ka 2 1,10 „ta 
Idem, format 200X200X16 mm m? — — — — -— 1,10 
Chit anticorosiv de pozare...*) m3 0,009138 0,009138 0,009138 0,009138 0,009138 . 0,009138 
Diluant...**) kg 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 
Discuri abrazive 340X4X25 mm buc 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 
Solvent...**) dag: 0200. a 10200). 0200 0,200 0,200 0,200 
Acid sulfuric STAS op E ES] kg 0,200 0,200 0,200 0,200 0,200 0,200 
Bumbac de şters kg 0,100 0,100 0,100 0,100 -0,100 0,100 
Forțe de muncă 

Izolator lucrări spec. 42. ore 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 2,38 
Izolator lucrări spec. 2.2. ore 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 2,30 
Necalificat 2:90; ore 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 
Total ore 4,72 4,72 4,72 4,72 4,72 4,72 


Denumirea resurselor 


04 00, 


02 00 03 00 05 00 0600 


Utilaje 


Macara de planșeu de 0,005 MN 


(0,5 tt) 


st ore 5 
aa chituri capacitate 10 1. ore TA A 
aşină de tăiat gresie tip Avola ore 0,35 în 
Electrocompresor aer mobil de j K 
joasă presiune debit 0,250 m?/min.| ore 0,05 0,05 


ER 


0,015 
0,60 
0,35 


0,05 


005 


0,015 
0,60 
0,35 


0,015 
0,60 
0,35 


sie 


0,015 
0,60 
0,35 


0,05 


Cantități pe variante 


| 


4 4 = i 
Denumirea resurselor U.M. : h i iE 
: 07 00 0800 0900 1000 1100 12 00 


Materiale 


Plăci de grafinert NI 2832—74 cu 


dimens. 250X70X10 mm buc 62 = — — — 
Idem, cu dimens. 150X70X5 buc — 102 == — = — 

Plăci de grafal NII 5257—74, cu 

dimens. 250X150X20 mm bue =— = 30 — = — 

Plăci din gresie ceramică STAS 

5939—73 format 100xX100X10 mm| m? — — — 1,10 — — 

Idem, format 150X150X12 mm Em i x — — 1,10 — 
Idem, format 200X200X16 mm m2 — 03 a T = 1,10 
Chit anticorosiv de pozare...*) kg 0,009138 0,009138 0,009138 0,009138 0,009138 0,009138 


5 0,150 0,150 
Diluant...**) kg 0,150 0,150 0,150 0,150 C 


Discuri abrazive 350X4X25 buc 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 0,20 


0,200 0,200 0,200 
Solvent...***) kg 0,200 0,200 0,200 


g T eea. — 
07 00 0809 "09 00 


i j k l 


10 00 11 00 


12 00 


Acid sulfuric STAS 97—64,.%%%)] kg 0200 0,200 0,200 0,200 0,200 0,200 


Bumbac de şters kg. 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 
Forțe de muncă 

Izolator lucrări spec. 4.2, ore 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 2,49 

Izolator lucrări spec. 22, ore 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 2,41 

Necalificat 2:2; ore” 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 

Total - ore 4,95 4,95 4,95 4,95 4,95 4,95 

Utilaje 

Macara de planșeu de 0,005 MN 

(0,5 tf) dj A ore 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 

Malaxor chituri capacitate 10 ]. ore 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 

Maşină de tăiat gresie tip Avola) ore 0/35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 

Electrocompresor aer mobil de i ze 

joasă presiune debit 0,250 m/min. ore 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 


oo 
N 


88 


Cantități pe variante 


Denumirea resurselor U.M. m n o p 
13 00 14 00 15 00 16 00 
Materiale 
Plăci din gresie ceramică STAS 5939- E pi Xa a: ar 
73 format 300 X 150 X 18 mm m- i 
Idem, format 200 X 200 X 20 mm m? ud 1,05 -5 EE 
= na 1,05 ks 
Idem, format 200 X 200 X 25 mm| m? 
Plăci de bazalt topit şi recristalizat 
NII 722—70 cu dimens. 250 X 259 X ke Sa hi 
X 25 mm kg. — 
Chit anticorosiv de pozare...*) kg. 0,008935 0,008935 0,008935 0,008935 
Chit anticorosîv de rostuire...*) j kg. 0,001089 0,001089 0,001089 0,001089 
Diluant...**) kg. 0,180 0,180 0,180 0,180 
Discuri atrazive 350 X 4 X 25 mm| buc. 0,20 0,20 0,20 
32 
Distaniieri din PVC buc. 32 32 32 
| Solvent..,***) kg. 0,200 0,200 0,200 0,200 


Denumirea resurselor m n o p 
13 09 14 00 15 CO 16 00 
Acid sulfuric STAS 97—64...****) 3 
AA 3) kg. . 0,200 0,200 0,200 0,200 
Bumwac de şters kg. 0,100 0,100 0,100 0,100 


Forțe de muncă 


Izolator lucrări spec. 4.2. ore 2,38 2,38 2,38 2,38 


Izolator lucrări spec. 2.2. ore SA e 3,47 347 / 3,47 
Necalificat 22, ore 0,04 0,04 0,04 0,04 
Total ore 5,89 5,89 5,89 5,89 
Utilaje A 

Macara de planșeu de 0,005 MN (0,5tf): ore 0,016 0,016 0,016 0,016 
Malaxor chituri cap. 10 1 ore 0,60 0,60 0,60 0,60 
Mașină de tăiat gresie tip Avola ore 0,30 A 0,30 0,30 0,30 
Electrocompresor aer mobil de joa- ; 

să presiune debit 0,250 m*/min. ore 0,08 0,08 0,08 0,08 

Nota 1: %) Se va preciza denumirea şi caracteristicile chitului anticorosiv de pozare şi de Tos- 


tuire conform Anexa 1 B 

Nota 243 Se va preciza denumirea diluantului specific chiturilor anticorosive de pozare şi ros- 
tuire conform Anexa 1 C 

Natans e 9 Se va preciza denumirea solventului peptra ştergerea chitului de rostuire conform 


Anexa 1-C 
Nota 4: ***%) Se va utiliza numai în cazul variantei de pozare cu „hit ARNOLEX 
Nota 5:- În cazul suprafeţelor protejate care depășesc 50 m?, consumurile de forță de muncă, 


din toate varianțele, se înmulțesc cu coeficiențul 0,89. 


IzC5 


791 557 02 00 00 


Placaje executate pe suprafeţe de beton sau metalice din 
cărămizi anticorosive, fixate pe un rînd în chit anticorosiv de 
pozare de 7 mm grosime tip...*) avînd : 


Sia za 
01 00 
e MD 

02. 00 


ARIPĂ 
03 00 


E 03 
04 00 


e 


f 
:06 00 
g 


—_——— 


07 00 


jerr 
08 00 


ASE 
09 00 


j 


1000 


art 
11 00 


90 


cărămizi din grafal NII 5275—74 cu dimensiunile 
250X150X60 mm cu rosturi de 4 mm lăţime um- 
plute cu chit anticorosiv utilizat la pozare...”) ; 


idem, cu dimensiunile 250X150X30 mm ; 
cărămizi ceramice antiacide STAS 2816—72 RB. 
2—1 format N7 de 250X124X64 mm, cu rosturi de 


4 mm lăţime umplute cu chit anticorosiv utilizat la 
+), 


idem, format N8 de 250X 124X32 mm ; 


idem, cu cărămizi de gresie ceramică antiacidă 


05 00 STAS 8080—68 tip A de 250X 123X65 mm ; 


idem, tip D de 250X123X30 mm ; 


idem, cu piese trase din gresie ceramică, antiacidă 
NII 904—72, tip L 1 de 250X125X65 mm ; 


idem, tip L 2 de 250X125X32 mm ; 


idem, tip L 5 de 250X125X80 mm ; 


idem, cu cărămizi de bazalt topit şi recrstalizat NII 
7722—70 de 250X125X65 mm ; 


idem, cu dimensiunile 250X125X30 mm ; 


cărămizi ceramice antiacide STAS 2816—72 RB — 
2—1 format N7 de 250X124X64 mm, cu rosturi de 
8 mm lățime umplute la partea inferioară cu chit 
anticorosiv utilizat la pozare...” şi rostuite pe o 
ep oa de 15 mm cu chit anticorosiv de rostu- 
Ca) 3 


T 


idem, format R8 de 250X 124X32 mm ; 


„idem, cărămizi de gresie ceramică antiacidă STAS 


8080—68 tip A de 250X123X63 mm ; 


idem, tip D de 250X123X30 mm ; 


idem, piese trase din gresie ceramică antiacidă NII 
904—72 tip L 1 de 250X125X65 mm ; 


idem, tip L 2 de 250X125X32 mm ; 
idem, cu piese trase din gresie ceramică antiacidă 
NII 904—72, tip L 5 de 250X125X80 mm; 


idem, cărămizi din bazalt topit și recristalizat NII 
722—70 de 250X125X65 mm ; 


idem, cu dimensiunile de 250X125X30 mm. 
Cuprinde : lucrările prevăzute în generalităţile 
capitolului. 


Se măsoară la m? 
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Koj 
wa 


Denumirea resurselor 


Materiale 


Cărămizi din grafal N 
dimens. 250 X 150 X 
Idem cu dimens. 250 
mm 

Cărămizi 
2816—72, RB. 2—1 for 


mens. 250 X 124 X 64 mm 
Idem format N8 de 250 X 124 X 


32 mm 


Cărămizi de gresie 


acidă STAS 8080—68 tip A de 250 X 


X 123 X 65 mm 


Chit anticorosiv de pozare...*) 


Diluant...**) 


Discuri abrazive de 350 X 4 X 25 


Soivent...**) 
Acid sulfuric STAS 9 
Bumbac de şters 


Denumirea re 


ceramice antiacide STAS 


II 5275—74 cu 
60 mm 


SC 150; 30 


mat N7 cu di- 


ceramică anti- 


onsi 


surselor 


Forțe de muncă 


Izolator lucrări spec. 
Izolator lucrări spec. 
Necalificat 
Total 

Utilaje 


Macara de 
(0,5 tf) 


planşcu 


4.2 
ANA 
2.2 


de 0,005 MN 


Malaxor chituri, capacit. 10 1 
Mașină de tăiat gresie tip Avola 


Electrocompresor aer 


mobil de joa- 


să presiune debit 0,250 m/min. 


buc 


kg. 


kg. 


U.M. 


30 


0,010310 
0,200 
0,30 
0,200 
0,180 
0,100 


Cantități pe variante 


EA i Aha baze An au A 
02 00 03 00 04 00 0500 
30 — = == 

— 144 — — 

hea -i 4, E: 

ră m = 166 
0,009750 0,011680 0,009925 0,011754 
0,200 0,200 0,200 0,200 
0,30 0,30 0,30 0,30 
0,200 0,200 0,200 0,200 
0,180 0,180 0,180 0,180: 

0,100 0,100 -0,100 0100 ` 


1,68 
1,60 
0,05 


3,33 


0,015 
0,60 
0.35 


0,05 


t6 


Cantități pe variante 
Denumirea resurselor U.M. f g h i j 
06 00 07 00 08 00 09 00 10 00 


Materiale 


Cărămizi de gresie ceramică antiaci- 
dă STAS 8080—68 tip D 250 X 123X 
X 30 mm kg. 73 se E E AR 
Piese trase din gresie ceramică an- 
tiacidä NII 904—72 tip L 1 de 250X 


X 125 X 65 mm kg. — 156 — == 2A 
Idem tip L 2 de 250 X 125 X 32 mm|  E9- = —- 71 = - 
kg. — — — 199 = 


Idem tip L 5 de 250 X 125 X 80 mm 
Cărămizi de bazalt topit și recrista- 
lizat NII 722—70 de 250 X 125 X 


X 65 mm kg. ==- — — — 213 

Chit anticoroziv de pozare...*) m3 0,09823 0,011716 0,009915 0,012536 0,011716 
Diluant...**) ñ kg. 0,200 0,200 0,200 0,200 0,200 
Discuri abrazive 350 X 4 X 25 buc. 0,30 0,30 0,30 0,30 — 
Solvent...***) kg. 0,200 0,200 0,200 0,200 ~ 0,200 
Acid sulfuric STAS 97—64...***) kg. 0,180 0,180 0,180 0,180 0,180 
Bumbac de şters kg. 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 


Er aor ii ii 


Denumirea resurselor U.M. f g h i : j i 
06 00 07 00 08 00 09 00 10 00 


Forțe de muncă 


Izolator lucrări spec. 4.2 ore 1,68 1,68 1,68 1,68 1,68 
Izolator lucrări spec. 2.2 : ore 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 
Necalificat 232 ore 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 
Total ore 3.33 3,33 3,33 3,33 3:33 
Utilaje 

Macara de planșeu de 0,905 MN i 

(0,5 tf) ore 0,015 0,015 0,015 0,015 0,015 
Malaxor chituri, capacit. 10 1 ore 0,60 0,60 0,60 0,60 0,60 
Mașină de tăiai gresie tip Avola ore 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 
Electrocompresor aer mobil de joa- A 

să presiune debit 0,250 m”/iriin. ore 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 


S6 


96 


4 "102 S097 ep 


Z6 


Denumirea resurselor 


Materiale 


Cărămizi de bazalt topit și recrisia- 
lizat NIL 722—70 cu dimensiunile 
250 X 125 X 30 mm 
Cărămizi ceramice antiacide 
2816:—79 RB 2, 
250 X 124 X 64 mm 
Idem, format N8 de 250 SL 104 
X 32 mm 

Cărămizi de gresie ceramică antiaci- 
dă STAS 8080—68 tip A de 250 X 
X 123. 5 165 mm A 
Idem, tip D de 250 X 123 X 30 mm 
Chit anticorosiv de pozare...?) 
Chit anticorosiv de rostuire...*) 
Diluant...**) | 

Discuri abrazive 350 X 4 X 25 


STAS 


Distanţieri din PVC 


Denumirea resurselor 


Solvent...**) 

Acid sulfuric STAS 97—64..,***) 
Necalificat 22 
Bunibac de şters 


Forțe de muncă 


Izolator lucrări spec. 4.2 
Izolator lucrări spec. 2.2 


Total 
Utilaje 


Macara de planşeu de 0,005 MN 
(0,5 tf) 

Malaxor chituri, capacit. 10 1 
Maşină de tăiat gresie tip Avola 
Electrocompresor aer mobil de 
joasă presiune, debit 0,250 m/min, 


format N7 def 


U.M. 


kg. 


kg. 


kg. 


kg. 
kg. 
mă 
mă 
kg. 


buc. 
buc, 


U.M. 


kg. 
kg. 
kg. 


ore 
ore 
ore 


ore 


ore 
ore 
ore 


ore 


Cantități pe variante 


k l n n o 
11 00 12 00 13 00 14 00 15 00 
107 = n RE EA 
— 138 — — — 
ZE Aa 68 Ad E 
— — -- 159 — 
=> — — — 70 
0,009915 0,013409 0,009987 0,013543 0,009781 
— 0,001604 0,001604 0,001604 0,001604 
0,200 0,250 0,250 0,250 0,250 
— 0,30 0,30 0,30 0,30 
— 32 32 32 32 


1100 


0,200 
0,180 
0,100 


1,68 
1,60 
0,05 


3,38 


0,015 
0,60 
0,35 


0,05 


"1200 


0,200 
0,180 
0,100 


1,76 
2,65 
0,05 


4,46 


0,016 
0,60 
0,35 


0,05 


86 


A 
O 


e N oi n coaie a ae E 


Cantități pe variante 


Denumirea resurselor U.M. p q T s t 
16 00 17 00 18 00 19 00 20 00 
TS e SEM O e e 
Materiale 
Piese trase din gresie ceramică 
antiacidă NII 904—72, tip L 1 de 
250Xx125XxX65 mm kg. 149 — — — — 
Idem, tip L 2 de 250X125X32 mm kg. — 68 — — — 
Idem, tip L 5 de 250X125X80 mm kg. — — 190 — -== 
Cărămizi de bazalt topit şi recris- 
talizat NII 722—70 de 250x125X 
x65 mm kg. — — — 204 —- 
Idem de 250Xx125x30 mm kg. — — — — 102 
Chit anticorosiv de rostuire...*) m? 0,013489 0,009979 0,015084 0,013489 0,009979 
Chit anticorosiv de pozare...*) m3 0,001604 0,001604 0,001604 0,001604 0,001604 
Diluant...**) kg. 0,250 0,250 0,250 0,250 0,250 
Discuri abrazive 350X4X25 buc. 0,30 0,30 0,30 = = 
Distanţieri din PVC buc. 32 32 32 32 32 
Solvent...**) Că kg. 0,200 0,200 0,200 0,200 0,200 
Acid sulfuric STAS 97—64...***) kg. 0,180 0,180 0,180 0,180 0,180 
Bumbac-deişters kg. 0,100 0,100 0,100 0,100 0,100 
Forțe de muncă 
Izolator lucrări spec. 4.2 ore 1.76 176 176 1.76 1.76 
Izolator lucrări spec, 2.2 ore 2,65 2,65 2,65 2,65 2,65 
Necalificat 2,2 ore 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 
Totai l ore 4,46 4,46 4,46 4,46 4,46 


19 00 20 00 


Utilaje 


Macara de planşeu de 0,005 MN 
(0,5 tf) 


Ea, ore 0,01 r 

tara ala ra capacit. 10 1 ore ni ză 060. 0:80 : pia | 
așină de tăiat gresie tip Avola ` i l 

Electrocompresor aer mobil de Ea a e a (să e i 

joasă presiune debit 0,250 m/min. 


ore 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 


Nota 1: *) Se va preciza denumirea şi istici i 
caract i i i 
i E ez e E = acteristicile chiturilor anticorozive de pozare și de 
noe > a Se va preciza denumirea diluantului şi solventului conform Anexa 1 C 
ele 7 i va utiliza numai în cazul variantei de pozare cu chit ARNOLEX 
Nota 4: n cazul suprafețelor protejate care depășesc 50 m2, consumurile de forță de muncă 
din toate variantele, se înmulțesc cu coeficientul 0,80. i 


Iz C 6 


OO A - 
791 557 03 00 00 $ am SEI 
; = PNN 
. . a masa è o 29S 
Placaje de 125 mm grosime, executate din cărămizi anti- | 9 | | | S538 = Ş g Sa 
corosive pozate în chit anticorosiv de pozare de 8 mm gro- E zsssssss pei 
sime tip...*) şi rostuite pe o adincime de 15 mm cu chit anti- S 
corosiv de rostuire tip...*) în variantele : j | le gs | 
E S Sao ae a 
MR _pe suprafeţe de beton, cu cărămizi din bazalt to- = [3 | | | SSIB g3 
01 00 Pit şi recristalizat NII 722—70 cu dimensiunile l E a lssoa esa că Sf 
250X125X65 mm ; g N 
b NAE E IESS 5 > E E. S SS 
__ ldem, cu cărămizi ceramice antiacide STAS 2816 E Ola SAZ see 
02 00 72 RB. 2—1, f N7 de 250X124X6 p |° Re 4 | 828532 $2 
2 = RB. 2—1, format de XxX X64 mm ; "E i St ee pe Ia 
A AA - Si al CEA N 
E idem, cu cărămizi de gresie ceramica antiacidă (GA 4 (ue 
03 00 STAS 8080—68 tip A de 250X 123X65 mm ; TAE S PRS 
g NAN ae 
d ; ; ; T r ETE 1 e | |8238 3= e 
idem, cu piese trase din gresie ceramică antiacidă e 225S SSS R 
04 00 NII 904—772, tip L 1 de 250X125X65 mm ; | N 
e 8 Gs 
———— idem, tip L 5 de 250X.125X80 mm ; SĂ RE Saqo mia e 
w E n e PAY a e / 
Eha z A ae e s t lsa = S N St 
f pe suprafeţe metalice la recipienți, cu caramizi din - ca, 
"06 00 bazalt topit și recristalizat NII 722—70 cu dimen- E = EEEE > e e ve 
HO stunile 250X125X65 mm ; E S > E E ss 
og o dem, cu cărămizi ceramice antiacide STAS 2816— 
07 00 72 RB 2—1, format N7 de 250X 124 X64 mm ; ic Pacea a te A dart 
RE ai 80 99 g 
À ANEI Sa a s EDT, A AREE. © E S r Elie = 
„te Ap idem, cu cărămizi de gresie ceramică antiacidă 5 AN ae Ea Em ee $ 
08 00 STAS 8080—68, tip A de 250X 123X65 mm ; EI 28 gA g a RE 
5 O et Bab Ana e 
: $ d d È JES AA A 9 © fa] aB 
1 idem, cu piese trase din gresie ceramică antiacidă 9 D = = 5 ais i s, SPAS di ENES 
09 00 NII 904—72 tip L 1 de 250X125X65 mm; a Djl SE) Să Se LAT aa 
„9 “a N EN [+5] = yoo YV d 9 
să = E ow Uoga = < = 
a © „a AS =! gao D e 
Î___— idem, tip L 5 de 250X125X80 mm. E 3 ooggel EEE Pei E e a 
E E |2 s7E sezoane, Enos 3 st e py | 
H Sea S a n pre aj HGS SIAN AL Ima a e 5T] 
Cuprinde : lucrările prevăzute ín generalitățile E: d Și 2 cu a E imi ae ae ee S 22 
capitolului. Aa5E SE AAE g SEE z FIS = 5 i 
RA NROo EA. = Eta T | 
x > 2 wrn nO pean zi 5 9 5 PE Wg Keo i 
Se măsoară la m ud SELOS ORE ERIOOza S (EM VENE | 
d | — Í 
100 B 1 
| 
Q 101 | 


Cantități pe variante 


COE 


Denumirea resurselor U.M. à p Eni d AI 
01 00 02 00 03 00 04 00 05 00 
E- PRR PRR OE ie Io N RER INC: ODA De DS si NE E Se Si e ANI fat e Me li E a E, 
Necalificat 20, ore 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 
Total ore 6,70 6,70 6,70 6,70 6,70 
Utilaje 

de planșeu de 0,005 MN 
ME RE ore 0,026 0,026 0,026 e Ca 
Malaxor chituri, capacit. 10 1 ore 1,40 1,40 1,40 i f 
Maşină de tăiat gresie tip Avola ore 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 
Electrocompresor aer mobil de ki 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 


joasă presiune debit 0,250 m/min. 


îi A RAR e Se bi SE O e Pe 


pà 
O 
Ww 


| 06 00 07 00 08 00 09 00 10 00 
Materiale 
Cărămizi din bazalt topit şi re- 
cristalizat NII 722—70 de 250x 
x125XxX65 mm kg. 370 == === = — 
Cărămizi ceramice antiacide STAS 
2816—72 RB—2, format N7 de 
250X 124X64 mm kg. — 250 sm - Es 
Cărămizi de gresie ceramică anti- 
acidă STAS 8080—68 tip A de 
250X123X65 mm kg. = -- 275 = L 
Piese trase din gresie ceramică 
antiacidă NII 904—72, tip L 1 de 
250x125x65 mm kg. — — — 261 — 
Idem tip L 5 de 250x125x80 mm kg. — — — = 284 
Chit anticorosiv de pozare...*) m3 0,024050 0,002406 0,024050 0,024050 0,025074 
Chit anticorosiv de rostuire...*) m? 0,002412 0,002406 0,002412 0,002412 0,002090 
Diluant...**) kg. 0,350 0,350 0,350 0,350 0,350 
Discuri abrazive 350X4X25 buc. 0,50 0,50 0,50 0,50 0,50 
Distanțieri din PVC buc. 64 64 64 64 64 
Solvent...**) kg: 0,200 0,200 0,200 0,200 0,200 
Acid sulfuric STAS 97—65...***) kg. 0,300 0,300 0,300 0,300 0,300 
Bumbac de şters kg. 0,150 0,150 0,150 0,150 0,150 
Forțe de muncă 
Izolator lucrări spec. 4.2 ore 2,46 2,46 2,46 2,46 2,46 
ore 4,35 4,35 4,35 4,35 4,35 


Izolator lucrări spec. 2.2 


I C7 


791 557 04 00 00 
o x€ 
= Us; G 
© [iei Pe g 
morl 2S SSE S izi Ei =  Căptușeli anticorosive execuțate pe suprafețe curbe de 
şi Ai alei ae & É; ptuș ă Egis ; R nat 
ne S zi beton sau metalice, cu cărămizi din gresie antiacidă STAS 
S iy 8080—68 tip P (pană) fixate în chit anticorosiv de pozare de 
zi 2 = 1 mm grosime din...*) avînd : 
2 AOO M © le 
S SS SR S = = P A EA: 
2| "la| ss FE E 3 Sxe a __ rosturi de 4 mm lățime umplute cu chit anticorosiv 
= A fo : zare...” 
E Š FE 01 00 de pozare... 
z s S S aE = E b rosturi de 8 mm lățime umplute la partea Pilene. 
& ao] 8e SSR S = at ; 02 00 ră cu chit anticorosiv utilizat la pozare... „Și ros- 
F SA TS a SHAS tuite pe o adincime de 15 mm cu chit anticorosiv 
= 5 2559 de rostuire...*) 
ari © i ... a AA h. A i xi 
5 T da a a Cuprinde : Lucrările prevăzute în generalităţile 
D to] J e [8] 2 . 
7| es SQE 5 5 2593 capitolului. 
S Su oo Q oE t 3 n A 
o E) 2g E Se măsoară la m?. 
. a Că: g Cantități pe variante 
S co 00 ie 
“la Ss SSR S g 39 a Denumirea resurselor U.M. a b 
S| Ss SHE O p 2859 01 00 02 00 
= = za out 
© poia ke] 
D g > o 
2 i = = Š = "A ma = 3 se Materiale 
5 oo TORI 2 i SI 122 3 
Sus DS ărămizi de gresie ceramică an- kg: A A 0,027923 
R a Ee | tiacidă STAS 8080—68 tip i m „02 es: 
a SABH e 0n 65. X 44, X 38 mun ! 
Z = SA TRE Es 2 hit anticoroziv de pozare...*) kg. Eon Sai 
S one £ TE Ei ay) hit anticorosiv de rostuire...**) buc. „30 ! 
ES < 27 m 5 HE S | Diluant...***) buc. == 160 
5 E. S E e 5 i S 2a Discuri abrazive 350xX4Xx25 kg. 0,200 e 
E S o Wara Seref Distanţieri din PVC ice 0,300 0, 
5 o S ga a Toa Fii) ret “Solvent...****) kg. 0,100 0,100 
3 7 TAE FEFIFE Acid sulfuric STAS 97—64, 
£ =T zi VDO Q PE SPO A 
f: BECI a ek: o două Bumbac de șters 
o sI HON [9 aNNRO 3 fi 
= AEE va è Forțe de muncă Se 2,47 2,57 
m + 5 A stă s 
E n o 3 o T og Izolator lucrări speciale 4.2, ore 3,25 4,28 
g © sale i 2 a Eg z Izolator lucrări speciale 2.2 ore 0,08 0,08 
=, £ 5g TE RI D CA 2 Necalificat 2.2 
== Dap — A 
3 E sio E 5 g ggg Total ore 5,80 6,93 
S 2 Eis O 069 
Ai ASE ZAZA 
104 


105 


pa cae Mp O ea a PE Ep | r 
Cantități pe variante ştergerea petelor de chit de pe cără- 

Denumirea resurselor OM . a b mizi. 
01 00 02 00 


ins 7 E AE E S A et Se măsoară la metru. 


Utilaje € 
antități pe variante 
Macara planşeu de 0,005 MN (0,5 tf) 0,018 0,918 Denumirea resurselor U.M. F b 
Malaxor chituri capacitate 10 |. 0,95 0,95 01 00 02 00 - 
Maşină de tăiat gresie tip Avola 0,35 0,30 per 03 00 
. s a x E ateriale 
Electrocompresor aer e Ata de joasă ia | Chit anticorosiv de rostuire...* | m? 0,000037 0,000060 0,000119 
presiune debit 0,250 m/min. 0,08 ' | Diluant...**) kg. 0,07 0,104 0,190 
pe te E Si le A să Coe A ee e f ul RU : kg. 0,03 0,03 0,03 
Nota 1: *% Se va preciza denumirea şi caracteristicile chitului anti- i FIETS kg. 0,05 0,05 0,05 
corosiv de pozare conf. anexa 1. Forțe de muncă 


Nota 2: **) Se va preciza denumirea și ear eri elle chitului anti- | 
corosiv de rostuire conf. anexa 1. y Ty i 

Nota 3: **%) Se va preciza denumirea diluantului specific chiturilor izolator lucrări speciale 3 ore 0,18 0,27 0,36 

, anticorosive de pozare și rostuire conform anexa 1. i i 

Nota 4: ***%) Se va preciza denumirea solventului pentru ştergerea chi- 

tului de rostuire conform anexa 1. A 

Nota 5; ***%*%) Se va utiliza numai în cazul variantei de pozare în chit 


i ALTA 
Arnolex. | Malaxor chituri capacitate 101 ore 0,07 0,10 0,16 
Ig Electrocompresor aer mobil de 


Total ore 0,18 0,27 0,36 


Utilaje 


Iz C 8 | Eyi presiune debit 0,250 
| m/min e 
791 545 05 00 00 i or 0,01 0,03 0,07 
D ota 1: *) Se va preciza denumirea și caracteristicile chitului anti- 
de a E hi k d tui k $ 4 corosiv de rostuire conf. anexa 1. 
Scafe racordare din chit anticorosiv de rostuire...)) Nota 2: **) Se va preciza denumirea diluantului specific chitului anti- 


corosiv de rostuire conform anexa 1. 


cu lăţimea desfășurată : E su S 
N Ota dr 21%) Se va preciza denumirea solventului pentru ștergerea chi- 


a An ) ji tului de rostuire conform anexa 1. 
pînă la 40 mm inclusiv E 
01 100 j 
PSLE de la 40 la 65 inclusi 
33.00 e la 40 mm la 65 mm inclusiv i 
| P 
gr T 50 de la 65 mm la 130 mm inclusiv | 


Cuprinde: curățirea curentă a suprafeței de ra- 
cordare, pregătirea chitului, executa- 
rea scafei propriu zise, gletuirea cu 
fierul de fuguit înmuiat în diluant şi 
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CAPITOLUL Iz D 


LUCRĂRI DE VOPSITORIE LA ELEMENTELE DE 
CONSTRUCŢII METALICE ALE HALELOR, CONSTRUCȚII 
METALICE DIVERSE ȘI UTILAJE TEHNOLOGICE 


Generalități 


; Conţinutul capitolului 

II, Capitolul cuprinde norme de deviz ale lucrărilor de 
vopsitorii la elemente de construcții metalice a hale- 
lor, la construcții metalice diverse și utilaje tehnolo- 


gice. 

Zi Condiţii tehnice speciale avute în vedere la elabo- 
rarea normelor din capitol. 

Pa le La elaborarea normelor de deviz din acest capitol s-a 


ținut seama de toate condiţiile necesare executării 
corespunzătoare a lucrărilor respective, precum și de 
caracteristicile tehnice ale materialelor folosite, pre- 
văzute în standardele de stat și normele interne de 
fabricaţie. 
S: Conținutul normelor 

Normele de deviz cuprind toate materialele, forțele 
de muncă și utilajele de construcţii necesare execu- 
tării unei unități de lucrare. 


3.1 Consumurile specifice de materiale. 

gi În consumurile specifice de materiale au fost luate în 
considerare atît cantitățile de materiale efectiv nece- 
sare punerii în operă cît și pierderile tehnologice. şi 
netehnologice provenite din transportul, manipularea 
și depozitarea materialelor. 

32; Consumurile specifice de forță de muncă. 

3.2.1. În consumurile specifice de forță de muncă s-au in- 
clus : 
— lucrările pregătitoare privind prepararea vopsele- 

lor și curățirea suprafețelor de vopsit. 
108 


Í Vopsitor 1.2 


|. Total 


— evacuarea deşeurilor rezultate din curăţire. 
4. Condiții de măsurare a lucrărilor. 

4.1. Măsurarea lucrărilor se face la unitățile de măsură 
f prevăzute în norme. 


Iz D 1 
791 568 33 00 00 


Curăţirea de vopsea veche cu raşcheta și peria de sîrmă 


„a pieselor metalice 


| a SIN Se i A (NINO ie 
rog „grinzi cu inimă plină, stîlpi, căi de rulare ; 


02 00 ` grinzi cu zăbrele, ferme, parapete şi balustrade. 


Se măsoară la tona de material metalic curăţat 


l Unități Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de a b 


Masura 01 00 02 00 


Forțe de muncă 


+ 


ore 6,48 7,29 
ore 6,48 7,29 
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Iz D 2 


J 
791 568 34 00 00 105 00 
Curățirea de rugină cu peria de sîrmă a pieselor metalice i 


ph "06 00 
Ace n 
01 00 
702 AC 
02 00 
e CE, 
03 00 
Se măsoară la tona de metal curăţat 


- grinzi cu zăbrele, ferme contravintuiri ; 


grinzi cu inimă plină, stilpi, căi de rulare ; A 


- parapete și balustrade. 


' 
y Unități Cantități pe variante , 
Denumirea resurselor de f a b c 
masura “Bi 00 02100 0200 


Denumirea resurselor 


idem, la grinzi cu inimă plină, stîlpi, căi de rulare ; 


idem, la parapete și balustrade. 


Cuprinde : 
— montarea și demontarea schelelor mobile ; 
— prepararea vopselelor și aplicarea lor. 


i Se măsoară a tona de metal vopsit. 


z pe 
zop aa bA fog d e f 
5 H01 00 02 00 03 00 0400 05 00 06 00 


Materiale 


Vopsea miniu 


Pe a a eo Ro at Du e Il | 
j N I 90 — 72 A5 kg 2,20, 2:90: 4,16. 2.90 3,30 4,73 
Forp do manca | i Forțe de muncă 
Vopsitor Ez ore 2,56 2,02 5,94 | Vopsitor 1.2 a 320 265 488 274 1,89 1,47 
Total ore 2,56 2,02 5,94 | Total ore 3,20 2,65 488 2,74 1,89 1,47 
EM E e a Pee O M — | Utilaje 
E 
| Motocompresor mobil de 
Iz D 3 | aer de joasă presiune, jore S e a OAO LS 
791 564 21 00 00 | „debit 2 — 3,9 m?/min 
Vopsirea pieselor metalice cu un strat de vopsea de miniu F 
cu: Iz D 4 
a pensulă de mînă, la grinzi cu zăbrele, ferme, con- 791 564 22 00 00 
01 00 travîntuiri ; 
b : AE ca ar neant! aa laras = Vopsirea pieselor metalice cu două straturi de vopsea pe 
2 00 idem, la grinzi cu inimă plină, stilpi, căi de rulare; BE de ulei cu: 
Ia Z | 7 y i Ba oa (E de amna Tanem rlen ta 
- ———— idem, la parapete şi balustrade ; pensulă de mînă la grinzi cu zăbrele, ferme, con 
03 00 i satui JL 00 travintuiri; 
„i d aparat cu aer comprimat, la grinzi cu zăbrele, fer- b idem, la grinzi cu inimă plină, stilpi, căi de ru- 
04 00 me, contravîntuiri ; 02 00 lare ; 
l 
110 y. 111 


J 


C 


idem, la parapete și balustrade ; 


03 00 D0 constructii metalice 
d _____aparat cu aer comprimat la grinzi cu zăbrele, fer- x 
04 00 me, contravinituiri ; Se măsoară la tona de metal. 
e idem, la grinzi cu inimă plină, stîlpi, căi de ru- 
05 00 lare ; FRI = 
e Cantități pe variante 
f ş : 4 TOOR 
—— idem, la parapete și balustrade ; Denumirea resurselor = 2 2 a b 
06 00 pi 01 00 02 00 
Se măsoară la tona de material metalic vopsit. | 
| Materiale 
i 
Cantități pe variante | “Vopsea miniu NI 90-72 A5 kg. 1,843 4,690 
Dihuni l E E | Benzină auto COR 75 kg. 0,500 0,800 
enumirea resurselor Zo 3 a b e d e f | Bumbac de şters kg. 0,100 0,100 
5 "E 01 08 02 00 03 00 04 00 05 00 06 00 
ză Forțe de muncă 
Materiale f vopsi 22 bte 2,25 3,51 
Vopsea pe bază de ulei E 1.2 ore 1,80 2,88 
N.I. 90 — 72 A5 kg. 2,72 3,62 5,30 3,10 4,10 6,02 Vă csvitlow 
3 | Total ore 4,05 6,39 
Forțe de muncă | 
Vopsitor 1.2 ore 6,39 5,29 9,77 5,49 1,89 2,93 
Total 6,39 5,29 9,77 5,49 1,89 2,93 
Utilaj zD6 
Motocompresor mobil de 791 564 24 00 00 
aer de joasă presiune 
debit 2 — 3,9 m3/ min| ore — — — 0,25, -$025 2025 


Vopsirea utilajelor tehnologice şi construcțiile metalice 


Iz D5 
791 564 23 00 00 
Grunduirea cu un strat de vopsea miniu a utilajelor teh- 


nologice și construcțiilor metalice aferente acestora (suporţi, 
susţineri ,tiranți, console, platforme) executată manual într-un 


utilajelor tehnologice 


strat : o construcțiilor metalice 
£ utilaje tehnologice 
se În: Se măsoară la tona de metal. 
112 113 


«da 2605 col. 8 


Cantități pe variante 


sr pa) a r e ua clica II 


Denumirea resurselor D= 


Materiale 


Email pe bază de ulei ori 
(durol) MICh NI 90—72 DAS taci 


caile, pentru şlefuire uscată cu sti- i i: 19 
„ simbo (foi 23 x 30 cm) 
ST. — 

AS 1581—61 buc. 2,000 2,400 


Petrol lampant rafinat 
STAS 177—54 $ kg 0,700 


Bumbac de șters kg 0,110 0300 
Forțe de muncă 

Vopsitor 3.2 

Vopsitor 2.2 1y 1 K 

Vopsitor 1.2 în ia z 

Total | 5 
ore 6,75 8,46 

Utilaj 
Compresor mobil de aer de joasă 
presiune, debit 2—3,9 m/min. A ore 0,25 0,25 


Iz D 7 
e ec E 
191 564 25 00 00 


Grunduirea și vonsi ă 
ȘI Vopsirea manuală a rezervoare] tali 
cu vopsele gata preparate e pr 


01 ọọ  — Y® strat de vopsea cu miniu de plumb ; 


b 3 
———— un strat de vopsea de miniu de plumb și un strat 


02 00 de vopsea de ulei ; 


= un strat de vopsea de mini 
wm d ( MINIU d 1 . sita 
03 00 straturi de vopsea de ulei ; e plumb şi două 
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TA 


04 00 de email de bronz aluminiu ; 


d „un strat de vopsea cu miniu de plumb și un strat 


e „un strat de vopsea cu miniu de plumb şi două 


05 00 straturi de email bronz de aluminiu. 


Se măsoară la m2. 


— biti 
Denumirea resurselor E e E a b X d e 
"E 0100 0200 0300 0400 0500 
Materiale 

Vopsea  miniu NI — 
90 — 72 A5 kg. 0,180 0,180 0180. 0,180 0,180 
Vopsea pe bază de ulei 
NI 90 — 72 A5 kg. — 0,100 0,180 — — 
Email aluminiu kg — — — 0,100 0,100 
NI 1703 — 73 

| Benzină auto CO/R 75 kg 0,050 0,100 0,150 — — 
Diluant nitro cal. II D 
002—1 STAS 3122—64 kg — — == 0,080 0,100 
Hiîrtie pentru şlefuire 
uscată cu electrocorindon 3 
STAS 1581—61 buc 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 

Forțe de muncă 
Vopsitor 3.2 ore 0,18 0,18 0,36 0,18 0,36 
Vopsitor 2.2 ore 0,09 0,18 0,18 0,18 0,18 
Vopsitor | 1.2 ore 0,09 0,09 0,09 0,09 0,09 
Total ore 0,36 0,45 0,63 0,45 0,63 
Iz D 8 


791 564 26 00 00 


P Grunduirea manuală şi vopsirea mecanică a rezervoarelor 
= metalice cu vopsele gata preparate : 


A un strat de vopsea cu miniu și un strat de vopsea 


01 00 pe bază de ulei; 
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b 


un strat de vopsea c ini i u ai Unități 
02 00 aluminiu psea Cui minin ȘI, Vie stiai de Smail Denumirea resurselor de Cantități 
: măsură 
Se măsoară la 2 m?. 
Materiale _ 
aon Cantități pe variante __ IE Tabiă pentru construcții metalice 
Denumirea resurselor REE a b OL 38, de 1 mm grosime STAS 
Zog ——— 901—67 kg. 0,17 
DEE, 01 00 02 00 Vopsea pe bază de ulei NI 90—72 j 
A5 kg. 0,008 
Materiale Bumbac de şters kg. 0,01 
| Vopsea miniu NI 90-72 A5 kg. 0,180 0,180 Forțe de muncă 
| Vopsea pe bază de ulei NI 90-72 A5| kg. 0,100 — i 7 
| Email aluminiu NI 1703—73 kg. — 0,100 | Vopsitor 5.2 ore 0,09 
Benzină auto CO/R 75 kg. 0,100 == Vopsitor 3.2 - ore 0,09 
Diluant nitro cal II D 
002—1 STAS 3122—64 kg. — 0,080 Total ore 0,18 
Hîrtie cu sticlă pentru șlefuire us- 
cată —HS— (foi 23X30 cm) 
| STAS 1581—61 buc. 0,100 0,100 A; ; 
Bumbac de șters kg. 0,060 0,060 CAP ITOLUL Iz E 
Xgite: de minds PROTECȚII ANTICOROSIVE CU METALE REZISTENTE LA 
j COROZIUNE 
i Vopsitor 3.2 ore 0,18 0,18 : igge 
Vopsitor 2.2 ore 0,09 0,09 Generalități 
Vopsitor 1.2 ore 0,09 0,09 2 A > 
Conţinutul capitolului 
Total ore 0,36 0,36 4 $ £ y A 
i.i. Capitolul] de față cuprinde norme de deviz pentru 
Utilaj lucrări de tinichigerie și căptușeli din tablă de 
Motocompre or nohi deger de iha aluminiu sau de oțel inoxidabil, căptușeli și piese 
să presiune, debit 2 — 3,9 m/min. | ore 0,17 0,17 speciale din tablă de plumb și plumbuire omogenă, 


IzD9a 
791 564 27 01 00 f? 


Marcarea utilajelor cu vopsea de ulei. — 
Se măsoară la bucata de semn. 
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executate la interior sau exterior la construcţii, 
sau pentru protecția utilajelor care se exploatează 
în medii chimic agresive. 

Condiţii tehnice speciale avute în vedere la elabo- 
rarea normelor din capitol. 

La elaborarea normelor de deviz din acest capito! 
s-a ținut seama că lucrările se execută în confor- 
mitate cu condiţiile impuse de standardele în vi- 
goare cu privire la calitățile materialelor utilizate 
precum și de următoarele prescripţii tehnice. 


IIZ 


3.3. 
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— Instrucţiuni tehnice departamentale pentru pre- 
gătirea suportului de metal la lucrările de pro- 
tecție contra coroziunii M.C. Ind CD 55—70 ; 

— Normativ pentru executarea și receptionarea 
construcțiilor metalice M.C. Ind. C 105—68. 

Conținutul normelor 

Consumurile specifice de materiale. 

Consumurile specifice de materiale cuprind canti- 

tățile de materiale necesare executării unei unități 

de lucrare. 

Consumurile specifice de forțe de muncă. 

La stabilirea consumurilor specifice de forțe de 

muncă s-a ţinut seama de necesarul executării unei 

unități de lucrare. 

În consumurile specifice de forțe de muncă s-au 

inclus : 

— pregătirea materialelor pentru executarea 
tinichigeriilor și căptușelilor, trasarea fîşiilor 
de tablă, ştanțarea lor, însemnarea îndoiturilor, 
executarea îndoiturilor și a falțurilor, îmbinarea 
tronsoliamelor, confecționarea ștuțurilor,  cotu_ 
rilor și capacelor marginale la tinichigerie, con- 
fecţionarea diblurilor și pieselor de prindere la 
căptușeli ; 

— fasomarea căptușelilor și glafurilor corespunză- 
toare stratului suport, spargerea betonului sau 
zidăriei pentru ancorarea lor, confecţionarea cîr- 
ligelor, brăţărilor și pieselor de prindere, fixa- 
rea lor în zidărie și chituirea golurilor ; 

— pregătirea și dozarea materialelor pentru gene- 
ratoarele de sudare, sudarea înnădirilor în me- 
diu specific tablei utilizate (argon, hidrogen, 
etc), executarea metalizărilor în condițiile şi 
grosiminile de straturi impuse prin protect. 

Consumurile specifice de ore utilaj. 

Consumurile specifice de ore utilaj cuprind timpii 

pentru automacarea necesară transportului pe ver- 

ticală al materialelor. ; 

Condiţii de măsurare a lucrărilor 

Sorturile, glafurile și gulerele (Iz E 1 și Iz E 5) se 

măsoară la metru, pe lungimea maximă. 


e ga dun de orice secțiune (Iz E 3) se măsoară la 
mei AE aime ă ip = 

ar Te i dea măsurindu-se desfășurat pe buza 
Burlanele de orice secţiune (Iz E 4) se măsoară d 
fășurat pe generatoarea maximă. j 
Lucrările de căptuşeli metalice (Iz E 6), se măsoară 
la metru pătrat real executat, în planul suprafeței 
suport, cu scăderea golurilor mai mari de 0 025 na, 
Lucrările de căptușeli din tablă de plumb (Iz E 7 a) 
se măsoară la tona de căptuşeală gata confectio- 
nată și montată, masa (greutatea) stabilindu-se ți- 
mind seama de suprafața căptușelii, a grosimii ta 
blei şi densităţii aparenite a plumbului. ; 
Lucrările de confecționare a pieselor din tablă q 
plumb (Iz E 8) se măsoară la tonă de piesă gata ha 
fecționată, fie prin cîntărire înainte de montare 
atunci cînd piesele au forme care nu permit deter 
minarea prin calcul a masei (greutăţii) fie prin cal. 
A masei în funcție de forma geometrică a pie- 
n (once tablei și densitatea aparentă a 
Lucrările de plumbuiri (Iz E 9 a) se măsoară la tona 
de plumb turnat în cămașa de protecţie, conform 
prevederilor proiectului sau prin cîntărirea piese- 
lor sau recipienţilor, înainte și după plumbuire. 


Iz E 1 
791 418 04 00 00 


d Şorţuri, glafuri și sulere din tablă de ini 
E. > 3 Ed a > i alu 4 ] 
srosime cu lățime desfăşurată de: pre ep aa 


pînă la 30 cm înclusiv ; 
- între 30 și 50 cm inclusiv ; 


între 50 şi 100 cm inclusiv. 


Se măsoară la metru 
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: Denumirea resurselor 
a ue E pi e 
Materiale 


Tablă de aluminiu de 1,5 mm gro- 
sime tip M, STAS 9435—73/Al 99 


nități 
ură 


Uni 
de 


N CR A OREI n L EE mb ORE cr PRO, PL ERE o ARB ARE SOR 


Cantități pe variante 


a 200 si OEE 
01 00 0200 0300 


I Tabi 


STAS 7607—72 E eră kg 1,45 2,08 3,66 
Sîrmă de aluminiu pentru sudarv, 
diametru 1,6 mm STAS 3033—71/Al în 
99 STAS 3607—72 kg 0,005 0,013 P 
Argom 99.95 % STAS 7956—67 me 0,0051 0,0118 rA 2 
Energie electrică kWh 0,88 2,00 ; 
Acetonă tehnică cal. l-a STAS h i 
6366—69 kg 0,015 0,021 edi 
Bumbac de şters kg 0,020 0,050 n 
Forțe de muncă 
Sudor E 343, ore 0,25 0,25 pa 
Tinichigiu S 12 ore 0,23 0,23 t 
Total . ore 0,48 0,48 0,54 
ae 
Iz E 2 


a APSA e a 
791 414 06 00 00 


Căptuşeli din tablă de aluminiu la pereţi 
tate pe dibluri înglobate în beton la turnare, cu gro 


blei de : 
A 
1,5 mm 
01 00 
b 
10 m 
Co a 


Se măsoară la metru pătrat 
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Denumirea resurselor 


Materiale 


i de aluminiu de 1,5 mm gro- 
sime tip M, STAS 9435—73/Al 99 
STAS 7607—72 


F Tablă de aluminiu de 2 mm grosime 
tip M STAS 9435—73/Al 99 STAS 


- 7607—72 


| Șuruburi- cu cap crestat, semiînecat 


autofiletat de diam. 2,7 mm și 12,7 
mm lungime MIMC NI—1936—62 


| Sîrmă de aluminiu pentru sudură 


„diam. 1,6 mm STAS 3033—71/Al 99 
STAS 7607—72 


| Bandă de aluminiu de 100x5 mm 
| STAS 3322—70, Al 99 STAS 7607—72 


| Argon 99,95% STAS 7956—57 
„Energie electrică 

| Acetonă tehnică cal. l-a 
6366—69 

| Bumbac de șters 


STAS 


ii 


Forțe de muncă 


de beton, mon- 
simea ta- 


g a 
01 00 
f b 
02 00 


i 


| Tinichigiu ja 459) 
„ Sudor ES 
 Tinichigiu S 22 


i 


Unit 
de 
măsură 


12,5 cm 


15,0 cm 


Se măsoară la metru 


Cantități pe variante 
a b 
01 00 02 00 

4,250 — 
— 5,620 
16 16 
0,060 0,060 
0,472 0,472 
0,0513 0,0513 
8,750 8,750 
0,040 0,040 
0,100 0,100 
0,66 
0,19 
2,26 
311 
Iz E 3 


791 418 05 00 00 


Jgheaburi semirotunde din tablă de aluminiu de 1,5 mm 
grosime cu diametrul de : 


_ Cantități pe variante „Cantități pe variante 


i 


mi kel 
Denumirea resurselor O = a b Denumirea resurselor i = a D 
Ci 0100 0200 F Dog =_e —— 
S a 01 00 02 00 8 2 Oi 00 02 60 
Materiale Materiale 
Tablă de aluminiu de 1,5 mm gro- Tablă de aaluminiu de 1,5 mm gro- ` 
sime tip M STAS 9435—73/Al 99 A sime tip M STAS 9435—63 / 
STAS 7607—72 kg 1,800 2,150 Al 99 STAS 7607—72 kg. 1,460 1,720 
Bandă de aluminiu de 3 mm grosime Bară de aluminiu de 20 x 3 mm kg. 0,430 0,430 
şi 20 mm lățime STAS 3322—70/Al îrmă de aluminiu pentru sudare 
99 STAS 7607—72 kg 0,060 0,060 diam. 1,6 mm STAS 3033—71 / Al 99 
Sîrmă de aluminiu pentru sudură STAS 7607—72 kg. 0,005 0,006 
diam. 1,6 mm STAS 3033—71/Al Argon 99,95 STAS 7956—67 m3 0,0051 0,0058 
99 STAS 7607—72 kg 0,010 0,020 Acetonă tehnică cal. I-a. i 
Argon 99,95% STAS 7956—67 më 0,006 0,006 STAS 6366—69 kg. 0,015 0,017 
Energie electrică kWh 1,480 1,750 „Energie electrică kWh 0,856 1,000 
Ojel beton OB 38 diam. 6 mm STAS Bumbac de şters kg. 0,020 0.020 
438—67 kg 0,230 0,230 i } 
Acetonă tehnică cal. I-a STAS Forțe de muncă 
6366—69 kg 0,020 0,020 
Bumbac de şters kg 0,030 0,030 5732 |. 078 0,40 
E23 ore 0,24 
Forțe de muncă S 1,2 öre 021 
Tinichigiu S 3.2 ore 0,30 
Sudor E23 ore 0,27 SiS 0,85 
Tinichigiu S. 12 ore 0,22 
Total ore 0,79 


Ceg S 
791 418 07 00 00 


IZE 4 
791 418 06 00 00 


F Șorțuri, glafuri şi gulere din tablă de oțel inoxidabil de 1 
m grosime cu lăţime desfăşurată : 


Burlane rotunde din tablă de aluminiu de 1,5 mm grosime, 


cu diametrul de : pînă la 30 cm inclusiv ; 


a b y E 
01 00 A între 30 şi 50 cm inclusiv ; 
b Pi : 
E 12,3 cm între 50 şi 100 cm inclusiv. 
Se măsoară la metru Se măsoară la metru.- 


122 123 


Cantități pe variante 
a MS e e a 


Cantități pe variante 


cz b c , =g 
j 5 E a e a i Denumirea resurselor T 
Denumirea resurselor 2000100 0200 0300 | E a b c 
i DRE a a A pe E A 0100 0200 0300 
Materiale à Materiale 
zig l inoxidabil W4571 Tablă de oțel inoxidabil W 4571 
e lad) 1000 x 2000 mm 3 3.000 4.000 7,200 (refraċtar, antiacid) de 1000 x 2000 
te g. ! 4 mm, de 1 mm grosime. kg. 8,19 = — 
= ai Se dia tip B&hler-Fox Idem de 1,5 mm grosime kg. — 12,300 — 
“STAS IV, diam. 2 mm pentru W 0.040 0,056 0,096 Idem de 2 mm grosime k — — 16,400 
4571 a 0o60 0,084 0,144 Electrozi de sudură din import (Böh- 
A g. y i ler Fox STAS IV) diam. 1,5 mm 
mm 2 [i 
ien dee tehnică B Il % 0,020 0,020 0,040 pentru W 4571. kg. 0,162 0,246 0,330 
= J ; 1040 0,070 Ídem, diametrul 2 mm. k 0,108 0,164 0,220 
e a tip 99% STAS 2031-64|m* 0,030 0 rbură de calciu tehnică B III STAS 
zg 2—73 kg. 0,050 0,070 0,100 
Forțe de muncă en tehnic tip 99% STAS 2031—64|m2 0,080 0,120 0,160 
$ 025 0,27 ă de oţel grosime 2,5 mm 
Sudor E 32 d 023 0,27 5 AS 437—73, marca oțel OL 37 
Tinichigiu i 442) or : ȘI AS 500/2—68 kg. 1,470 1,470 1,470 
54 
Total ore 0,48 0, Forțe de muncă 
aa ERE E ee à 
e a a inichigiu | I 4.2 ore 0,65 0,65 U,65 
udor E 3:2 ore 0,19 0,19 0,19 
inichigiu T 2.2 ore 2,27 2,27 2;27 
e la BG. otal orem 31. Săi 3,11 
791 414 07 00 00 - 
APET Jor si daţii 
Căptușeli din tablă de oţel inoxidabil la socluri şi fundaţ Iz E 7 a 


utilaje, de : 


„ae 1,0 mm grosime ; 
01 00 
1,5 mm grosime ; 
02 100 
—E— 2,0 mm grosime ; 
03 00 


Se măsoară la metru pătrat 
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791 434 01 01 00 


Căptușeli din tablă de plumb la rezervoare, vase agita- 
te, canale, executate cu flacără de hidrogen. 


măsoară la tonă de căptușeală gata confecționată. 


Unități 
Denumirea resurselor de Cantități 
4 măsură 
Materiale 
ic distilat 985% Zn Dl STAS 
—71 kg. 50,000 
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Unităţi 
de 


Denumirea resurselor or ast a ee 


e e eL 


Cantități 


a NEE TAS 75,000 
Acid sulfuric tehnic tip 92 S kg. 
să s 0,000 
le de plumb de 6 mm gros. STA kg. 103 
190 69/Pb 3 STAS 6038 (ae lipit) 35,000 
i de plumb de 3 mm ( 3—68 kg. 
ETAS 490—69/Pb 3 STAS (Y STAS 20,000 
Acid clorhidric tehnic cal. kg. 
339—66 hexagonal 
i uzuale cu cap ial Ve 0,037 
N ie STAS, 020 60 One ea mii buc. 
fo STAS 2700/3—-69) Ma 92 RES ; 0,700 
Suli onale FA g. 
rap STAS 2700/4—69, M STAS 3 10,100 
Oxigen tehnic tip 99% z 0,500 
—64 $ 
acei de șters 
Forțe de muncă 29,61 
1 52 na 33,30 
Tinichigiu 1 42 ore 33,76 
Tinichigiu 1 32 pen 54,04 
Tinichigiu I 2.2 ie 68,64 
Tinichigiu 1 1.2 
Tinichigiu ore 219,35 
Total 
Utilaj d 2.00 


Automacara de 0,005 MN (0,5 tf) 


Iz E8 
OPROER 
791 414 08 00 00 


jeselor S 
Confecționarea şi montarea piese 
plumb 


a de complexitatea 1 (ŞO 
Eia 
01 00 etc) 
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peciale din tablă | 


ruri, eclise, nervul, ştuţ 


E b 
02 00 


Materiale 
Tablă 
STAS 
Tablă 


663—68 
—71 


)7—74 
Acid clorhidric tehnic cal. 
DIAS 339—66 


TAS 96—72 
)xigen 
031—64 
umbac de șters 


Forțe de muncă 


I 6.2 
T52 
I 4.2 
I 342 
122 
nichigiu 1 1.2 
dor G 42 
dor G 3.2 
Total 
3 Utilaj 


f Omacara 


de 0,005 MN (5 tf) 


Denumirea resurselor 


c distilat 98,5% Zn Dl — STAS 


iliaj de lipit staniu—plumb LP 60 


tehnic tip 99% STAS 


Unităţi 
de 
măsură 


de plumb de 6 mm grosime 
490—69/Pb 3 STAS 663—68|kg. 
] de plumb de 3 mm grosime 
(de lipit) STAS 490—60/Pb 3 STAS 


kg. 


k 
Acid sulfuric tehnic tip 92 STAS 


kg. 


a IV-a 


kg. 
kg. 


m3 
kg. 


ore 
ore 
ore 
ore 
ore 
ore 
ore 
ore 


e măsoară la toma de piese gata confecționate. 


a 


01 00 


1080,00 


50,000 
50,000 
75,000 

5,535 
20,000 


9,000 
4,035 


35,02 
113,94 
38,70 
176,26 
95,28 
0,65 
3,17 


463,02 


2,30 


de complexitatea 2 (căptușeli la armăturile utilaje- 
lor și aparatelor, bride de prindere, apărătoare, tije 
de susținere etc) 


Cantități pe variante 


at Ai 
02 00 


1080,00 


65,000 
65,000 
98,000 
10,100 
35,000 


11,500 
10,900 


2,31 
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IzE 9a 
791 434 02 01 00 


Plumbuirea omogenă a suprafeţelor metalice ale utilajelor 
și construcțiilor metalice executate cu flacără de hidrogen. 


Se măsoară la tona de plumb în protecţie. 


Unităţi 
Denumirea resurselor de 
măsură 
Materiale 
Oxigen tehnic tip 99% STAS 2031—64 m3 
Carbură de calciu tehnică B ID 
STAS 102—73. kg 


Tablă de oțel grosime 10 mm STAS 
437—73 marca 8 oțel OL 37 1 n 
STAS 500/2 — 68 kg 
Plăci de marsit pentru garnituri de 
etanşare fără inserții metalice tip D 
cenușiu, rezistente la 250°C de la 1,4 


—2 mm grosime kg 
Bumbac de şters x kg 
Acid clorhidric tehnic cal. IV STAS 

339—66 kg 
Aliaj de lipit staniu plumb LP 60 

STAS 96—73 kg. 
Clorură de amoniu (ţipirig) STAS 

449—52 kg. 
Tablă de plumb 3 mm grosime (de 

lipit) STAS 490—69/Pb 3 STAS 

663—68 kg. 

Forțe de muncă 

Sudor G 6.2 ore 
Sudor G 5.2 ore 
Sudor G 4.2 ore 
Sudor G 3.2 ore 
Sudor (6.252 ore 
Sudor G 12 ore 
Total ore 


Utilaj 
Automacara de 0,005 MN (5 tf) 
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Cantități 


25,050 
88,910 


1,000 


0,100 
3,030 


50,000 
4,500 
4,000 


1100,000 


41,14 

9,27 
84,57 
98,56 
91,18 
22,54 


347,26 


2,40 


CAPITOLUL Iz F 


IZOLAȚII LA CONSTRUCTII 
Generalități 


Conţinutul capitolului 


Capitolul de faţă i 
e tața cuprinde norm devi 
ins e alcătui structuri de EN ae 
vile și industriale grupate astfel: 


cu care 
Construcții 


— norme pentru hidroizolatii k 
(Iz F 4 — Iz F cp leeilație pe bază de bitum 


f 


norme pentru termoizolații (2 PU — zF 14); 


— norme pentru fonoizolații si x ; 
bante (Iz F 15 — Iz F Aa Și căptușeli fonoabsor- 
—— Nor xas PER 
Aa n Morii auxiliare comune diferite- 
straturi 1 de izolații de construcții (amorsări 
st WA y difuzie, bariere contra vaporilor, 
raturi suport ȘI de protecţie) ; N 


N nio Mi ; „AR . Taisia ; 
rme pentru diferite lucrări auxiliare, izolațiilcr 


{etanşarea gur ilo 
Or de scurg Yi ici ; 
dilatatie). SC rge e, a rosturilor de 


ăia nea Striene de izolaţii se va face de 

t oilei pe baza normelo: | i T 

e ectant, | or de deviz în ; - 

N A nre prneeiiätile tehnologice ţinând ema îi 

i i ec și Prescripţiile tehnice generale Be 
Ş e cele speciale stabilite prin proiect 


C-da 2605 col. 9 129 


12,1. 


1.242, 
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Pentru ușurarea încadrării structurilor curente de 
hidroizolaţii în devize în anexa la prezentele ge- 
neralități se dau unele din aceste structuri cu indi- 
carea normelor folosite în vederea încadrării lor 
în normele de deviz. 


Nu sînt cuprinse în normele de deviz dim acest ca- 

pitol, următoarele : 

— armarea şapelor, confecționarea mustăţilor pen- 
tru rabit și montarea rabițului, care sînt prevă- 
zute în indicatorul de norme de deviz pentru 
lucrări de construcţii civile și industriale C ; 

— executarea termoizolaţiilor aferente  zidăriilor 
industriale (zidării cu materiale refractare), care 
sînt prevăzute îm capitolul Iz G. 

— executarea hidroizolaţiilor rigide (tencuieli hi- 
drofuge), care sînt prevăzute în indicatorul de 
niorme de deviz pentru lucrări de construcții ci- 
vile şi industriale C ; 

— executarea dalelor flotante din beton la pardo- 
seli, pentru realizarea izolaţiilor fonice, care 
sint prevăzute în indicatorul C ; 

— executarea izolaţiilor termice la conducte și 
aparatele instalaţiilor interioare și exterioare, 
care sînt prevăzute la capitolele Iz H, Iz I și 
Iz J dim acest indicator. 


Condiții tehnice speciale avute în vedere la elabo- 
rarea normelor din acest capitol. 


La elaborarea normelor de deviz din acest capitol 
s-a tinut seama de prevederile următoarelor pre- 
soriptii tehnice : 


STAS 1044—67.  Hidroizolaţii din materiale bitu- 
'minoase la acoperișuri și terase. 
Condiţii tehnice. 


C 68—74 Instrucţiuni tehnice pentru folo- 
sirea cartonului bituminat perfo- 
rat în izolațiile de acoperișuri și 
terase. 


C 73—72 


C 74—69 


C 89—68 


C 94—68 


C 95—69 


C 107—70 


C 108—70 


C 112—70 


C 119—70 


C 123—70 


Instrucţiuni tehnice pentru utili- 
zarea plăcilor termoizolatoare din 
beton celular autoclavizat. 


Instrucţiuni tehnice. Dală flotantă 
fonoizolatoare pentru pardoseli. 


Instrucţiuni tehnice pentru folo- 
sirea plăcilor din polistiren celu- 
lar ca izolare termică la acoperi- 
şuri cu hidroizolatie bituminoasă 
cu straturi multiple. 


Instrucţiuni tehnice provizorii de 
folosirea împisliturii din fibre de 
sticlă bitumată la izolarea hi- 
drofugă a acoperişurilor. 


Instrucţiuni tehnice pentru folo- 
sirea pînzei bitumate cu suport 
din țesătură tip linolină și a pins 
zei bitumate cu suport din pînză 
nețesulă tip arachne, la izolarea 
hidrofugă a acoperișurilor. 


Normativ pentru proiectarea, e- 
xecutarea și receptionarea izola- 
țiilor termice la construcţii civile 
și industriale. 


Normativ pentru proiectarea, e- 
xecutarea și recepționarea barie- 
relor contra vaporilor. 


Normativ pentru proiectarea și 
recepționarea hidroizolaţiilor din 
materiale bitumimoase la lucrările 
de construcţii. 

Instrucţiuni tehnice pentru folo- 
sirea plăcilor fonoabsorbante fi- 
nisate. 

Instrucţiuni tehmice pentru utili- 
zarea lor la hidroizolaţiile aco- 


3.1. 


3.2. 


Bate 


3.2.2, 


T32 


perișurilor a ţesăturilor din fibre 
de sticlă bituminată. 


C 125—70 Indicaţii pentru proiectarea şi 
executarea izolațiilor fonice la 
clădiri. 


Conținutul normelor. 


În consumurile specifice de materiale sînt cuprinse 
atit cantitățile necesare în lucrare cît și pierderile 
netehnologice şi tehnologice specifice materialelor 
folosite și elementului de construcţie la care se 


“execută lucrările de izolaţii respective. 


Consumurile specifice de forțe de muncă. 


Consumurile specifice de forţe de muncă cuprind 
toate operațiunile necesare pentru executarea unei 
unităţi de lucrare și anume: 

— curățirea suprafeţelor ; 


— prepararea materialelor de lipire şi etanșarea 


(Soluţii de morsaj, mastic bituminos, etc) ; 

— pregătirea şi ajustarea materialelor izolatoare 
(derulare, măsurare, tăiere la dimensiuni, rulare 
din nou a foilor bituminate) ; 

— transportul orizontal la nivelul de lucru al ma- 
terialelor ; 

— pregătirea și verificarea vizuală a suprafețelor 
de izolat ; 

— executarea lucrărilor de izolaţii propriu-zise și 
verificarea calității lucrărilor executate. 


Consumurile specifice de ore utilaj de construcţii, 


Consumurile de ore utilaj cuprind 'timpii de func- 
ționare efectivă a utilajelor pentru transportul ver. 
tical al materialelor (marca de planșeu) și topirea 
bitumului (topitor de bitum) 


Condiţii de măsurare a lucrărilor executate. 
Lucrările de izolaţii din prezentul capitol se mă. 
soară după cum urmează : 


Straturile izolante si ări ili 
izolaniie și lucrările auxiliare aplicat, 

suprafețe întinse Iz F 1 — Iz F 7, Iz F 11 îi ale pe 
ZF 6 se măsoară „la metru pătrat suprafaţa real 
aul măsurată desfășurat, inclusiv scafele și 
îi bai cu aa golurilor mai mari de 0,25 m2 

nd seama de numărul de straturi care alcăthianu 
structura de izolație aleasă. ii e 


Stratul suplimentar de întărire a hi 
intersecţii de suprafi 
(Iz F 22) 


droizolaţiilor la 
l ete (Iz F 8), etanșarea rosturilor 
se măsoară la metru real executat. 


Stratul termoizolant 


din zgură | ată . 
nulit {Iz F — a şi b) a Teali său, gras 


se măsoară la metru cub. 


Hidroizolarea gurilor de soun ere (Iz F 9), racor 
rea hidroizolației la si teară ră Ẹ aj ei 
cu mastic de bitum a golurilor, străpungerilor, etc 
(Iz F 25) și piesele aferenite lucrărilor de hidroizo- 
laţie (Iz F 26), se măsoară la bucată. 


Pentru izolaţiile termice și frigorifice în mai muime 

straturi măsurăţoarea se va face astfel : 

— cînd Straturile au aceeași grosime suprafaţa de 
izolat se multiplică cu numărul de straturi. 

— cînd straturile au grosimi diferite se va trece 
în măsurătoare fiecare strat separat. 
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STRUCTURI DE HIDROIZOLAȚII FOLOSITE 
ÎN CAZURI CURENTE 
CONFORM NORMATIVULUI C. 112—70 


Elementul de con- 
strucjie și modul 
de acţiune a apel. 


1 


Elemente de con- 
strucții subterane 
supuse la umidita- 
tea naturală a pă- 
mîntului. 


La fundaţii 


Descrierea soluţiei 
minimale 


Anexa 1 


Elemente de con- 
trucții supuse la 
acțiunea apelor 
fără presiune, 


Sub pardoselile 
camerelor ude sau 
peste planșeele 
construcţiilor sub- 
terane. 


Norma comasată 
exprimată prin 
simbolurile nors 
melor elementare, 


SS 


Dub radiere sau 
pardoseli de beton 


Amorsaj + două stra- 
turi de carton bitumat 
lipite fiecare cù mastic 
de bitum. a 


DEE E E E 


4 


Amorsaj + trei stra- 
turi de pînzä bitumată 
+ un strat de carton 
bitumat, lipite fiecare cu 
mastic de bitum + un 
strat de nisip fixat în 
mastic de bitum. 


Sub radiere și pes- 
te planşee la ca- 
sele pentru trans- 
formatoare electri- 
ce subterane 


> 


Amorsaj + trei straturi 
de pînză bitumată + un 
strat de carton bitumat 
lipite fiecare -cu mastic 
de bitum + un strat de 
nisip fixat în mastic de 
bitum. 


=m ype 


m m W e 


Amorsaj + două stra- 
turi de carton bitumat 
lipite fiecare cu mastic 
de bitum + un strat de 
nisip fixat în mastic de 
bitum. 


La pereţi 


Peste planşeele 
construcțiilor sub- 
terane, 
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Amorsaj + două stra- 
turi carton bitumat li- 
pite fiecare cu mastic de 
bitum + un strat de ni- 
sip fixat în mastic de 
bitum. 


Amorsaj + două stra- 
turi pînză bitumată + 
un strat carton bitumat, 
lipite fiecare cu mastic 
de bitum + un strat de 
nisip fixat în mastic de 
bitum. 


tZ Ri.a E - 
2 Iz F4 b La pereții camere- 
= lor ude 

Ip E a F 

2 IzF4Ab + 

1 ]z F22 a — 
La pereţii caselor 
pentru transforma- 
toare electrice sub- 
terane 

1 Iz Fla + E 

2 RAC t 

TIZ P22 a 
La socluri 
a 

1 Ni at 

2 1z RA et 

1']z F4 b Ẹ 

1z E22 a 


NI 


Amorsaj + două stra- 
turi pînză bitumată -+ 
un strat de carton bitu- 
mat, lipite fiecare cu 
mastic de bitum + un 
strat de nisip fixat în 
mastic de bitum. 


Amorsaj + trei straturi 
de pînză bitumată + un 
strat de carton bitumat, 
lipite fiecare cu mastic 
de bitum + un strat de 
nisip fixat în mastic de 
bitum. 


emee 


Iz 
Iz E 


Amorsaj + un strat de 
pînză bitumată + un 
strat de carton bitumat, 
lipite fiecare cu mastic 
de bitum + un strat de 
nisip fixat în mastic de 
bitum. 


m e e e 


1 2 


nopo Ci o M a 


Acoperişuri cu su- 


prafețe înclinate 
pînă la 4 % in- 
clusiv 


a A e a 


Acoperişuri cu su- 


prafeţe înclinate 
pînă la 4 % in- 
clusiv 


Idem, 4% — 7% 


inclusiv 
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10 


E) 


12 


13 


3 


Amorsaj + două stra- 
turi de pînză bitumată 
(țesătură din fibre de 
sticlă bitumată) + un 
strat carton  bitumat 
(împiîslitură din fibre de 
sticlă bitumată) + plăci 
(dale, pietriș vrac, pie- 
iriș sau nisip fixat în 
mastic de bitum sau ce- 
lochit). 


Amorsaj -+ un strai pîn- 
ză bitumată (țesătură din 
fire de sticlă bitumată) 
+ două straturi de îm- 
pîslitură din fibre de 
sticlă  bitumată IA + 
plăci (dale, pietriș, vrac, 
pietriș sau nisip fixat în 
mastic de bitum sau ce- 
ochit). 


112 Fra 
2]z FAP + 
1 Iz F4 b(d) + 
1 Iz F22 (a—g) 


Amorsaj + două stra- 
turi de pînză bitumată 
(țesătură de fire de sti- 
clă bitumată) + un strai 
carton bitumat (împîsli- 
tură din fibre de sticlă 
bitumată) + pietriș vrac 
pietriș sau nisip fixat în 
mastic de bitum sau ce- 
ochit). 


PN N NN a 


Amorsaj + un strat pîn- 
ză bitumată (țesătură din 
fire de sticlă bitumată) 
+ două straturi de îm- 
pîslitură din fibre de sti- 
clă bitumată IA + pie- 
triş vrac (pietriș sau ni- 
sip fixat în mastic de 
bitum sau celochit). 


Dai 


t Iz Fi-a + 
1 Iz F4 b(d) + 
2-12 PALE F 
1 Iz F22 (a—e) 


la El ak 
Iz F4 c + 
Iz F4 d + 
]z F22 (a—e) 


f 


inclusiv 


2# 


inclusiv 


inclusiv 


y 


1 2 4 
Idem 70/ — 15% 14 Amorsaj + două stra- 
tari pînză bitumată (ţe- 
sătură din fire de sticlă 
bitumată) + un strat 1 Iz Fila + 
carton bitumat -+ nisip 2 Iz F4c + 
(pietriș) fixat în mastic 1 Iz F4 b + 
de bitum sau celochit). 1 Iz F22 (a—d) 
15 Amorsaj + un strat pîn- | 
ză bitumată (țesătură din A 
fire de sticlă bitumată) | 
+ două straturi de îm- f 
pîslitură din fibre de sti- 1 Iz Fla + f 
clă bitumată IA + nisip 1 Iz F4 c + 
(pietriș) fixat în mastic 2 Iz F4d + 
de bitum sau celochit 1 Iz F22 (a—d) ‘| 
Idem 15% — 20% 16 Amorsaj + două stra- 
turi pînză bitumată (tțe- 
sătură din fire de sticlă 
bitumată) + un strat 1 IzFla + 
carton bitumat + nisip 2 Iz F4 c + 
fixat în mastic de bitum 1 Iz F4 b + 
sau celochit. 1 Iz F22 (a:b) 
[dem 15%% —- 20% 17 Amorsaj + un strat pîn- 
ză bitumată (țesătură din 
fire de sticlă bitumată) 
+ două straturi de îm- 
pîslitură din fibre de T IzFla + 
sticlă  bitumată IA + 1 Iz F4c + 
nisip fixat în mastic de 2 Iz F4d + 
bitum sau celochit. 1 1z F22 (a,b) 
dem 7/0 — 20% 18 Amorsaj + două stra- 
nclusiv turi pînză bitumată (țe- 
sătură din fire de sti- 
clă bitumată) + un strat 1 Iz Fila + 
împîslitură din fibre de 2 Iz F4 c + 
sticlă bitumată IB Tiz EA d. 


137 


1 2 3 4 
19  Amorsaj + un strat pîn- 
ză bitumată (țesătură din. 
fire de sticlă bitumată) 
+ un strat de împislitu- | 
ră din fibre de sticlă bi- 1 Iz Fia + 
tumată IA + un strat 1 Iz.F4 c + 
de împîslitură din fibre 1-Iz F4 d + 
de sticlă IB 1 Iz F4 d. 
Idem 207 — 40% 20 Amorsaj + două stra- 
inclusiv i turi pînză bitumată ne- 
acoperită + un strat i Iz Fla + 
carton bitumat + nisip 2 Iz F4e + 
fixat în mastic de bitum 1 Iz F4 b + 
sau celochit. 1 Iz F22 (a;b) 
Idem 40% — 70, 21 Amorsaj + un strat pîn- 
inclusiv ză bitumată neacoperită 
+ două straturi carton PFL asf 
bitumat + nisip fixat în . 1 Iz F4j + 
mastic de bitum sau ce- 2 Iz F4 b + 
lochit. 1 Iz F22 (a,b) 
Extradosul bolților, 22 Amorsaj + două stra- = 
la canale din þe- turi de mastic de bitum. 
ton monolit sau 1 Iz Fla + 
prefabricat. 2 Iz F4 a 


Elemente de con- 
strucții supuse la 
actiunea apelor 
sub presiune sau 
de înmagazinare. 


Se stabilesc de la caz 
la caz în conformitate 
cu prescripţiile tehnice 
de proiectare şi execu- 
ție. 


1500 1 ore 0,0010 — 


Iz F 1 
791 411 01 00 00 


Amorsarea suprafețelor pentru aplicarea stratului de difu- 


zie al barierei contra vaporilor, al termoizolației sau al hidro- 


_izolaţiei : 


i a pe suprafețe orizontale, înclinate sau verticale, în 
= 01 00 două straturi, cu soluție bituminoasă (bitum tăiat) ; 
b 3 : 
02 00 idem, cu suspensie de bitum filerizat (subif.) 
o la tavane de orice formă, în două straturi, cu solu- 
0300 ţie bituminoasă (bitum tăiat); 
d 3 
04 60 idem, cu suspensie de "bitum filerizat (subif.) 


Se măsoară la metru pătrat. - 
Cantități pe variante 


or Ele] 
Denumirea resurselor Z o 5 Sa DAE d 
5 S 01 00 02 00 03 00 04 00 
Materiale 
| Bitum tip...% STAS 7064—72 kg 0,155 — 0,200. — 
| Suspensie de bitum filerizat (su- 
| bif) STAS 558—71 kg — 0,600 — 0,700 
Benzină auto CO/R—75 STAS 
176—$65 i l 0,315 — 0,400 — 
Apă m? — 0,002 — 0,002 
Lemne de foc STAS 2340—71 kg , 0,155 — 0,200 — 
„Forțe de muncă 3 
Izolator ) H 4.1 ore — — 0,03 0,03 
Izolator H 3A ore 0,02 0,02 — — 
| Izolator H 2.1 ore — — 0,03 0,03 
izolator dz Rică! ore 0,03 0,03 0,02 0,02 
| Total ore 0/08 + 0/05 0,08 0,08 
Utilaje 
Macara de planșeu de 0,005 MN 
(0,5 tf) ore 0,0002 0,0006 0,0003 0,0006 
Topitor de bitum capacitate sub 


0,0012 — 


Nota 1: *® Se va preciza tipul de bitum. 
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Iz F 2 
791 411 02 00 00 


Strat de difuzie a vaporilor, la acoperișuri şi terase exe- 
cutat : 


a pe suprafeţe orizontale sau înclinate pînă la 7% 
01 00 inclusiv, cu carton bitumat perforat blindat tip CPB 
300 sau împletitură dim fibre de sticlă bitumată per- 
forată tip IBP simplu așezat, inclusiv sporul de mas- 
tic cu bitum tip...” la hidroizolație datorat perfora- 

ţiilor stratului de difuzie ; 


b pe suprafețe înclinate peste 7 9 sau verticale, cu 
02 00 carton bitumat perforat blindat tip CBP 300 sau 
împletitură din fibre de sticlă bitumată perforată 
tip IBP, prinse în :ambele direcţii la distanţa de 
30...40 cm cu cuie din sîrmă de oţel cu cap semi- 
rotund Ø 3 mm — 30 mm şi şaibe din foi bitumate, 
inclusiv sporul de mastic cu bitum tip... la hidro- 

izolaţii datorat perforaljiilor stratului de difuzie. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


Unităţi 
Denumirea resurselor de a b 
ne alu: 01 00 02 00 


Materiale 


Carton bitumat perforat blindat tip 
CBP 300 — STAS 138—69, sau îm- 
pîslitură din fibre de sticlă bitumată 
perforată tip IBP — 1200 — STAS 


7916—74 m? 1,10 1,10 
Bitum tip...) STAS 7064—72 kg 0,500 0,500 
Filer de calcar STAS 539—73 kg 0,100 0,100 


Cuie din sîrmă de oțel cu cap semi- 
rotund Ø 3 mm — 30 mm STAS 


2111—71 kg 2s 0,020 
Lemne de foc STAS 2340—71 kg 0,500 0,500 
140 


Cantități pe variante 


Denumirea resurselor z o E a b 
mm N 
g E: i — ———— — 
5 A 01 00 02 00 
Forțe de muncă 

Izolator EI S 

Izolator H 21 ia 001 001 

Izolator zalau ore 0,02 a 

Total ore 0,04 0,07 

Utilaje 

Oaa de planșeu de 0,005 MN 

Sei de bitum capacitate sub NU a ci 
ore 0,004 0,004 

"Nota 1: % Se va preciza tipul de bitum. 
Iz F 3 


791 411 03 00 00 
Barieră contra vaporilor, executată : 


a pe orice suprafață, exclusiv tavane 
As i A, avane, cu un strat de 
01 00 eul cara i-si sau de împiîslitură din fibre 
sticlă bituma ă tip IA, între două i 
mastic de bitum tip...** Ae 
b 


! } pe orice suprafaţă inclusiv tavane, cu soluție bi 
0200  minoasă (50—60 0/% bitum și 50—400/ giga 7 K. 


pe suprafețe de azbociment, cu email pe bază de 
copolimer de clorură — acetat — de vinil ; 


pe suprafețe de beton celular autoclavizat (cu 

l rund 
de Aracet DP — 25) de beton obişnuit sau TETS 
tar (cu grund de Aracet D 50), cu email pe bază 
-de copolimer de clorură — acetat de vinil. 


Se măsoară la metru pătrat. 
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Cantități pe variante IzF 4 
A b f d 791 411 04 00 00 
Denumirea resurselor = a IA n i A 
gF g 01 00 0200 0300 0400 Strat hidroizolant executat a cald la terase, acoperișuri 
| wu la fundații și radiere, în terenuri fără ape freatice, inclu- 
| Nateriole Iv scafele și doliile din hidroizolaţia curentă : 
Carton bitumat tip...” STAS a pe suprafețe orizontale sau înclinate pînă la 40 0% 
E CL reali aaa Misa a cete 01 00 plane sau curbe, cu mastic cu bitum tip... aplicat 
clă bitumată I[A...*) STAS e Ar cu peria sau cu gletuitorul de cauciuc (cosoroaba) ; 
m ' RET p> 
7916— 69 2 — Ă : : RET Ta = 
Bitum tip...**) STAS 7064—72 AE 1n REGE a a Éb idem, cu carton bitumat tip...*® lipit pe toată supra- 
Filer de l pei e ru H i 02 00  faţa.cu mastic cu bitum tip... 
Email pe bază de l F o iR 
5 An E i: : d E 7 E eta IN E 
Re) It petat (de val, simbol Doi 2 = 0,500 0,500 Ec idem, cu pînză bitumată acoperită tip...** sau cu 
ru pentru email pe bază de 03 00 țesătură din fire de sticlă bitumată tip, lipit 
copolimer clorură-acetat— de vi- kg F 0,150 0,150 E / pe toată suprafața cu mastic cu bitum tip), 
nil D 004—13 i ; | A 
Aracet ip Mal a T kaas a A: 0,450 kd idem, cu împîslitură din fibre de sticlă bitumată 
oi —0 7 . aokk k Sn TO . II 
că pă tip V2 (02 mm) : Paj 04 00 tipa A A lipit, pe toată suprafaţa cu mastic cu bi- 
be an — ' i um tip...) ; i 
STAS 3844—73 g ; 
ină auto CO/R 75 "E 25 i f ai Rai 5 soa apă A 7 
STAS 176—65 A Aaa ci Ee idem, cu pînză bitumată neacoperită MIP) Ii. 
Hiîrtie pentru șlefuire uscată cu 05 00 pit pe toată suprafaţa, cu mastic cu bitum tip.. ® ; 
sticlă, Simbol HS (foi 23x30 cm) A 05 
4 DUE = E Fa d F: . A $ A en OPEO . kky 
A Tot FE kg 3,450 0,490 — = a idem, cu pînză bitumată meacoperită Upra AR 
Lemne de foc STAS 2340—71 g ! $ É. ze % A $ = koleg 
06 00 simplu așezată peste termoizolaţia din polistiren Ce- 
Forțe de muncă lular inclusiv stratul de mastic cu bitum tip...) aş- 
ur 0,46 ă i D Ni ji ; 
daie iti, ore i do „047 0,25 Stiai pesie pînza bitumată ; 
lia y 3i are 20.08 DIO 2 0,03 __ pe suprafeţe înclinate peste 40/, sau verticale (pla- 
Ma iz uri! ore 0,05 0,02 sa T „00 ne sau curbe), cu mastic cu bitum tip...” aplicat cu 
Necalificat 2.1 ore 0,01  — peria sau cu gletuitorul de cauciuc (cosoroaba) ; 
ore 0,19 0,05 047 0,74 
Total idem, cu carton bitumat tip...” lipit pe toată supra- 
Utilaje „00 fața cu mastic cu bitum tip...” şi fixat prin cuie din 
sirmă de oţel cu cap semirotund Ø 3 mm — 30 mm 
Macara de planșeu de 0,005 MN 0,0007 ; i la 
(0,5 tt) i ore, ay 10/0020 +, 0,0004 0,0008 la distanțe de cel mult 50 cm, Ja capete și în lungul 
Topitor de bitum capacitate sųb ore 0,025 0,003 -—- 73 foilor ; i 
3 i ii . A > . oa $! Yv Akg . . 
Nota 1: *® Se va preciza tipul cartonului bitumat, sau a împisliturii idem, cu pînză bitumată acoperită tip... lipit pe 
doi Abre densticia. r - 00 toată suprafaţa cu mastic cu bitum tip...” și fixat 
* Nota 2: *) Se va preciza tipul de bitum. F prin cuie din sîrmă de oțel cu cap semirotund 
Nota 3: **%) Se va preciza tipul de aracet 
142 145 
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OI 102 S097 Ep 


: bitumat + tip...*) 
STAS 138—69 
Pînză bitumată acoperită 


sătură STAS 
din fibre de sticlă bitu- 


$ Împislitură din fibre de 
sticlă bitumată tip 
*****) STAS 7916—74 


Pînză bitumată neacope- 
» Filer de calcar 


Cuie din sîrmă de oțel 
cu cap semirotund Ø 3 
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E 2B, 
= et 
CNEA 
D B æ 
Sa 
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ERCE 
Eu, i 
SS 
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SAT 
Baa 
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an l A 


2,250 0,560 1,750, 1,670 


wis ao e A 


0,450 0,120 0,350 0,330 


= — 0,020 


1,550 1,550 2,250- 0,560 1,750 1,670 


1,670 2,240 
— 1,150 


0,330 0,450 


0,020 0,020 
1,670 2,240 
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o = a e — 
ce a335 e 8 3 | 791 411 05 00 00 
=) Sooo e S eo 
ma PR 
— m $ 
2e moza A 2ta Strat hidroizolant executat la cald la cuve, rezervoare, 
| Sooo - 2 e | A 
2 SSsSsS * SIRS bazine, subsoluri, radiere, canale, cămine de vizitare, sau alte 
z S lucrări asemănătoare, construite în terenuri cu ape freatice, 
alo Rogge S = E executate cu : 
ò Sooor e o S i 
AE. N înză bitumată acoperită tip.....*) sau cu țesătură 
= i [sad © _ DA Fk 
aF Sa. e, e 01 E din fire de sticlă tip .....**%), sau cu carton bitumiat 
AASE EGE A "E e | tip .....%*%) şi mastic de bitum tip.....****) Ja 
3! _le wo 8 z Š 23 funduri ; 
Li SR] ră =N 
3| “le -las= e a! S = 
[i 5 . 39 pi b $ E = 
e o on 2 S = pi si 02 00 idem, la pereţi drepţi ; 
S (== = 5 > Bo, T 
E G Sloss S SS e T p 
=> Diac A 
i i ce Bia e ei i : 
zi le 3 85 = 2.3 OO a 3 idem, la pereți curbi ; 
[iei O = 
© D — 3 > . <y . 
H 2 2 omane 2- 2 E Ea E: d construite în terenuri fără ape freatice, sau la cuve, 
oT =) Ag 55 FEGE E: 04 00 rezervoare, bazine construite suprateran, executat 
Haz A x i 2 - E ie * 
S A a eiie z cu pînză bitumată acoperită tip..... ) sau cu ţe- 
s A A E 5 = iapă e sătură din fire de sticlă bitumată tip ....*%) sau cu 
Sla slss = 5S S ZRA a A carton bitumat tip.....***) și mastic de bitum tip 
© o 3 9 So 2 aokk k 
a ado S = z ao orai ta" BE o ), la funduri ; 
Aa 1522 s Sie U De Pe a 
= o = fa) e à . . 
o Fanga 3 a pereţi drepți ; 
BRRRS È a ee a pietei 
+ e] =, + 
ara vo E o o | JEBES E ESANA ai 
ə nha 8 = Să Udo g ia - idem, la pereţi curbi. 
0 0/0 © S 9 SoLo 9 06 00 
Herun HARAS H 
z ool æ ăsoară la metru pă A 
e S MER ee g Se măsoară la metru pătrat 
© = 3 A rapa 
"o S a ST 
n 5 TE PPPE g 
=: 3 o (=i J m Pe * 
n £ m S TES * ž 
= o a ine i = E E sf tăi abia e 
g | g umem 5 gza | Soris 
2 RS E a RE 
iz O A i sau 9,9003 
E [o BED a Seo ZZZZ AEZ 
III w gons 
=] = e e ko ooru 
D OO OLO 5 Sos 
a ANAS TA 2S 
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1,20 
2,090 
0,400 
2,000 
0,30 


1,950 
0,400 
1,950 


05 00 06 00 
1,15 


04 00 
1,20 
1,800 
0,300 
1,800 


Cantități pe variante. 
03 00 
1,20 
2,000 
0,400 
2,000 


02 00 
115 
1,950 
0,400 
1,950 


1,20 
1,800 
0,300 
1,800 
0,23 


01 00 


de 
măsură 
ore 
ore 
ore 
ore 
ore 


Unități 


a APE a 
791 411 06 01 00 

Hidroizolaţii executate la rece cu două straturi de pinză 
bitumată neacoperită tip...*), 6—7 straturi de suspensie de 
bitum filerizat (subif.) 2—3 straturi de chit de bitum filerizat 
(celochit) inclusiv amorsajul cu suspensie de bitum și ` pro- 


ecţie din nisip fixat în celochit, aplicate pe suprafeţe de þe- 
on plane sau curbe (inciusiv scafele și doliile din hidroizola- 


0,013 0,015 0,016 0,013 0,015 ooie] 


* 


tip...%) 


STAS 1044—67 sau țesătură din fire 
STAS 


Materiale 
acoperită 
“amca 
Utilaj 


..4***) STAS 7064—72 
Forțe de m 


Filer de calcar STAS 539—73 


Denumirea resurselor 
Lemne de foc STAS 2340—71 


bitumată 


de sticlă bitumată tip...**) NII 955/74 


sau „carton bitumat tip...) 


138—69 
Bitum tip 


Izolator 
Izolator 
Izolator 
Izolator 


Pinză 
Total 


ps Se măsoară la metru pătrat 
E Unităţi 
B Denumirea resurselor de Cantități 
x măsură 
ni Materiale 
Ba 
27 | Pînză bitumată neacoperită tip...*) 
9 9 STAS 1044 — 67’ m? 2,30 
Pitzi, | Suspensia de bitum filerizat (subif.) 
Kaa „STAS 588 — 71 kg 7,300 
838 | Chit de bitum filetat (celochit) i 
Eli | STAS 661 — 71 kg 6,900 
9 ag = f Nisip 1...3 mm STAS 1667 — 70 m3 0,002 
5 E Apă à m? 0,006 
SoEg 
— B 5S3 Forțe de muncă 
2 Jrg, 9 Q j 
2 a ulei Izolator BAT 
D A | ore 0,1 
a EAEE - Izolator H 3.1 ore i 
m Q Q r 
> SESE | Izolator H 2.1 ore 0,21 
2 ses l$- Izolator E El ore 0,26 
E 3 3 z S | í Necalificat Dai ore 0,02 
el a ae 
A EA Total ore 0,72 
5 oggy ; 
Sa e P Utilaj 
HETE A 
z | Macara de planșeu de 0,005 MN i 
= Eo R 
g pff | (0,5 tf) ore 0,010 
E: * * * 
- aa 
E E. la ta 1: *) se va preciza ti înzei bi i 
È FE 3 preciza tipul pînzei bitumate neacoperite. 
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Iz F 8 
791 411 08 00 00 


Strat suplimentar de întărire a hidroizolațiilor la inter- 
executat din pînză bitumată acoperită 


5: de suprafețe nată ac è 
pae e sau cu țesătură din fire de sticlă bitumată 
ra „o o) lipită ou mastic de bitum tip... .. ) 

"150 


Nota 1: *) 
Nota 2: **%) 


Bota 3 : **%) 


Se va preciza tipul de priză bitumată; 
Se va preciza tipul de ţesături din fire de sticlă bitumată; 
Se va preciza tipul de bitum, 


rra 1 00 orizontal cu lăţimea fîșiei de pinză de 0,50 m; 
791 411 07 01 00 í ; 
A idem, de 1 
Strat de separare aferent lucrărilor de izolații, executat 00 Oee Ean 
din carton bitumat tip...*) sau împislitură din fibre de sticlă 
j À Hi KE iai N i ei! i Ec cs dies . $ a 3 
bitumată tip ..... n simplu așezat cu petrecerile nelipite, 2 verificat, cu lățimea fişei de pinză de 0,50 m. 
peste stratul de rupere a aapilarităţii sau peste itermoizolaţii. 3 00 
Se măsoară la metru pătrat. Se măsoară la metru. 
Unităţi TER Ace Cantități pe variante 
i Cantități E ea e a N aaa 
D ERE DE BE oN Ke Denumirea resurselor £ [i] a a b € 
aUo n ; 
So aa Ol 100 02 00 03 00 
Materiale 
Materiale 
itumat tip.. STAS 138—69 | 
Carton aptslitură din fibre de sticlă | Pinză  bitumată acoperită tip...) 
bitumată tipu." STAS 7916—74 m? Miz | STAS 1044—67 sau țesătură din fire 
5 P 4 | de sticlă bitumată NII 995/74 tip...**)| m? 0,600 1,120 0,600 
Forțe de muncă | E Bitum tip...) STAS 7064—72 kg 0,860 1,650 0,950 
| Filer de calcar STAS 539—73 kg 0,180 0,270 0,289 
molator H 2.1 oe 003 Lemne de foc STAS 2340—71 kg 0,860 1,650 0,950 
Įzolator H 11 RS 003 a 
| Total ore 0,06 Forțe de muncă 
Utilaj | izolator H41 ore 0,05 0,05 0,09 
` | Izolator A 2i ore 0,01 0,01 0,01 
: I i H 1.1 i 
Macara de planșeu de 0,005 MN PI 0,0010 | Izolator ore 0,04 0,06 0,03 
(0,5 tf) Total ore 0,10 0,12 0,13 
Nota 1: % se va preciza tipul de carton bitumat. Utilaje 
Nota 2: *) se va preciza tipul de împislitură na 
din fibre de sticlă bitumată. | Macara de planşeu de 0,005 MN 
| (0,5 tf) ore 0,0010 0,0017 0,0010 
| Topitor de bitum capacitate sub 500 1| ore 0,007 0,013 0,008 
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O WEÞ 
791 411 09 00 00 


Hidroizolarea gurilor de scurgere la acoperișuri și par- 


doseli, executată cu : 


a un strat de pînză bitumată tip A 55 sau un strat 
01 00 — de țesătură din fibre de sticlă bitumată TSB 2300 
*) lipită cu mastic de bitum pe gulerul cu 


Z 50 — 100 mm; 


b idem, cu guler și ștuț dim tablă de plumb de 2 mm 


02 00 grosime avind diametrul de Ø 150 mm; 

C __ idem, cu guler şi ștuț dim tablă de plumb de 2 mm 
03 00 grosime, având diametrul de (7 200 mm ; 

d__, idem, cu guler și ștuț din tablă de plumb de 2 mm 
04 00 grosime, avînd diametrul Æ 300 mm. ; 

e idem, un strat de pînză bitumată A 55 sau un strat 
05 00 țesătură din fibre de sticlă bitumată tip TSB 2300 


bonan *) lipită cu mastic de bitum, pe sifonul de 


pardoseală. 

Sînt cuprinse : 

— confectionarea gulerului cu ștuţ din tablă de 
plumb de 2 mm grosime (la varianta a, b, € și d). 

— pregătirea și aplicarea în jurul scurgerii a unui 
guler suplimentar de pînză bitumată ; 

— vopsirea gulerului cu ştuţ, din tablă de plumb: 
cu mastic de bitum, introducerea şi fixarea CU 
bitum a acesteia (varianta a, b, €, d) sau a sifo- 
nului de pardoseală (varianta e). 


Se măsoară la bucată. 


152 


Denumirea resurselor 


Materiale 


de plumb de 2 mm grosime 
490 — 69 


nză bitumată tip A 55 STAS 1044 

67 (sau țesătură din fire de sticlă 

itumată TSB 2300—NII 955—73)...*) 

itum tip H 80/90 STAS 7064—72 

iler de calcar STAS 539—73 

emn foc STAS 2340—71 

liaj de lipit Lp 30 G STAS 96—66 
d azotic tehnic tip 96 STAS 

III STAS 


cînepă sort 


Forțe de muncă 


H 4.2 


olator H 2.2 
nichigiu S 4.2 
inichigiu S 12 
calificat 222 
Utilaj, 


lOpitor de bitum capacitate sub 500 1] 


ta 1: *) se va preciza materialul 


Cantități pe variante 


Pr e AR rate ENE 
E 01 00 02 00 03 00 04 00 05 00 


5,700 7,900 9,500 13,600 — 


` 0,500 
1,300 
0,300 
1,300 
0,060 


0,550 
1,500 
0,350 
1,500 
0,060 


0,600 
1,800 
0,400 
1,800 
0,070 


0,700 0,500 
2,100 1,500 
0,450 0,300 
2,100 1,500 
0,080 — 

0,100 0,100 


0,100 0,100 = 


0,150. 0,150; ::0;150.'.0,150 — 


0,31 
0,31 
0,28 
0,23 
0,10 


0,31 
0,31 
0,36 
0,36 
0,14 


ore 
ore 
ore 
ore 
ore 


0,31 
0,31 
0,41 
0,41 
0,18 


0,31 
0,31 
0,45 
0,45 
0,23 


ore 1,28: 1,48 1,62 176 


ore Oli 011 0 0,11 


care se folosește. 
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12 F 10 
791 411 10 00 00 
Ra -|S Ta 3 E S A 
cordarea hidroizolaţiei și i g one | > Z S 
5 i și fix ; S | © S d 
tele de străpungere : i area acesteia pe elemen- Dor 
© 
a la acoperișuri s = e 
Bee Ade șuri, elementele avînd di 3 o = S 2 to 
01 00 de 35 mm, prevăzut e aurii diametral maxim 8 Lalea | sa S p 
„ prevăzute cu flanşe sudate (montanți X e e 
parapete, țevi, etc.) ; ' pă 
« Q 
b la acoperișuri, element A : S SSS $S 
o E am ac pe „BIR, ut, Anne IE dis | | Sa sa a 
ii ata clusiv, pentru ventilaţii i [FSi 
clusiv brățările din bandă ţii, ete, in- 
bandă de oţel pentr 
hidroizola: iei pe el E tru presarea S oo 
s p ementele de străpungere ; ji BSA a e 
caile ARĂ la acoperșuri cu diametrul 2 SS | | Sa SEA e 
0300 35 200 mm i etrul elementelor între [55| s 
direct cu el E a „CSE hidroizolația fretată 2 
u elementul de străpungere, la ventilații a|S SM Sl 5 
deflectoare, etc ; j ații, a 8 se Ș 3 E 
a r i S Si | S q S CE R 
A e ' = Soo a 
d .__ la acoperișuri, cu diametrul elementelor de 200—500 | SS 
g Te. aaa rebordurile de zidărie și piesele meta p S 2S8 wo 
uice de protecţie) ; 7 = d NR AS 
© | SSS | | z x ESEN ei 
© | stea o | Se IL 
e  _ la construcţii subterane Mie 
i = A me, elementele avînd di: d pInseuU 
05 00 trul de pînă la, 200 mm inclusiv ; a op 
f eyun a T o Do E 
a e NI ae ri k ARa a A = Dm VLvvv o 
56 00 idem, cu diametrul de 200—500 mm. OA ria ARREN K 
wo ai 
2o 2 ied ez! 
. o 
Cuprinde : 7 fa 7 e ul. 5E "e 
— li | : z a EA e D sea 
aplicarea stratului suplimentar de pînză sau car- S S i A á ca i E ie È 
ton (variantele a, b, c şi d); 2 j 5 2 a J2 4 Sx R i) 
— fretarea cu sîmmă zi t3 £ 3 o o B oa aS X 
= ă zincată Ø 2 mm (variantele É AVEG PEGA ga Jl s5 
a c sì d) i i | it e a aa 
fi 2 Ba e £ T O 
fixarea cu bandă de oțel laminată la rece 30X2 5 $ Eg & Sat e F Sa 7 | aa 
mm (varianta b) ; E zag WEEE e za E aici 
ra: , r y d w mos 5 DD 
aplicarea. ! Aa i a g3 SSI OBB 
p a bitumului (varianta e și f). Â 3 EE E e A 3a +7 Ze E 
Se măsoară la bucată. aa IA e, SEEP g5 E 
EN RRC 555 
ECELER Eng RoRo ra 
Go isă |EE ASăzSa8ă scz $ 
AU Ho S&S ANN zi E 
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Cantități pe variante - 


pInspur 


əp 
menun 


Denumirea resurselor 


Utilaj 


Topitor de bitum capacitate sub 500 1 


0,003 0,009 0,007 0,017 0,018 0,056 


ore 


folosit. 


se va preciza tipul materialului 


$) 


Nota 1: 


k FI 
191 412 11 00 00 


Strat termoizolant la terase, acoperișuri și planșee din : 


plăci termoizolatoare din beton O AIE etalate 
zat avînd grosimea de 63, 75, 100, en grosime, 
montate pe un strat de nisip de 1 mm grosime ; 


plăci de polistiren celular tip obişnuit sortiment C 
sau (tip ignifugat sortiment B) avînd grosimea de 
24, 36, 48, 60, 72, 84, 96 mm lipite cu mastic de bi- 
tum pe suprafeţe orizontale sau înclinate pînă la 
400% inclusiv ; 


idem, pe suprafețe înclinate peste 40%% sau verti- 
cale ; 

plăci din granule de plută expandată de 100 mm 
grosimé, cu plăci din praf de plută expandată de 
30 mm grosime sau cu plăci din granule de plută 
expandată și aglomerată cu bitum avînd grosimea 
de 50, 60, 80, 100, 120 mm grosime lipite cu mastic, 
bituminos și fixate cu mustăţi din sîrmă zincată 
montate în tavan ; 


idem, pe suprafețe înclinate peste 40% sau verti- 
cale ; 


plăci din vată minerală tip G 80 sau G 100 avînd 
grosimea de 30, 40, 50, 60, 70, 80 mm grosime, sau 
plăci din vată minerală tip PIB avînd grosimea de 
30, 40, 50, 60 mm lipite cu mastic de bitum pe su- 
prafețe orizontale sau înclinate pînă la 400% in- 
clusiv ; ; 


idem, pe suprafețe înclinate peste 400% sau verti- 
cale ; 


saltele din vată minerală tip I cusute cu sîrmă de 
oţel pe plasă de sîrmă îmbrăcate pe o singură față 
SPSI avînd grosimea de 30, 40, 50, 60 mm grosime 
sau saltele din vată minerală tip I cusută cu sârmă 
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a b c d e f g ah 
01 00 02 00 03 00 0400 05 00 


Materiale 


Plăci termoizolatoare din beton ce- 
lular în grosime de...*) mm STAS 
8036—72 

Plăci din polistiren celular tip 
obișnuit sortiment C sau (plăci din 
polistiren „celular tip ignifugat sor- 
timent- B) in “gros. de ...*%) mm 
STAS 7461 — 70 

Plăci din granule de plută expandată 
de 100 mm grosime STAS 6970/2 
—71 sau plăci din praf de plută ex- 
pandâtă de 80 mm grosime STAS 
6970/3—71 sau plăci din granule de 
plută expandată și aglomerată cu bi- 
tum în grosime de...***) mm STAS 
6970/4 — 71 

Plăci din vată minerală tip G 80 
sau G 100, sau plăci din vată mine- 
rală tip PIB în grosime de...***%) mm 
STAS 5838/5-—69 

Saltele din vată minerală tip I cusute 
cu sîrmă de oţel pe plasă de sîrmă 
îmbrăcate pe o singură faţă SPSI 
sau (saltele din vată minerală tip 
I cusute cu sîrmă de oţel pe plasă 
de sîrmă pe ambele fețe — SPSI, 
în grosime dq..,*****2 STAS 5838/3 


m? a cais — =. = == =z 1,03 


09T 


Denumirea resurselor 


TI “102 S09z ep 


T91 


Bitum tip H 80/90 STAS 7064—72 
Filer de calcar STAS 539—73 


Lemne de foc STAS 2340—71 


Nisip 0...7 mm STAS 1667—70 


Forțe de muncă 


Izolator T 4.1 
Izolator SA 
Izolator TAL 
Izolator A pl 
Necalificat 21: 
Total 


Utilaje 


Macara de plaşeu de 0,005 

(0,5 tÐ 

Topitor de bitum capacitate 

500 1 
Nota 1: 
Nota 2: 
Nota 3: 


Nota 4: 


Nota 5: *) Se va preciza sortimentul saltelelor din vată tip I şi grosimea acestora. 


Unităţi 


de 
măsură 


ore 


ore 


*) Se va preciza grosimea plăcilor de beton celular autoclavi zat 
**) Se va preciza tipul şi sortimentul plăcilor de polistiren celular și grosimea acestora. 
*) Se va preciza sortimentul plăcilor de plută și în cazul plăcilor din granule de plută 


expandată și aglomerată cu bitum și grosi mea acestora, 
***%) Se va preciza sortimentul plăcilor din vată 
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Cantități pe valoare 


01 00 02 00 03 00 0400 0500 06 00 0700 0800 


1,670 4,370. 4,707 
0,400 0,420 0,950 
1,460 1,670 4,370 4,700 


0,003 0,003 0,091 


0,013 0,013 0,038 0,038 0,013 0,017 — 


minerală și gro:imea acestora. 
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791 412 13 00 00 


Strat termoizolant la pereți, din : 


a 


01 00 


02 00 


dată 


Sîrmă zincată G 2 mm STAS 

889—70 kg 0,07 0,07 

Bitum tip H 80/90 STAS 7064—72 kg 1,670 4,200 
162 


Plăci din polistiren celulare tip o- 
bișnuit sortiment C sau din plăci 
polistiren celular tip ignifugat sor- 
timent B, STAS 
grosimea de...*) mm m2 1,03 D= 
Plăci din granule de plută expan- 
de 100 mm grosime 
6970/2—71, sau plăci din praf de 
plută expandată de 80 mm grosime 
STAS 6970/3—71, sau plăci din gra-| 
nule de plută expandată şi aglome- 
rată cu bitum avînd grosimea de...**) 
mm STAS 6970/4—71 m? — t,03 


Denumirea resurselor de a b 


plăci din polistiren celular tip obişnuit sortiment 
C sau tip ignifugat tip B avînd grosimea de 24, 36, 
48, 60, 72, 84, 96 mm, lipite cu mastic bituminos și 
fixate cu mustăți din sîrmă zincată montate în 
tavan. 


idem, cu plăci din granule de plută expandată de 
100 mm grosime, cu plăci din praf de plută expan- 
dată de 80 mm grosime, sau cu plăci din granule 
de plută expandată și aglomerată cu bitum avînd 
grosimea de 50, 60, 80, 100, 120 mm grosime lipite 
cu mastic bituminos și fixate cu mustăți din sîrmă 
zincată montate în tavan. 


Se măsoară la metru pătrat. 
Unități Cantități pe variante 


măsură 


0100 0200 


Materiale 


7461—70 avind 


STAS 


: : Unități Cantități pe variante 
“Denumirea resurselor de ; E 
măsură 


"0100 0200 


Filer de calcar STAS 539-—73 


Lemne de foc kg 0,420 1,600 
= kg 1,670 4,200 
Forțe de muncă pre 
|. Izolator TA 
Izolator T21 ae oe 0,14 i 
Izolator THA = ga SU 


“Total 


Utilaje 


Macara de planșeu de 0,005 

(0,5 it) (i 
Topitor de bitum 
500 1 


capacitate sub 


Nota 2: ** S 


e y 
ev 


IzFE 1 
791 412 14 00 00 
Strat termoizolant la tavane, din : 


Plăci din polistiren celular tip obișnuit sortiment C! 
te tip ignifugat sortiment B avînd grosimea de 24, 
şi e Ata T Aet d. abil cu mastic de bitum. 
ata H din sirmă zincată montate în 
idem, cu plăci din granule de plută expandată 
100 mm grosime, cu plăci din se de prea ai a 
dată de 80 mm grosime sau cu plăci din granule 
de plută expandată și aglomerată cu bitum avînd 
grosimea de 50, 60, 80, 100, 120 mm grosime lipite 
cu mastic bituminos și fixate cu mustăţi din sîrmă 
zincată montate în tavan. 

Se măsoară la metru pătrat. 


OSS, pci 
791 412 15 00 00 
Strat termoizolant la acoperișuri, tavane și pereți, cu plăci 
in vată minerală autoportante tip...) de...*) mm grosime, 
inclusiv accesoriile metialice de prindere, montat : 


Unităţi Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de , a b 
mena 01 00 02 00 


Materiale 


4 3 ; a dire i în itori i i ane i Î 
Plăci din polistiren celular tip obiș- ct sub învelitori, rezemate pe pane metalice 


nuit sortiment C sau plăci din 1 00 . sau din beton armat ; 

polistiren celular tip ignifugat sorti- p 

ment B, STAS 7461—70 avînd grosi- a Tb paralel cu panta fnvelitorii, suspendate pe panele 
mea de...*) mm m 1,03 a 2 00 metalice sau din beton armat, sau orizontal la ta- 


Plăci din granule de plută expan- 
dată de 100 mm grosime STAS 
6970/2—71, sau plăci din praf „de 
plută expandată de 80 mm grosime 
STAS 6970/3—71. sau plăci din gra- 


vane, suspendat pe panele metalice (distanța me- 
die de suspendare 0,90 m) ; 


© vertical, la pereții alcătuiți din plăci ondulate de 


| nule de plută expandată şi aglome- 00 azbociment sau tablă ondulată sau cutată. 
ratà cu bitum avînd grosimea de 4 
„..**) mm STAS 6970/4—71 a E 1,94 Se măsoară la metru pătrat. 
Sîrmă din oțel moale zincată 
Ø 2 mm grosime STAS 889 — 70 kg 0,070 0,070 
Bitum tip H 80/90 STAS 7064 — 72 5g pp i Unităţi Cantități pe variante 
i STAS 539—73 g r 1 E i 
EERE STAS 2340 — 71 kg 1.860 3,460 Denumirea resurselor de E 3 b a 
mosua roo 0200 03 00 
Forțe de muncă 
Izolator TAi ore 0,19 0,27 l : Materiale 
P 0,16 a | 
Izolator p 3a Aa 0,02 0,33 „Plăci din vată minerală autoportante 
| Anpa T11 re 0,19 0,34 | de tip .. de ..% mm grosime A 
|: Izolator à | aa 0,58 0.94 | STAS 5838/5 — 73 m2 1,03 1,03 1,03 
Total Cleme U, U cu cîrlige Z sau Mlkg 0180. = 0,150 
Utilaj | Plăci plane din azbociment de 4 mm 
| naje grosime (tăiate în fişii de 70 mm 3 
JE ni | lăţime) MIMC — NI 769 — 68 m“ 0,05 — 0,05 
ae de pone de 0003 MON ore 0,001 0,004 | Plăci din vată minerală pentru izo- 
Topitor de bitum capacitate sub : | | latie generală tip G 80 de 6 mm 
ore 0,016 0,035 | grosime (tăiate în fîșii de 50 mm | 
900 1 “ lăţime) STAS 5838/5—73 m? 0,04 e5 0,04 | 
i „Plăcuțe de legătură rombice, din 
: M $ A ; A r 3 soti elular | taklă galvanizată, de 80 mm lungire|kg 0,020 — — 
Nota 1: %). Se va preciza tipul și grosimea plăcilor din polistiren celu a j 3 
Nota 2: *9Se va recito sortimentul plăcilor de plută şi în cazul plă- | Idem, de 160 mm lungime | 
4 ucilor din granule de plută expandată şi aglomerată cu bitum | Dispozitive de prindere pe pane|kg za 0,035 9,035 
H emea acestora | profil U sau I, cu şuruburi de 
ȘI 9 j á „strîngere cu cîrlig şi piuliță fluture 


M6 buc — 0,6 —— 


164 165 
i 


Cantități pe variante 


Unităţi 
Denumirea resurselor de a b c 
masora a 07-00 0200.1403 00] 
Clești dubli îndoiți de prindere a 
șinei portante, inclusiv şurub cu cap 
hexagonal M 5 X 12 cu piuliță buc — 0,6 — 
Platbandă de suspendare cu fantej' > 
20 X 1,5 mm STAS 908 — 68 m — 0,54 — 
Șină portantă din tablă zincată m. — 0,81 — 
Şuruburi cu piulită M 6 X 16 mm! 
STAS 2117—69 — STAS 922—69 |buc — 0,6 — 
Eclisă pentru şinele portabile inclu- 
siv cîte 2 şuruburi M 5X12 buc — 0,2 — 
Profile de susținere tip Pl — P6, 
simple sau cu prelungitor buc — — 2 
Forțe de muncă 
izolator TAL ore 0,05 0,14 0,05 
Izolator T21 ore 0,05 0,10 0,05 
Izolator Tert ore 0,05 0,08 0,05 
Total ore 0,15 0,32 0,15 
Utilaj 

Macara de plașeu de 0,005 MN 
(0,5 tf) ore 0,002 0,002 — 


| 
Nota 1: *) Se va preciza tipul și grosimea plăcilor din vată minerală. 


Iz F 16 a 
791 412 16 01 00 


Strat fonoizolant la pardoseli cu dală flotantă, cu plăci din 


vată minerală, fonoizolatoare ltip ..... Dj NGle „ae or *) sau pislă 
din. vată minerală tip P 90 de..... " mm grosime și strat 
protector de carton bitumat tip..... =» sau împîslitură din 
fibre de sticlă bitumată tip IA ..... Sia) 

Cuprinde : 


— pregătirea şi așezarea fîşiilor pentru izolare de-a lun- 
gul peretelui și a stratului izolator orizontal ; 

— pregătirea și așezarea stratului protector din carton 
bitumat sau împiîslitură din fibre de sticlă bitumată. 

Se măsoară la metru pătrat. 
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Unităţi 
Denumirea resurselor de 
măsură 


Canti- 
tăți 


Materiale 


| Plăci din vată minerală fonoizolatoare 
| tip ...* de ...% mm grosime STAS 
| 5838/5—73 (sau pislă din vată mine- 
vală tip P 90 de ...*%) mm grosime 
| STAS 5838/4 — 69 m? 1,10 
| Plăci din vată minerală fonoizola- 
| toare tip ...*) de 10 mm grosime 
| STAS 5838/5—73 (tăiate în fişii de 
| 5 cm lățime medie) m? 0,055 
| Carton bitumat tip ...%*%) STAS 
| 138—69 (sau împîslitură din fibre de 
| sticlă  bitumată tip IA ..*%*%) 
li STAS 7916 — 74 m? 1,24 


Forțe de muncă 


| Izolator Psi | ore 0,11 
Izolator pi E e ore 0,11 


| Total ore 0,22 


Nota 1: *) se va preciza tipul (şi grosimea) plăcilor din vată mine- 
rală fonoizolatoare şi a celor din pîslă minerală. 
Nota 2: **) se va preciza grosimea pislei din vată minerală. 


Nota 3: **%) se va preciza tipul cartonului bitumat. 
Nota 4: ***%) se va preciza tipul împisliturii din fibre de sticlă bitumată, 


DE fa e 
791 412 17 00 00 


Strat fonoizolant la pereţi dubli şi tavane suspendate. 


ka cu plăci din vată minerală pentru izolație gene- 
DI 00 rale tip..... P Ee * mm grosime aplicate 
N Între pereții dubli, lipite cu prenadez 
i b idem, între pereții dubli, susținute cu sârmă de 
D2 00 oțel moale zincată ; 
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idem, la tavane suspendate, susținute cu sîrmă dim 
oţel moale zincată ; 


idem, la tavane suspendate, simplu așezate pe ex- 
tra dosul tavanului suspendat. 


Se măsoară la metrul pătrat. 


Unităţi 


Denumirea resurselor de a b e d 


măsură 0100 62 00 03 00 04 00 


Materiale 


Plăci din vată minerală pentru izo- 

latie generală tip ..® de ...) mm 

grosime STAS 5838/5—73 m2 1,10 1,10 1,10 1,10 
Prenadez SB MICh—NII 2829 — 69lkg 0,650 - — na pa 


Diluant  prenadez  MICh — NII 

2830 — 63 kg 0,100 — == E 

Sîrmă din oţel moale zincată Ø 2 

mm STAS 889 — 70 kg — 0,160 0,240 — 

Cuie cu cap conic tip A, pentru con- 

strucții STAS 2111 — 71 kg — 0,020 — — 

Forțe de muncă 

Izolator T 44 ore 0,13 — 0,21 — 

Izolator TSA ore — 0,09 — 0,07 

Izolator T21 ore 0,14 — 020 — 

Izolator se dl ore 0,09 0,09 0,21 0,07 

Total ore 0,36 0,18 0,62 0,14 
Nota 1: *) se va preciza tipul şi grosimea plăcilor din vată minerală. 
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Cantități pe variantă | 


Iz F 18 
791 412 18 00 00 


Căptușeli fonoabsorbante la pereţi și tavane: 


v . Li 
cu plăci fonoabsorbante tip ..... *) sau plăci fibro- 
lemnoase acustice de..... *) mm, grosime, aplicate 
la pereți, prin lipire cu prenadez ; 


idem, la tavane, prin lipire cu prenadez ; 


idem, la pereți și tavane prinse cu accesorii meta- 
lice pe suport de lemn ; 


cu plăci din pîslă minerală tip sau plăci din 
vată minerală pentru izolaţie generală tip.....***) 
pe schelet din lemn, protejate cu pînză hesian spe- 
cială și cu plăci dim fibre de lemn dure, melamina- 
te, perforate, aplicate la pereţi ; 


S 


idem, aplicate la tavane. 


Cuprinde : 


— ungerea plăcilor și a suportului cu prenadez (la 
variantele a şi b); 

— montarea riglelor (la variantele Cd, sie); 

— montarea plăcilor fonoabsorbamte sau fibrolem- 
noase acustice. 

— montarea stratului de protecţie din pînză (la va- 
riantele d și e); 

— montarea plăcilor din PFL melaminate și perfo- 
rate (la variantele d și e) ; 

— montarea șipcilor semirotunde gata finisate, pen- 
iru mascarea rosturilor (la variantele d și e) 


Se măsoară la metru pătrat. 
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Ra j i 5 i : Că Fei F i š A E EREI > ] 
z Unități Cantități pe variante f 
Denumirea resurselor der ak b c d e i 
ERr 01 00 02 00 03 00 04 00 05 00 dă 
A RE a ROI E DO o ENPI ae A e E E a E E E a a 
Materiale 
3 Plăci fonoabsorbante tip ...*) STAS 


5838/5—73 (sau plăci fibrolemnoase 
acustice de ...*%9) mm grosime 


STAS 8616 — 70 m? 1,05 1,05 1,05 =; = 
Plăci din pîslă minerală tip ..."*) 

de...**% mm grosime, STAS 5838/4 

—69, (sau plăci din vată minerală 

pentru izolație generală tip...****) mm 1.05 1.05 
grosime STAS 5838/5 — 73) m- T z= si: ! ! 
Plăci din fibre de lemn (PFL) dure, 

melaminate, pertforate...*****) mm 3 E 1.15 
grosime STAS 7578 — 71 m- E = =y à 1 
Prenadez SB MICh NII 2829 — 63| Kg 0,650 0,650 — T eri 
Diluant prenadez kg 0,100 0,100 m= E = 
Accesorii metalice zincate pentru 

montarea plăcilor fenoabsorbante| kg — — 0,050 a T 
Pînză hesian specială 100 cm lat m? — - -— 1,10 1,15 
Rigle de fag aburite 80X80 mm 

STAS 1961—59 m3 — — 0,0035 0,0025 0,0025 
ipci de fag 30X30 mm STAS 1961 

a 4 m? — —- — 0,0006 0,0006 
Șipci din rășinoase geluite 25X30 mm 

STAS 1949—74 și 942—71 m — ER — 2,10 2,10 
Sîrmă din oțel moale zincată Ø 3 

mm STAS 889—70 kg — — — 0,160 0,240 


Denumirea resurselor de a b c d e 
masura 01 00 0200 = 0300 © 000 05 00 
Cuie cu cap conic tip A, pentru i 
construcţii STAS 2111—71 kg — — 0,035 0,040 0,040 
Şuruburi pentru lemn cu cap înecat ' 
de 3 X 30 mm STAS 1452—71 buc — — 11 13 13 


Forțe de muncă 


Izolator T 4.1 ore 0,30 0,48 — — — 
Izolator TS ore — — 0,25 0,34 0,35 
Izolator Dal ore 0,15 0,24 0,25 — — 
Izolator TSE i ore — — — 0,20 0,30 
Dulgher construcții 4.1 ore — — — 0,13 021 
Dulgher canstrucții 21 ore — — — 0,14 0,20 
Total ore 0,45 0,72 0,50 0,81 1,06 
Nota 1: *) Se va preciza tipul plăcilor fonoabsorbante. 

Nofa 2: **) Se va preciza tipul şi grosimea plăcilor fibrolemnoase acustice. 


Nota 3: "9 Se va preciza tipul şi grosimea plăcilor din pîslă minerală. 
Nota 4; ****) Se va preciza tipul și grosimea plăcilor din vată minerală pentru izolaţii 
à generale. 
Nota 5: *****) Se va preciza tipul plăcilor din fibre de lemn (PFL) dure, melaminate și 
perforate. 


TZI 


Iz pi 19 d 
791 438 01 00 00 


Strat de amortizare a trepidaţiilor și a zgomotelor din: 


a _ plăci de granule de plută expandată de 100 mm 


b plăci termice de cauciuc fără inserții textile, de 20 


01 100 grosime ; 
02 00 mm grosime ; 
Cuprinde : 


— tăierea plăcilor de plută şi a plăcilor tehnice, de 


cauciuc la dimensiunile cerute. 


Se măsoară la metrul pătrat. 


Denumirea resurselor 


Materiale 


Plăci de granule de plută expandată 
de 100 mm grosime STAS 6970/2—71 
Plăci tehnice de cauciuc fără inserţii 
textile, de 20 mm grosime 


Forțe de muncă 


izolator RSA 
Izolator [2.2 
Izolator TAZ 
Total 
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Unităţi 
de 
măsură 


ore 
ore 
ore 


ore 


a 


0100 
PE T E aE i dea RE ANI £ PU N: ME maci MD A BRA cl 


Cantități pe variante 


b 


02 00 


Iz F 20 a 
791 412 19 01 00 


-Tavan fonoabsorbant executat cu plăci fonoabsorbante din 
vată minerală tip..... *), montate cu piese metalice de sus- 
inere. 


Cuprinde : 


— montarea pieselor metalice de susținere fixate 
prin mustăţi sau bolțuri impușcate existente ; 
„— pregătirea și montarea plăcilor ; 


Se măsoară la mem pătrat. 
Unităţi 


Denumirea resurselor de Cantități 
măsură 


Materiale 


Plăci din vată minerală fonoabsor- 
[bante tip...” STAS 5838/5 — 73 m? 1,05 
„ Accesorii metalice zincate pentru 
„ montarea plăcilor ronoabsorbante, 
suspendate kg 1,100 


Forte de muncă 


| Izolator T 41 ore 0,75 
| Izolator T 2.1 ore 0,38 
f Total ore 1,13 
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Iz F 21 


o NI za 
ÎNC SI PE DCI STR IDC E IP o [iei [de] [ve] N o 
oC = O ii 
191 413 01 00 00 “la 3S sis! 3 =, 
Strat suport, de egalizare sau de protecţie pentru izolaţi: E. ae F T i 
inclusiv scaifele aferente, executate cu : E ol = ARE a S a 
i 2 SAN Sss l Sna = 
a mortar de ciment gata preparat marca M 100—T Eo 
01 00 fără adaos de var, drişcuit, pe suprafețe din ele- g Pe g 9 | 
mente prea a aplicate în grosime medie de E oT 2 | E S = 
0,5 cm ; > 3 = | sss|s S TS 
O 
; : f er A a T 
b idem, pe suprafețe orizontale sau înclinate pînă la 2 = sa o 
: : : A : A SE 5 © ana S a 
02 00 400% inclusiv, aplicat în grosime medie de 2 cm; so S pa 2 
A? pi > S ARR i 
( Se idem, pe suprafețe orizontale sau înclinate pînă la 5 = 
00 400% inclusiv, aplicat în grosime medie de 3 cm; d 2 z axe e 3 
să PX e llsss s i 
d idem, pe suprafeţe înclinate peste 40/, și verti- S | 
04 00 cale, aplicat în grosime medie de 2 cm ; T E 
o e E CO = < S 
: A P A Ë S 2 | | QOQ. 5 
£ idem, pe suprafețe înclinate peste 400/, şi verticale | Ə coo c S 
05-00 aplicat în grosime medie de 3 cm; i 
f lapte de ciment, şprițuit peste hidroizolații încli- gInspgu dr vooog o zi 
06 00 nate peste 400/, și verticale ; ioan EAE 55555 a 5 
Se măsoară la metru pătrat. PE E Pi N NR RR A SN N 
E 8 Z i 
+ g | z ! 
| LO 
S ici S 
v © w 
n VU) U 
a Sat sg Š 
S TERE £ 3 
Eral [=] s i 
© [æ] 9 ama Ti _ N 
S ga g I tanao a LA 
E E A gta 700 5 e ee E 
E, DID 9 a 
g HUUR [săi 
a sias = 9 
A Ela IEI 5 ze] 
uS $a HuHu 2] i 
On S 2 2 2 z = i = = i 
E 9 ERER R z 
Sa P'a sos $ EEI 
Z au SEDAR =) 
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Iz F 22 __ 
191 413 02 00 00 


Sui 
Strat de protecție a hidroizolației la acoperișuri, execu- 
tat cu: 


a 


01 00 


a 


02 00 


03 00 
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nisip 1.....3 mm (3 kg/m2), fixat uniform într-un 
strat de mastic de bitum fierbinte : 


idem, într-un strat de celochit ; 


pietriș mărgăritar 5.....7 mm (20 kg/m?), fixat u- 
niform într-un strat de mastic de bitum fierbinte pe 
suprafețe orizontale sau înclinate pînă la 150/ ; 


idem, într-un strat de celochit ; 


pieriş ciuruit 7 ..... 15 mm așternut într-un strat de 
4 cm grosime (70 kg/m?), pe suprafeţe orizontale 
sau înclinate pînă la 7% ; 


plăci din beton cu dimensiunile de .....") mm așe- 


zate strîns pe un pat de nisip de 2..... 3 mm gro- 
sime, cu rosturile dintre plăci colmatate cu lapte de 
ciment şi cu rosturile de dilatație — contracție 


(20 mm lățime) prevăzute în ambele direcţii la cir- 
ca 5 m interval, colmatate cu mastic de bitum ; 


plăci din beton cu dimensiunile de .....*) mm (cu 
latura cel puțin 400 mm) așezate pe un pai de nisip 
de 2.....3 cm grosime, cu rosturile dintre plăci 
de 20 mm umplute cu nisip ; 


mortar bituminmos de 10 mm grosime aplicat la re- 
ce în 2.....3 reprize de dolii, atice, jghiaburi, etc. 
pe suprafețe reduse. - 


Se măsoară la metrul pătrat. 5 


Denumirea resurselor 


h 


b 
01 00 02 00-03 00 0400 0500 06 00 0700 08 00 


Materiale 
Plăci din beton pentru protecţie (hi- 


droizolaţie la acoperișuri)...*) 


Eda 2605 col. 12 


1,02 


0,027 0,035 0,010 


1,02 


0,150 
0,220 


1,780 
0,320 
0,002 0,002 


m2 
kg. 
kg. 
m3 


4,000 


0,043 


Bitum tip...**) STAS 7064—72 
Filer de calcar STAS 539—73 
Nisip 1...3 mm STAS 1667—70 
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Izolator 


Izolator 
Izolator 


h 


01 00 0200 0300 0400 0500 06 00 07 0008 00 


0,02 
0,32 


g 


0,12 
0,50 


0,07 
0,46 
0,002 


0,05 
0,32 


0,02 
0,19 


Cantități pe variante 


0,02 
0,21 
0,017 


0,08 


0,01 
0,0024 0,0035 0,009 0,010 0,029 0,040 0,062 0,009 


0,01 
0,09 
0,014 


ore 
ore 
ore 
ore 


de 0,005 MN 


Utilaje 
Se vor preciza dimensiunile și grosimea plăcii de beton, 


**) Se va preciza tipul de bitum, 


Denumirea resurselor 


%) 


Topitor de bitum capacitate sub 500 1 


Macara de planşeu 


Necalificat 2.1 
Total 
(0,5 tf) 

Nota 1: 

Nota 2; 


Iz F 23 
791 416 11 00 00 


Etanșarea rosturilor de dilatare și tasare la planșee, pereţi 


1 schelet de beton armat, prin umplerea parţială a golurilor, 
pre exterior sau interior ou: 


Foo cilți de cînepă bitumaţi, lipiţi cu mastic de bitum ; 


şnur de vată minerală cu împletitură din sfoară 
2 00 (sau din sîrmă zincată) G.....* Tipit cu mastic de 
k bitum ; 


C plăci din vată minerală tip PIB (cu liant bituminos) 
00 de 30 mm grosime în fîşii de 10 om lățime, lipite cu 
e mastic de bitum ; 


plăci din polistiren celular obişnuit de 24 mm gro- 
00 sime, fixate cu chit de aracet. 


Cuprinde : 


— "curățirea rostului ; 
— bibumarea cîlţior de cînepă (la varianta va) 
— ungerea cu mastic de bitum sau chit de aracet a 
materialului de etanşare și introducerea lui în 
rost prin presare. 
Nu cuprinde rostuirea cu mastic 


sau mortar și 
nici protejarea 


cu tablă sau alt material. 
Se măsoară la metru. 
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E e» HE 
Denumirea resurselor Bo -a b c d 
55S 0100 0200 0300 0400 
| Materiale 
Câlţi dín cînepă STAS 1715—73 kg 0,65 — — — 
Șnur din vată minerală cu împleti- 
tură din sfoară (sau sîrmă zincată) 
Ø...*) STAS 5838/8—69 m — 1,05 — — 
Plăci din vată minerală de 30 mm : 
gresime STAS 5838/5—73 e Eae Oti — 
Polistiren celular obişnuit de 24 mm 
grosime STAS 7461—70 mè? — - — 0,00265 
Bitum tip...**) STAS 7064—72 kg 0,300 0,300 0,300 — 
Filer de calcar STAS 539—73 kg 0,070 0,070 0,070 — 
Benzină auto CO/R 75 STAS 176—65| 1 0,120: 0,120: 01120 — 
Ciment marca 400 STAS 388—68 lopa s La RE 0,110 
Aracet D 50 MICh—NI 1345—62 kg — n =5 0,065 
Lemne de foc STAS 2340—71 kg 0,300 0,300 0,300 — 
Forțe de muncă 
Izolator H 4.1 ore 0,14 0,14 0,14 0,02 
Izolator H 31 ore 001 -:0,01. 001 0,02 
Izolator. H 2.1 ore 015 QAS - 015 + 0/02 
Izolator EL FL ore 0,01 001 0,01 002 
Total ore 0;31 0/31 031 0,08 
Utilaj 
Topitor de bitum capacitate sub 500 1| ore 0,002 0,002 0,002 — 


Cantități pe variante 


Nota 1; *%) Se va preciza tipul de șnur (împletit cu sfoară sau cu sîrmă 


zincată) şi diametrul șnurului. 
Nota 2: *%) Se va preciza tipul de bitum. 
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> AL MI 
791 416 12 00 00 


Etanșarea inclusiv protecţia rosturilor de dilatare sau ta- 
are a aticurilor, executarea șorțurilor marginale, lucrări efec- 
{uate în afara hidroizolaţiei curente cu ; 


materiale bitumimoase și benzi din tablă zincată cu 
lățimea de circa 300 mm, prevăzute cu bucle de 
compensare, la rosturile fără rebord ale acoperi- 
șurilor și şorțuri marginale. 


idem, la rosturile cu rebord ale acoperișurilor pre- 
văzute cu copertine metalice şi la aticuri. 


materiale bituminoase la rosturile cu rebord ale 
acoperișurilor prevăzute cu copertine prefabricate. 


materiale bituminoase şi benzi din tablă de plumb 


cu lățimea de circa 300 mm, la rosturile orizontale 


ale construcţiilor subterane nesolicitate intens ; 
idem, la rosturi verticale ; 

materiale bituminoase și benzi din tablă de plumb 
cu lățimea de circa 500 mm și armături metalice, 
la rosturile orizontale ale construcţiilor subterane 
sau supuse la acţiunea apelor cu presiune ; 


idem, la rosturi verticale. 


Se măsoară la metru. 
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Ea Cantități pe variante 


=) A A e IRC, as y e f g 
01 00. 02 00 03 00 0400 0500 0600 0700 


Denumirea resurselor zi 


Materiale 

Tablă zincată de 0,5 mm grosime 

STAS 2028 — 71 kg 2,200 3,100 — a = a = 

Tablă zincată de 3 mm grosime 

STAS 2028 — 71 kg — 1,000 == 

Tablă de plumb de 2 mm grosime 

STAS 490 — 69 kg — — — 7,000 7,000 12,000 12,000 

Pînză bitumată acoperită Ao PEE, 

STAS 1044 — 67 m? 1,05 1,05 1,05 1,15 1,15 1,25 1,25 

Carton  bitumat tip...**) STAS ' 

138—69 m? 0,33 0,65 0,35 0,38 0,38 — — 

Bitüm  tip...***) STAS 7064 — 72 kg 2,300 3,700 3,250 2,580 2,580 4,900 4,900 

Filer de calcar STAS 539 — 73 kg 0,600 1,000 0,800 0,680 0,680 1,250 1,250 

Ciment marca 400 STAS 388 — 68 kg — — — — — 2,000 2,000 

Aliaj de lipit Lp 30 G—STAS 96—66 kg 0,060 0,090 — 0,070 0,070 0,120 0,120 

Oțel lat 120X10 mm STAS 395—68 kg — — — — —— 20,000 20,000 

Sîrmăä din oțel moale zincată (5 3 

mm STAS 889—70 kg — — 0,100 — — —- — 

Cuie cu cap conic tip A, pentru 

construcții STAS 2111—71. kg =- — — 0,0250 0,0250 — — 

Șuruburi uzuale cu cap hexagonal 

şi piuliță hexagonală M 16X130 

STAS 920 — 69: buc — — — — — 4 4 

Lemne de” foc STAS 2340—71 i kg 2,300 - 3:700: 3,250 2,580 2,580 4,900 4,900 

Stearină STAS 2618 — 70 kg 0,05 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 

Cîlţi de cînepă. IV STAS 

1715 — 73 kg 0,05 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 
0,05 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 


Clorură de amoniu tehnică (ţipirig) kg. 0,05 


am DI Cc d e f g 
g 01 00 02 00 0300 0400 0500 06 00 07 00 


Den niiiea ESULSCLOL i S E EENE EES T E a E | iii 
W 
ie! 


Acid azotic tehnic STAS 447 — 64 


„tip 47 kg 0,05 0,05 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 
Forțe de muncă 
Izolator H 4.2 ore C 
Kolator a A ki Ra i ua 0,27 0,41 pa pi 
zolator H 22 ore 0,33 "024 o Si 
Izolator H 17 a 008 088 020 aa das 00 0 
Tinichigiu S 32 ore AB. "Baga 0,22 032 022 3 
“Tinichigiu S12 ore 015 029 — E a pal 
Necalificat 2.2 ore Col” Oo od e T 005 9:09 
Total ore 0,92 1,20 0,67 0,83: 1,23 317 782 
Utilaje 
Macara de planșeu 0,005 MN '0,5 tf ore 0,003 0,00 
Topitor de bitum capacitate ` a e Ba, a T iza J 
500 1 ore 0,019 0,029 0,025 0,021 0,021 0,038 0,038 
- Nota 1: %) Se va preciza tipul pînzei bitumate acoperite. 


Nota 2: = Se va preciza tipul cartonului bitumat, 
Nota 3: ***) Se va preciza tipul de bitum. 


= 
[e] 
Ww 


Iz F 25 _ 
791 418 08 00 00 


Astuparea (etanșarea) cu mastic de bitum 
pungerilor la șape, planşee și ziduri avind volum de gol: 


stră 


a 


pe pînă la 40 cm8; 
01 00 


ARE - peste 40 cm’. 
02 00 


Se măsoară la bucată. 


V ae Cantități pe variante Cuprinde : | 
= H 
Denumirea resurselor 293 a ami Pia i — 0 a” — confecționarea și montarea pieselor. 
3 fz] 00 . . . . ri 3 
z= Nu cuprinde racordarea hidroizolației pentru., 
Materiale variantele b şi c. 
Bitum tip...*) STAS 7064 — 72 kg 0,040 0,250 Se măsoară la bucată. 
Filer de calcar STAS 539 — 73 kg 0,050 0,300 
Lemne de foc STAS 2340 — 71 kg 0,040 0,250 
? Cantități pe variante | 
Forțe de muncă , . aos —— n 
|- Denumirea resurselor Zo a b. c i 
Izolator H2. ore 0,02 0,03 3 arg Toi 09 D2 00 4 "93 00| 
ore 0,02 0,03 ECC a e e a a DEZI i 
cae Materiale 
Utilaj | AEN 
|Bandă din oţel laminată la rece A 
itor de bitum capacitate sub [1/2 t MT 30X2 mm STAS 1945—73| kg 0,200. — — 
pia 0,002 0,007 Î|Sirmă din oțel moale, zincată Ø 4 
“Imm STAS 889 — 70 kg 0,850 — —- 
E z F |Sîrmă din oțel moale, zincată Ø 1 
Nota 1: %) Se va preciza tipul de bitum. lmm STAS 889 — 70 kg Toh ea Tr 
įTablă zincată de 0,5 mm grosime| - i 
Iz F 26 |STAS 2028 — 71 kg — 1,450 2,600 
TEES z |Impletitură din sîrmă de oţel zin- 
791 418 09 00 00 |cată cu ochiuri 10—12 mm STAS 
Sia E 2 .. |2543 — 63 kg 0,063: — — 
Piese aferente lucrărilor de hidroizolații. f Nituri din oțel cu cap semitnecat ! 
7 t a polar ; |mic de 2X6 mm.STAS 1257 — 67| kg — 0,025 0,030 
a parafrunzare (căciuli din sirmă pentru protecţie la Aliaj de lipit Lp 30 G STAS 96-—66| kg A 0,040 0,090 |. 
"0100 guri de scurgere), cu diametrul mediu de 120 mm. n 
184 185, 


a golurilor şi 


dintr-o carcasă sudată din sîrmă zincată Ø 4 mm 
grosime prevăzută cu plasă de sîrmă zincată, la, 
acoperișuri şi terase necirculabile ; i 


deflectoare (dispozitive pentru comunicarea stra- 
tului de difuzie cu atmosfera) simple, cu diametrul 
de 80 mm, prevăzute cu căciuli de protecție, con-. 
fecționate din tablă zincată de 0,5 mm grosime, 
300 mim înălțime și cu guler de 300 mm diametru 
și 20...30 mm înălțime ; 


idem, duble cu două tuburi concentrice avînd dia- 
metrele de 130 mm şi 80 mm. 


| 
ii 
[i 


Cantități pe variante 


bă bit] 
Denumirea resurselor Ss E = a usb c 
5 g 0100 0200 0300 


Elecirozi pentru sudarea vțelurilor 


carbon și slab aliate STAS 7240—69! kg 0,030 — — 
Energie electrică kWh 0,06 — == 
Cîlţi de cînepă sort IV STAS 

1715—73 kg — 0,05 0,10 


| 


Forțe de muncă 


| 


Sudor E 4.2 : ore 0,18 — = 
Tinichigiu S 3.2 ore 0,37 221 3,39 
Tinichigiu S 22 ore — 0,01 0,01 
| Izolator H:3.2 ore 0,36 — — 
Necalificat 2;2 ore — 0,01 0,01 
Total ore 0,91 2;23 3,41 

F2 E il 
791 413 03 00 00 

Strat de protecție la termoizolație : 

a____ peste plăci de polistiren celular, cu o peliculă de 

01 00 2 mm grosime de mortar 'de airacet ; 
b __ idem, cu o foaie de carton bitumat itip... (sau de 
02 00 împîslitură din fibre de sticlă bitumată tip...*”, 


lipită în prealabil cu bitum pe plăcile de polistiren, 
inclusiv lipirea marginilor 'din carton sau împisli- 
tură la montaj ; 
rapi idem, cu un strat de pînză bitumată meacoperită 
03 00 tip..." aplicată direct fără a fi lipit, prinsă de 
plăcile de polistiren cu agrafe de sârmă ; 
q idem, cu un strat de canton bitumat itip...®, sau 
04 00 împîslitură din fibre de sticTă bitumată tip...” sim- 
plu așezat cu petrecerile lipite cu mastic de bitum. 


Se măsoară la metru pătrat. 
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B 
[Filer de calcar STAS 539-—73 E, = 
[Lemne de foc STAS 2340—71 kg = 


= Pse] 
Denumirea resurselor T3 

0 4 g 

a Uog 

ha) 


Materiale 


Carton bitumat tip...*) STAS 138—69 
au împiîslitură din fibre de sticlă 


itumată tip...**) STAS 7916—67 m? —— 
Pînză bitumată neacoperită tip,..***%) 

TAS 1046—67 m? == 
itum’ tip...****) STAS 7064—72 kg — 


Cantități pe variante 


b 


IN isip_cuarţos 0,2 mm STAS 8511—70| m? 0,003 — 


pă më 0,001 — 


|Sîrmă zincată Ø 2 mm pentru agrafe 
STAS 889—70 kg 


Forje de muncă 


Izolator Ti 344 liay 
izolator E 2i io dt 
Tii EAT LI, 

a 3.1 ore 0,03 

F 2.1 ore 0,03 

1.1 ore 0,03 

ore 0,09 


Topitor de bitum capacitate sub 500 1| ore — 


: 5 Se va preciza tipul cartonului bitumat. 


: "= Se va preciza tipul bitumului. 


0,14 


0,012 


C 


0,04 
0,05 


0,09 


ore 0,001 0,0005 0,001 


d 


Z 01 00 0200 03 00 04 00 


0,04 
0,02 


0,06 


0,001 
0,001 


3 i Se va preciza tipul împisliturii din fibre de sticlă bitumată. 
PR i i 
: = Se va preciza tipul pînzei bitumate neacoperită. 
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Iz F 28 


791 434 03 00 00 


Izolarea bazinelor de saramură — pe fundul bazinului, 


cu plăci din plută bituminizată : 


a@ . într-un strat; 
01 00 
b  _în două straturi; 


02 00  — pe pereţii bazinului, cu plăci din polistiren ; 


— C . într-un strat ; 
03 00 


SS „în două straturi. 
04 00 


Cuprinde : 


— amorsarea suprafeței bazinelor ; 
— aplicarea plăcilor din plută sau polistiren ; 


aplicarea plasei de rabitz. 


Se măsoară la metru pătrat. 


penumirea resurselor 


Materiale 


ci din plută expandată liată cu 
dă ASKO) de...*) mm grosime 


970—71 
a ar celular tip PEX de...**) mm 
grosime STAS 7461—70 
Bitum tip MA—STAS E 7064—72 
Benzină auto CO/R 75 STAS 176—65 
Sîrmă din otel moale zincată” 2 
mm STAS 889—70 f T 
Sîrmă din oțel moale zincată Q 0,8 


mm STAS 889—70 
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Cantități pe variante 


— bio] 

E Ei : 
2go a b So g 
5 0100 0200 0300 04 08 


m? 1,02 2,04 — — 


m? — — 1,05 2,10 
kg 5,000 10,000 4,000 9,000 
l 0,300 3,000 0,300 3,000 


Cantități pe variante 


a b CI 


Unit 
de 
măsură 


d 


01 00 02 00 03 00 04 00 


Jcată Ø 0,8 mm cu ochiuri hexago- 
Inale 19 mm STAS 2542—63 


Cuie cu cap conic tip A pentru con- 


“|strucţii STAS 2111—71 

“|Tablă zincată 
2028—71 ; 

_|Petrol lampant, rafinat STAS 177—54 


de 0,75 mm STAS 


Forțe de muncă 


Izolator T 44 
ZAN 


-| Izolator pu 


4 i Total 


Nota 1: % Se va preciza grosimea plăcilor din plută expandată liată 
„cu bitum (ASKO). 
„Nota 2: *) Se va preciza grosimea plăcilor din polistiren 


kg — —— 1,600 
kg — —- 1,030 
kg — — 0,080 
kga 0,030 


1 1,500 3,000 1,200 


ore 0,25 0,58 0,41 
ore 0,66 0,90 0,40 


ore 0,91 1,48 0,81 


1,800; 


1,050 
0,080 


0,030 
2,700 N 


0,81 
0,81 


1,62 


celular tip PEX. 
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CAPITOLUL Iz G 


ZIDĂRII INDUSTRIALE 
Generalități 


1. Conținutul capitolului 

1.1. În acest capitol se cuprind normele de deviz pentru 

lucrările de înzidiri industriale precum și lucrările pregătitoare 
și cele accesorii, în directă legătură cu zidăriile industriale. 

1 2. Nu se cuprind în acest capitol lucrările de săpătură 
de pămînt, beton în fundaţii, beton armat, schele, cofraje, izo- 
lări, vopsitorii, pentru care se vor folosi normele de deviz 
corespunzătoare din celelalte indicatoare de norme de deviz. 

2. Condiții tehnice speciale avute în vedere la elaborarea 

normelor din capitol 

La elaborarea normelor de deviz s-a ţinut seama de pre- 
vederile standardelor, normativelor, prescriptiilor tehnice în 
vigoare şi de tehnologiile de executare a zidăriilor industri- 
ale indicate în capitolul 47 din „Norme de timp și prețuri uni. 
tare unificate pe republică în construcții“ (ediția 1969). 

3. Conținutul normelor 

3.1. Consumul specific de materiale. 

3.1.1. Consumurile specifice de materiale cuprind mate- 
rialele necesare (cărămizi, mortar, etc.) de calitate și în can- 
titățile corespunzătoare, inclusiv pierderile rezultate prin pre- 
lucrare, prepararea mortarelor refractare din material pulve- 
rulenit. 

3.1.2. Normele de deviz pentru zidăria refractară din 
capitolul de faţă au fost elaborate pentru cazul utilizării pro- 
duselor de șamotă de calitatea RB, RC, RCA, RCB şi RD. 
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3.1.3. Pentru cazul folosirii altor produse refractare de- 
cît șamotă, consumurile de cărămizi prevăzute în norme îr 
g, se vor înmulţi cu indicii de corecție din anexa 1, respec- 
tînd raportul dintre densitățile aparente a produsului refrac- 
tar folosit și a şamotei. 
31.4. În cazul cînd produsele refractare utilizate nu fi- 
gurează în anexa 1, iar densitatea lor aparentă diferă de cele 
indicate în această anexă, indicele de corecție în raport cu: 
produsele din șamotă se stabilește prin raportarea densității 
aparente a produsului respectiv, la 2150 kg/m, cît se con- 
sideră densitatea aparentă de calcul a produselor de şamotà. 
3.1.5. Pentru determinarea numărului de cărămizi refrac- 
tare de șamotă, pe tipuri și dimensiuni standardizate, se vor 
utiliza datele din anexa 2. 
í 3.1.6. În cazul utilizării altor materiale decit produsele 
din șamotă, masa (greutatea) pe bucată din anexa 2 se va 
înmiulţi cu indicii de corecție corespunzători materialului 
refractar din anexa 1. 
3.1.7. Determinarea numărului de cărămizi radiale, pen- 
ru zidăria coșurilor de fum, se face utilizînd datele din ane- 
xele 3, 4, 5, în funcţie de tipul cărămizii și diametrul coșului. 
„3.1.8. Stabilirea consumurilor specifice de mortare re- 
iractare prevăzute în norme, s-a făcut în ipoteza că aces- 
tea se livrează în stare pulverulentă (neamestecate cu apă), 
iar compoziţia lor este cea prevăzută în normativele şi stan- 
dardele în vigoare. 
3.2. Consumul specific de forțe de muncă. 
32.1. Consumurile specifice de forțe de muncă pentru 
lucrările de zidării industriale cuprind următoarele : 
— prepararea şi transportul mortarului ; 
š — transportul vertical și orizontal la nivelul de lucru 
al materialelor și al pieselor accesorii ; 
É — confecționarea, montarea, demontarea și transportul 
tiparelor, șabloanelor, cintrelor, susținerilor simple, schele- 
lor simple pe capre și a schelei interioare pentru zidăria 
coșurilor ; 
l — cioplirea cărămizilor pentru potrivire, realizarea þe- 
serii rosturilor, corectarea abaterilor dimensionale admise 
de standarde, în scopul încadrării în grosimea prescrisă a 
rosturilor de înzidire ; 
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— executarea lucrărilor de zidărie. 

3.2.2. În consumurile specifice de forţe de muncă s-au 
cuprins de asemenea sporurile necesare pentru lucrările exe- 
cutate în condiţii specifice și a unor lucrări cu volum mic 
(numai la mormele care comportă asemenea situații). 

3.2.3. În cazul folosirii materialelor refractare cu den- 
sitate aparentă mai mare decît șamota, se vor utiliza şi nor- 
mele dim articolul Iz G 21, care stabilesc sporuri de mano- 
peră diferenţiate pe diversele lucrări de zidării refractare. 

3.2.4. În cazul utilizării unor materiale refractare cu den- 
sitate aparentă mai mică decît șamota, nu se aplică corecții 
Jla manoperă. 
© 4, Condiţii de măsurare a lucrărilor 

4.1. Zidăria din cărămidă ceramică (Iz G 1), termoizo- 
latoare (Iz G 4), refractară de format standardizat sau ne- 
standardizat (Iz G 5, Iz G 7, Iz G 8, Iz G 9lz G 10, Iz G 11, 
PGR CNA TG 15: 17-16, dz 818, Iz G 19, T G 22, 
iz .G 23, Iz G 25) se măsoară la metru cub de zidărie real 
executată, scăzîndu-se toate golurile cu excepţia celor din 
piesele refractare fasonate, înglobate în zidărie. 

4.1.1. Sporurile pentru utilizarea unor materiale refrac- 
tare cu densitatea aparentă mai mare decît șamota (art. Iz 
'G 21) se stabilesc de asemenea la metru cub de zidărie real 
executată. 

4.2. Betoanele refractare (izolate) turnate sau torcretate 
(Iz G 2) se măsoară la metru cub, pe baza volumelor real 
executate, scăzîndu-se golurile cu secţiunea peste 0,04 m?, 
iar masele turnate sau aplicate în straturi (Iz G 3) specifice 
centralelor termoelectrice și electrice de termoficare, se mă- 
soară la tonă. 

4.3, Zidăria refractară la pardoseli (Iz G 6), se măsoară 
la metru pătrat de suprafaţă real executată, scăzîmdu-se toate 
golurile. 

4.4 Zidăria pentru protecţia vagonetelor (Iz G 17) se mă- 
soară la metru cub de volum al vagonetului, măsurat pe con- 
turul exterior, fără scăderea golurlior din zidărie. 

4.5. Zidărie din piese refractare sau izolante fasonate 
pentru cazane de abur cu debit mai mare de 10 tone aburi/h 
din centrale termoelectrice și electrice de termoficare (Iz G 
20) se măsoară la tonă. 
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„46. Zidăria din clavouri de beton armat la coșuri de 
šum (lz G 24) se măsoară la metru cub real executat, scă- 
„zîndu-se volumul mervurilor de momolitizare care se evalu- 

ează separat pe baza normei Iz G 26. 

4.7. Turnarea nervurilor din beton pentru monolitizarea 
<lavourilor (Iz G 26) se măsoară la metru. 
l 4.8. Prelucrarea pieselor prin cioplire (Iz G 27 a şi b) se 
„măsoară la metru pătrat de suprafață a cărămizilor efectiv 
cioplite. 
4.9. Tăierea cărămizilor (Iz G 27 c, d) se măsoară la me- 
“tru cub de zidărie pusă în lucrare. 
E 4.10. Desfacerea zidăriilor refractare şi a betoanelor re- 
fractare izolante inclusiv curățirea, sortarea Și stivuirea că- 
„rămizilor rezultate din demolare (Iz G 28) se măsoară la 
metru cub de zidărie sau beton desfăcut. 
l All Căptușirea coşurilor de calorifer cu tuburi de ba- 
zalt sau gresie (lz G 29) se măsoară la metru de COȘ căptușit. 
4.12. Umplutura de izolare în goluri lăsate ûntre pereţi 
și deasupra bolților (Iz G 30), se măsoară la metru cub de 
umplutură real executată, scăzindu-se golurile cu secţiuni 
“mai mari de 0,025 m’. 
„4.13. Rosturile de dilatare sau izolare realizate cu şnur 
de azbest sau cu carton de azbest (Iz G 31), se măsoară la 
„kilogram material izolant (carton sau șnur de azbest) real pus 
operă. 

4.14. Piesele metalice înglobate sau montate în zidărie 
(Iz G 32) se măsoară la kilogram real pus în operă pe baza 
greutăţii stabilite prin planurile de detalii. 

4.15. Volumul zidăriei din cărămidă ceramică 
457/66 se măsoară considerînd : 

„12,5 cm — grosime zidăriei de 1/» cărămidă ; 

25,0 cm — grosimea zidăriei de 1 cărămidă ; 
37,5 cm — grosimea zidăriei de 11/, cărămidă ; 
50,0 cm — grosimea zidăriei de 2 cărămizi ; 
4.16. Tencuielile cu mase refractare sau izolante (Iz G 33) 
se măsoară la tonă. 
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ANEXA 1 
CLASIFICAREA P 


DE CORECȚIE ÎN 
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Denumirea 


grupei 


Silicioase 
Silico-alu- 
minoase 


Aluminoase 


Termoizo- 


latoare 


Magnezi-. 
tice 


Carbonice 


Carborun- 


dice 


Zirconice 


RODUSELOR RE 
RAPORT CU PR 


Denumirea 
subgrupei 


Silica 


Silico-argiloase 
Șamotă obișnuită 
Samotă cu adaos 
de alumină 
Samotă cu adaos 
de bauxită 
Aluminoase 
Mulitice. 
Mulito-Corindo- 
nice 
Corindonice 
CRB 
R 


= 


m p e e 
Nv A 
HOOGA 


R 
R 
R 
R 
Periclazice 


Forsteritice 
Magnezito-spino- 
lice 
Magnezito-cromi- 
tice 


Cromo-magnezitice 


Cromitice 
Dolomitice 
stabilizate 

Cu bază de cocs 
Gratito-argiloase 
Cu adaos de ar- 
gilă 

Fără liant 
Silico-zirconice 


Zirco-aluminoase 


FRACTARE ȘI INDICII 
ODUSELE DE ŞAMOTĂ 


= ZZ22 22222 2222 
ONDUAN = 


ar 
{92} 
{AON 


ANEXA 2 


DIMENSIUNILE ȘI MASA (GREUTATEA) PE BU 

CATĂ E 
A fzor REFRACTARE FORMAT NORMAL ȘI PANĂ, DE Uz Ce: 
RAL, DIN ȘAMOTĂ (CONSIDERIND DENSITATEA APARENTĂ A ȘA- 
MOTEI DE 2 150 kg/m') 


Denumirea (tipul) 
conform STAS 
131—71 


Dimensiuni în mm 


Lun- 
gime 


CĂRĂMIZI NORMALE 


OSNON DAUN 


PENE LUNGI 


PENE SCURTE 


230 
230 
230 
230 
230 
230 
250 
250 
250 
250 
300 
345 
220 


114 
114 
114 
230 
230 
230 
124 
124 
124 
250 
250 
250 
150 


230 
230 
230 
250 


Lăţi- Lăți- 
me me 
114 
114 
230 
172 
57 
150 
124 
124 
250 
150 
150 
150 
110 
64 58 
64 50 
64 32 
64 58 
64 50 
64 32 
64 58 
64 50 
64 39 
64 58 
64 50 
64 32 
64 54 
64 58 
64 50 
64 32 
64 58 


Înăl- 
time 


64 
32 
64 
64 
64 
75 
64 
32 
64 
64 
64 
75 
60 


230 
230 
230 
230 
230 
230 
250 
250 
250 
250 
250 
250 
300 


114 
114 
114 
124 


Volum 
dm>/ 


buc. 


Masă 
kg./ 
buc. 


3,61 
1,81 
7.29 
5,44 
1,81 
aN 
4,30 
2,15 
8,60 
5,16 
6,19 
8,34 
3,12 


3,44 
3,23 
2,7 
6,88 
6,45 
5,42 
4,09 
3,78 
3,23 
8,17 
7,57 
6,45 
5,70 


3,44 
3,23 
2,71 
4,09 
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ANEXA 4 


Dimensiuni în mm Pentru norma Iz G 22 


Denumirea (tipul) VONIN a: y Masi Pi 
Nr. conform STAS Lun= Lăţi Lăţi- înăl- ~il kg. | NECESARUL DE CĂRĂMIZI RADIALE m? DE ZIDĂRIE, PENTRU 
crt. 13171 E E a C buc, COȘURI CU DIAMETRUL EXTERIOR DE 2... 3,60 m 
Grosimea peretelui Varianta I Varianta II Varianta III 
coșului 
PENE SCURTE tip tip tip 
n i ărămizi ărămidă . yu cărămidă u . cărămidă o 
250 64 50 124 1,76 3,78 n metri în cărămizi cărămidă |. y Hsi go 
z a a Ba ga 494 150 3,23 3 Za Za 22 
331 PS 7 300 64, 54... 150 2:05 5,70 15 i aaa 
),20 1 CRB 2 287 
PENE TRANSVERSALE 25 1 CROZ 234 
520 30 1 CRD 2 198 
34° PT 1 Zo 150 135 230 24 pică ),36 11⁄3 CRA 2 162 
35. PT 2 31150 120 230 2,33 n ! CRB 2 164 
36 pT 3 75 - 150 100 230 2,16 A63 au 1%, RAS A 
3%. PT 4 75 150 125 345. 3,56 85 1 CRC2 147 
33 PT 5 Z S O «345 * 336 7,22 E 22h CRA 2 125 
39 PT 6 Z5 150 75 345 2,91 6,26 f CRD 2 131 
i — E 2am CRB 2° 113 
| CRD 2 120 
E 2 aah CRA 2 103 CRC> 103 
ANEXA 3 l CRC 2 100 
Pentru norma Iz G 22 l CRD 2 6  CRD2 114 
NECESARUL DE CĂRĂMIZI RADIALE LA m? DE ZIDĂRIE PENTRU 62 2...21 RE r d pata că e e 7 A 
COȘURI CU DIAMETRUL EXTERIOR PÎNĂ LA 2 m S ERC 2 33 
- 2, o RR CRA 2 88  CRA2 54 
Grosimea peretelui coșului : CRC 2 ' 180 CRB2 125 
mieu Nr. buc. CRUD 1 Bd 
în metri în cărămizi a CRD 2 39 
' B iai Sil CRB 2 162  CRA2 80 
CRC 2 81 
0,15 1 CRA 1 392 CRD 2 87  CRD2 88 
920 1 CRB I 304 3 CRA 2 76.  CRB 2 77 CRA? 77 
0.25 1 RGT n 251 CRC 2 77 "CRB 2 42 
0.30 11⁄2 CRD I 217 CRD 2 „158  CRD2 - 40 CREZ | 153 
9'36 11⁄2 CRA I 168 3 CRB 2 72  CRA2 - 72 CRA? 72 
: CRB I 174 CRC 2 “135 ' CRB2 141 
041 Uh CRA I 148 CRD 2 149 CRD2 46 CRC 2 74 
' CRC I 157 3 CRA 2 68 CRB 2 98  CRA2 68 
0,46 AONE CRA I 131 CREZ 73  ERC2 Și RB 2 67 
j CRD I 144 CRD 102- CRD-> 72 ERC2 138 
0,51 îi sa 2ăh CRE 1 122 3 CRA 2 64.. CRA 2 6 CRB 2 91 
: CRD I 131 CRD 2 „165 'CRC2 19 CRD2 "36 


NOTA : In consumuri sînt prevăzute şi pierderile tehnologice și netehs 
nologice 


OTA: în consumuri sînt prevăzute și pierderile tehnolo gice şi 
E netehnologice. 
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IzG 1 
791 313 01 00 00 


ANEXA 5 
Pentru norma Iz G 22 


NECESARUL DE CĂRĂMIZI RADIALE LA m? DE ZIDĂRIE PENTRU 
COȘURI CU DIAMETRUL EXTERIOR PESTE 3,60 METRI 


Zidărie din cărămidă ceramică 
a la pereții cazanelor, cuptoarelor, în grosime de 1/2 
01 00 cărămidă sau mai mult, cu cărămidă plină format 


Grosimea peretelui Varianta I Varianta II Varianta III 5 
coşului 240X115X63 mm, calitatea A, marca...” lucrată cu 
ip TNM tip mortar de ciment-var marca...**) 
în metri în cărămizi cărămidă 5 g cărămidă 55 cărămidă TE — b _ idem, cu cărămidă găurită cu găuri verticale for- 
2 02 00 mat 240X115X88 mm 
0,15 1 CRA3 268 , 
0,20 1 CRB 3 279 c la bolțile cazanelor, cuptoarelor, cu cărămidă plină 
0,25 L T . a 03 00 format 240X115X63 mm, calitatea A...”, lucrată cu 
oao i n i mg mortar de ciment-var marca...*®, inclusiv șabloa- 
' 2 ORD 120 nele, cintrele și susţinerile. 
0,41 11/3 CRA 3 = 138 Se măsoară la metru cub. 
CREG 141 
0,46 PEPA CRA 3 122 z g Cantități pe variante 
CRD 3 126 : S 
0S e Bee Za CRB 3 112 Upopiiccarte sala E Ma ba e 
CRD 3 113 > 5010 02 00 03 00 
057 > 2.20 CRA 3 "dol  CRG3 103 
CRE 3 100 CRD 3 104 = 
CRD 3 55 Materiale 
0.625. 9222 CRA 3 92 CRB 3 140 a ; Cărămizi pline presate, de 240 x 
CRD 3 «142 CRD3 95  CRC3 9 a a TA min 
067 2...2! CRA 3 86 CRA 3; 48 Cid iii Sali Ur e aa = ss 
$ «e e 2il2 CRC 3 173 CRB 3 195 Cărămizi cu găuri verticale, GVP, 
E i de 240 Xx 115 X 88 mm calitatea A, 
RDA 1 pe cre ***) STAS 5185/71 buc — 351 —— 
i $ ortar marca ...., i mê 0,300 0,200 0,300 
0,72 2 E CRB 3 , 159 CRA 3 79 Scînduri de fag STAS 1961/73 m3 Ga — 0,015 
CRD 3 81 RE à an Lemn rotund de rășinoase pentru 
construcţii STAS 1040/65 mê — — 0,005 
077 3 CRA 3 74 CRB3 75 CRA 3 Cuie cu cap conic tip A, pentru ý 


CRD 3 152 CRC 3 75 CRB 3 

CRD 3 76 CRC 3 

0,82 3 CRB 3 71 CRA 3 70 CRA 3 
CRD 3 142 CRC 3 136 CRB 3 

CRD 3 40 CRC 3 

0,88 3 CRA 3 65 CRB 3 97 CRA 3 


construcţii STAS 2111/71 kg — = 0,400 
„Forțe de muncă 


3 Zidar șamotor 4.2 ore 14,40 11,38 7,97 


| Zidar șamotor 3.2 ore Pa E 7.96 
CRES -69 CRCS . 68 CRB 3 | Necalificat 2. 
CRD3 , 9 CRD3 67  CRC3 | $ ore 5,14 4,09 5,76 
09% 3 CRA 8. | 62, CRAS O 62. GRB 3 Total : fa: ate ue alai tată 


CRD 3 158 CRC 3 188 CRD 3 Nota 1: *) Se va preciza marca cărămizilor pline presate 


Nota 2: Va) Se va preciza marca mortarului. 
Nota 3: ***) Se va preciza marca cărămizilor cu găuri verticale. 


NOTA: În consumuri sînt prevăzute și pierderile tehnologice şi 
netehnologice. 
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IZG2 A 
791 313 02 00 00 


Beton refractar sau izolant 


z * 
a calitatea...” avînd densitatea aparentă...” ) turnat 
o1 00 în cofraje în straturi succesive, exclusiv cofrajul 
şi susținerile 
To idem, aplicat prin torcretare în straturi succesive 
02 00 
__€___ idem, turnat în profile speciale la vagonete. 
03 00 


Se măsoară la metru cub 


a 25 Cantități pe variante 

e aaa Sa 
Denumirea resurselor EEA a b c 

> #900 0200 0300 


Materiale 
Beton refractar (izolant) calitatea 3 A 
n i ă 1,120 1,320 1, 

i ) cu densitatea aparentă ...**) w A i Sic 

i i ă ă de 
Mucava tip I din pastă brună ji $ win 
lemn dublu satinată STAS 731/69 kg 

Forțe de muncă 
Zidar şamotor 6.2 ore F Tn z 
Zidar şamotor 5.2 ore a ci 
Zidar şamotor 4.2 f ore Ti Ea ice 
Zidar șamotor 3.2 ore r EER 5 
Zidar şamotor 2.2 ore e i Z 
Zidar şamotor 1.2 ore T3: Al a 
Necalilicat 3.2 ore En aE ii TE 
Necalificat 22 ore i 4 
Total : “lore 35,26 69,66 48,49 
200 


a w Cantități pe variante 
Denumirea resurselor = o 2 a. b c 
a Ow 
> E0 00 0200 0300 
Utilaje 
Betonieră de 250 ]. cu cădere liberă 
| acționată cu motor electric ore 0,35 — 0,35 
Vibrator de interior cu motor elec- 
tric de 0,9—1,5 Kw ore 0,50 —- 0,50 
"Aparat de torcretat cu productivi- 
tatea 0,8—1,5 m'/h ore -- 4,55 — 


| Motocompresor mobil de aer de 
[joasă presiune, debit 4,0—5,9m°/mi- 
nut. ore — 4,55 — 
Malaxor de mortar cu motor cu ar- 
fdere internă 6 CP — 44 kV — 


E l; ore — 0,55 SA 


„Nota 1: *) Se va preciza calitatea betonului refractar sau izolant 
„Nota 2: **) Se va preciza densitatea aparentă a betonului refractar 
, sau izolant. 


UAG 3 
791 313 03 00 00 
Mase din betoane termorezistente preparate pe şantier, 


turnate sau aplicate în straturi (la sol şi la poziție), specifice 
centralelor termo-electrice şi electrice de termoficare, din 


refractar 


termoizolant 
În normă se cuprinde montarea şi demontarea co- 
frajelor și platformelor de lucru 


Se măsoară la tonă 
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E A az EN IRC æ Cantități pe variante ____b_ la pereţi circulari, conducte, izolare bolți, etc. cu 
AK or“ 5 Bă Zop 7 > 02 00 cărămizi calitatea ID—06, format pană, fasonate pe 
Denumirea resurselor a So şantier, din cărămizi normale format 250X 125.60 
2 E 01 00 02 00 E e peri ADA A EA 
EG a ea ee LIRE ee A. mm, lucrată cu mortar din pămînt de infuzorii (Ki- 
Pa a i i IERNI e E i 
selgur) 
Materiale H y 
l 1,065 — Se măsoară la metru cub 
Beton refractar, calitatea ..... OE kg ., În 1.065 
Beton termoizolant, calitatea ..... ) kg i 
Carton bituminat tip I CA 300 pre- A FN Y = g_ Cantități pe variante 
sărat cu nisip, STAS 138/69 eA '001 0,002 Denumirea resurselor Sog 
Cherestea de fag STAS 1961-59 z dice 0,200 paote pete E a r b 
Cuie tip A STAS 2111/71 n P ea > & 01 00 02 00 
Hirtie sulfit tip 1 STAS 2107/69 zic 0! 195 0,230 
Apă Materiale 
Forțe de muncă i Cărămizi termoizolatoare din diatomit 
d ore 3,33 14, tip ID — 06, format 250 x 125 x 
Zidar i a rii 3,33 — x 60 mm STAS 1836/73 buc 472 548 
Zidar ERA 25 ore 3,33 =- Masă pentru izolații termice din 
Zidar rima cd pe ore 6,66 14,40 diatomit (pămînt de infuzorii (Ki- 
Zidar dm EA ore 15,30 16,20 selgur) STAS 1708/69 kg 105 105 
Zidar șamotor 1. Apă m3 0,100 0,100 
ore 31,95 45,00 Scînduri din fag STAS 1961/73 ma - — 0,010 
Total : Cuie cu cap conic tip A, pentru con- 
Utilaje strucții STAS 2111/74 kg — 0,100 
Macara planșeu de 0,005 — MN N: pă 536 Forțe de muncă 
(0,5 tf) r 7 e : Zidar șamotor 4.2 ore = 12,16 
a de M cu motor elec: Tx 0,50 Si Zidar amotor 32 Gia 10,35 ve. 
rakie il baia ai Boti Marul ar AN na Necalificat 2.2 ore 3,12 3,65 
Fi x s — ore ' r 
dere internă 6 CP — 4,4 kV Total : ore 13,47 a M1581 
Nota 1: *) se va preciza compoziția şi calitatea betonului refractar 
Nota 2: **) idem, pentru betonul termoizolant. 
Iz G 5 


ZEF o 
“791 313 04 00 00 


zidărie termoizolatoare din cărămizi de diatomit : 


791 313 05 00 00 


Zidărie retractară la pereţi sau vetre (funduri) de cuptoare 


a la pereţi drepți, din cărămizi de șamotă format nor- 

01 00 mal tip... calitatea...”, saw din produse de șamotă 

nestandardizate, fasonate...”, executată cu mortar 
refractar, cu rost de 2 mm grosime ; 


a la pereţi drepţi, cu cărămizi calitatea ID—06, fors 
01 00 mat 250X125X60 mm, lucrată cu mortar din pămînt 
de infuzorii (Kiselgur) 


202 203 


idem, cu rost de 1 mm grosime ; 


la vetre (funduri) sau pereţi, din blocuri de șamotă 
calitatea..." inclusiv premontajul, fără cioplire de 
îndreptare, executată cu mortar refractar, cu rost 
de 1 mm grosime ; 


idem, executată în uscat (fără mortar), cu rost de 
1 mm grosime ; 


Se măsoară la metru cub 


a 


b 


"0100 


02 00 


> Iz G 6 
791 313 06 00 00 


Zidărie refractară la pardoseala cuptoarelor și cazanelor. 


Sin A nd pe EETA de 64 mm grosime, format 
rmal, tip... ?, calitatea...” cu rost 
ETA ost de 2 mm gro- 


idem, cu rost de 1 mm grosime ; 


Se măsoară la metru pătrat. 


= og Cantități pe variante 
Denumirea resurselor Sea a pl EAC d 
> £0100 0200 0300 04 00 
Materiale 
Cărămizi de şamotă format normal, 
pană, sau produse de șamotă nestan- 
dardizate ..... S) kg 2117: 21950 = ă = 
Blocuri de șamotă calitatea ..... *) | kg —. — 2380 2380 
Mortar refractar, calitatea ..... sa) kg 115 72 32 = 
Apă m3 0,040 0,035 010 — 
Forțe de muncă 
Zidar șamotor 6.2 ore — — 9,73 6,11 
Zidar şamotor 5.2 ore 9,52 1562  — — 
Zidar şamotor 4.2 ore — — 9,73 6,11 
Zidar șamotor 3.2 ore 947 15,63 — — 
Zidar șamotor 2.2 ore — 0,52 — — 
Zidar şamotor 1.2 ore 6,52 1413 "— — 
Necalificat 2.2 ore 9,55 13,64 7,97 EA 
Total ore 35,06 59,54 27,43 ka 
Nota 1: *) Se va preciza tipul, calitatea și gradul de complexitate al 


produselor de șamolă. 


Nota 2: **) Se va preciza tipul calității şi gradul de complexitate a 


blocurilor de şamotă. 


Nota 3:***) Se va preciza calitatea mortarvlvi refractar. 
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Zidar șamotor 6.2 
Zidar şamotor 5.2 
Zidar șamotor 2.2 
| Zidar șamotor 1.2 
Necalificat 2.2 


Total 


Nota 1: *) Se v 
Nota A AUS 


a 


01 00 


din cărămizi de 


z g 
Denumirea resurselor = o 5 
S Uw a b 
| PA Gr 02 00 
À Materiale | 
aa kg 144 14 
i) kg 11 
mö 0,002 0,002 
Forțe de muncă 
ore — t74 
ore 0,96 — 
ore 0,05 — 
ore 0,33 0,60 
ore 0,12 0,12 
ore 1,46 2,46 


a preciza tipul şi calitatea cărămizilor. 
e va preciza calitatea mortarului refractar. 


Iz G 7 


E Sta eul 
ot 191 313 07 00 00 
Zidărie refractară la arce şi bolți cilindrice : 


șamotă format normal tip..." cali 
r | IP... ? alj- 
tatea...*) cu rost de 2 mm grosime ; p i 
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See 


= 


sa ee 
= ZEE 


= - idem, cu rost de 1 mm grosime ; 
02 00 

C din cărămizi de șamotă form: 
de șamotă nestandardizate... 
grosime ; 


at pană...” sau produse 
* cu rost de 2 mm 
A idem, cu rost de 1 mm grosime ; 

Nu cuprind cintrele și susţimerile. 

Se măsoară la metru cub 


Cantități pe variante 


ei pice 
EAI = 
= b c d 
mirea resurselor 40 a ETELE fa 
Ei D 50100 02 00 0300 04 00 


A A al denim tut feri pg > 
Materiale 


Cărămizi de samotă format normal, 


par si nad de şamotă nestan- a it 2504 an3 2192 
ardizate ..... y + mia : 
Mortar refractar calitatea .....: ) si Pe D a 0035 
A din fag STAS 1961/73 m? 0,015 0,015 0,015 0 
Lemn rotund de răşinoase pentru Ă E Maat Ada A 5 
construcţii STAS 1040/65 m ; i 
Cuie cu- cap conic tip A pentru 3 bici DaD Ga i 
construcţii STAS 2111/74 g r i 
Forțe de muncă 
19,16 
i ore 11,58 19,14 12,32 pE 
PE) e e ore: atsa 4037 + 1292 19,15 
i 2 ore A B i [e 
Bla asia ge cre 090 97 op 907 
tea a ore 1390 1748 & i 
ore 66,82 87,59 43,49 60,61 


Total 


i i elor 
Nota 1: *) Se va preciza tipul, calitatea și complexitatea, produs 


de șamotă. 


A : E = 
Nota 2: **) Se va preciza calitatea mortarului refracta 
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Zidărie refractară la bolți cu dublă curbură, bolti conice, 
conuri de injectare, pîlnii, cicloane : 


t a din cărămizi de şamotă format normal tip...®, cali- 
01 00 tatea...” cu rost de 2 mm grosime ; 
E a idem, cu rost de 1 i 
E — Te | ‘i Ost q mm grosime ; 
0200 J iz. 
e din cărămizi de șamotă format pană...”, sau pro- 
0300 duse de șamotă nestandardizate fasonate...”), cali- 
tatea...”), cu rost de 2 mm grosime ; 
d 
idem, cu rost de 1 mm grosime ; 
04 00 2 i 


Nu sînt cuprinse șabloanele, cintele și sustinerile. 
Se măsoară la metru cub. 
Cantități pe variante 


ÎL mutată E E ea 
0100 0200 0300 04 00| 


Denumirea resurselor 


de 


Materiale 


| rămizi de şamotă format normal, 
[pană sau produse de șamotă nestan- 


dardizate..... $) kg 2472": 25387 2123: 2203 
Mortar refractar calitatea ..... 2 | Eg 128 79 115 70 
Scînduri din răşinoase STAS 1949/74 | mè 0,020 0,020 0,020 0,020 
Cherestea de fag STAS 1961/73 m? 0,010 0,010 0,010 0,010 
Apă m? 0,050 0,040 0,040 0,035 
Cuie cu cap conic tip A, pentru 
Construcții STAS 2111/71 kg 0,400 0,400 0,400 0,400 
4 Forțe de muncă 
ore 40,99 54,30 25,32 43,16 
ore 40,99 54,29 25,32 43,16 
ore 22,37 2705 11,15: 1930 
ore 104,35: 136,44 61,78 105,62 
: *) Se va preciza tipul, calitatea şi complexitatea produselor 
f: de șamotă. 
Nota 2: **) Se va preciza calitatea mortarului refractar. 
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zidărie refractară la bolți suspendate pe traverse. 


a din produse de șamotă nestandardizate fasonate...” 


01 00 calitatea...” cu rost de 2 mm grosime ; 


a idem, cu rost de 1 mm grosime. 


Nu cuprinde montarea pieselor metalice. 


Se măsoară la metru cub. 


z. i T y 
Denumirea resurselor EESE 
5 


Materiale 

Produse de şamotă nestandardiza- 

RET tate 3) kg 2096 

Mortar refractar ..... A) kg 115 

Apă m? 0,040 

Scînduri din fag STAS 1961/73 mê 0,020 

Cuie cu cap conic tip A, pentru con- 

strucții STAS 2111/71 kg 0,300 

Forțe de muncă 

Zidar şamotor 5.2 ore 31,05 

Necalificat 2:2, ore 9,75 
40,80 


Total ore i 


Nota 1: *) Se va preciza tipul, calitatea și complexitatea 
de șamotă. 
Nota 2: **) Se va preciza calitatea mortarului refractar. 
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Cantități pe variante 


N — 


produselor 


Zidărie retractară la conducte orizontale 


Iz G 10 


791 313 10 00 00 


cuptoare rotative, tuburi de flacără : 


a 


01 00 


cu diametrul liber după înzidire pînă la 2 m inclu- 
siv, din cărămizi de șamotă format normal, tip...”, 
calitatea...”), cu rost de 2 mm grosime ; 


idem, cu rost de 1 mm grosime ; 

cu diametrul liber după înzidire pînă la 2 m inclu- 
siv, din produse de șamotă nestandardizate sau că- 
rămizi format pană tip...” calitatea...® cu rost de 
2 mm ; 

idem, cu rost de 1 mm grosime ; 

cu diametrul liber după înzidire, peste 2 m din că- 
rămizi de șamotă format normal tip...”, calitatea...” 


cu rost de 2 mm grosime ; 


idem, cu rost de 1 mm grosime ; 


cu diametrul liber după înzidire peste 2 m, din pro- 

pai mele mestandardizate sau cărămizi for- 
at pană itip...”, calitatea...”, cu rost d 

Sery ; t de 2 mm gro- 


idem, cu rost de 1 mm grosime. 


Se măsoară la metru cub. 
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sau înclinate, 


Iz G 11 


i a | 
è caii a se a A A 791 313 11 00 00 
Hajer © Ff A A P Sa R PETER AI y d A 
2 z SISE S Js g Zidărie refractară la conducte verticale, cuptoare cilin- 
i drice, cubilouri : 
aS 2 ss 228g aaga S 
5 A e ae ss e | a cu diametrul liber după înzidire pînă la 2 m inclu- 
EA 01 00 siv, din cărămizi șamotă format normal tip...” cali- 
* . 
i £ Z ee g = S SE S tatea...) cu rost de 2 mm grosime ; 
o Z see | se | ij 
B z "> on idem, cu rost de 1 mm grosime : 
3 le 3 gg sc sşș ee a | 02 00 sil iai 
| o + se e e A aer | g 
3 3 5 5 5 Meo] 
> N OIS (=) Qr $ A Se i piata ETE aL ANA E 
<a i ete | C cu diametrul liber după înzidire pînă la 2 m inclu- 
O O E E S . . . 
Es vle S es ss S Ss S a 03 00 siv, din produse de Șamotă nestandardizate Sau că. 
| “la ROSA MENT SONIN Zag | a rămizi format pană tip...” calitatea...” cu rost de 
= 7 2 2 mm grosime ; 
S a i 
s| . |8 n xo Oo o S ON A 2 
OaS = Si e e A cion | H d 
2 N S oS S S SS R a TEO idem, cu rost de 1 mm grosime ; 
E i 
2 EI SS S S 2 99 Bg + PPM A = 
2 z % i e AR SS S SIF e cu diametrul liber după îmzidire peste 2 m din că- 
S ii SE Ioa TE 05 00 rămizi de şamotă format normal tip...®, calitatea...®, 
e ge Soy Se zho | g5 cu rost de 2 mm grosime ; 
d sh =o Q O N, RA E EIE 
la N G Me Me [=) o = o f 
© hæ 2 ji 
g E ye pp idem, cu rost de 1 mm grosime; 
Vo o & 
3o Ioau a - II 55 5 | S i E 
29 a RS g cu diametrul liber după înzidire peste 2 m, cu pro- 
Dog = 07 00 duse de șamotă nestandardizate sau cărămizi for- 
Sg mat pană tip...®, calitatea...” cu rost de 2 mm gro- 
og sime ; 
vo H 
[i si e. ; 
Hoo ø <a 9 m kons idi cu rost de 1 m si ; 
SEE E a sig og og idem, cu rost de 1 mm grosime; 
LI fis] Seida) xa 
2 T wT U o a E N Ad 
È o gB: o8: ag 2 BA zar Se măsoară la metru cub 
i a . E [e] + 
2 A be Rad Auma E e serii 
g e oo Bă tota ©% Oaa zi 
usi [Cta Hg a 8 [= d e 
g a ATS pi F ovo 2 Ea (tei 
E > mpeg i mare E ale Ei 
== m O 9 ÎN a e 5 Nn Um A pm] ZZ. 
E Sase: Sutu Bt E ui 
3 "d ra DE og Ad oa baz So e 
E 9 939 geoana rs PAS 
A VARALLA UnLaN N 
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i 


Cantități pe variante 


estandardizate, fasonate... *® 


la pereți drept 
rost de 2 mm grosime ;. 


ă 


ă ancorat 


fractar. 


Nu cuprinde montarea pieselor metalice: 
Materiale 


idem, cu rost de 1 mm grosime ; 
Se măsoară la metru cub. 


calitatea...” cu 


„dim produse de șamotă n 


Denumirea resurselor 


arie re 


= 


Zid 


ci 
01 00 
2 00 


b 


0 
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Zidărie refractară la pereți timpane de închidere moni, ni: 


Zidărie refractară la baraje, şicane, ecrane, poduri și para- 
velare peste bolți, izolare bolți : 


vane termice, feedere : 


a din blocuri sau cărămizi de şamotă Te calita- 


a dim cărămizi “de șamotă format normal sau pană 
01 00 tea...) cu rost de 2 mm grosime; 01 00° tip..., calitatea... Ki cu rost de 2 mm grosime ; ; 
b idem, cu rost de 1 mm grosime b idem, cu rost de 1 mm grosime 
~ idem, O! i rosime ; ee em, i i ; í 
02 00 SI | 02 00 | 
Nu cuprinde : cioplirea pentru schimbarea de for- Se măsoară la metru cub. 
mă sau îndreptare. 
Se măsoară la metru cub = a Cantități pe variante 
i Denumirea resurselor z S 3 a b 
= m» Cantități pe variante PIOTR 01 00 02 00 
E arad TEE E 
Denumirea resurselor 582 _a b Materiale 
> E 0100 02 00 
Cărămizi de şamotă format normal 
“Materiale (sau pană) ..... =) izineig AARG e 2168, i-i; 2227 
i Ai P Mortar refractar calitatea ..... ja Aa kg r : 2 E 
uri ărămizi de. şamotă .,.* ke 2179 2230 Apă m 10: 
Prostii sep calitatea SE +2) Ea 115 72 Scînduri din rășinoase STAS 1949/74 m? 0,001: -0,004 
Apă. ; “jn 0,040 0,035 Cuie cu cap conic tip A, pentru N 
Scînduri din si AER | AY construcţii STAS 2111/71 ` j kg 0,010 : : 0,010 
STAS 1949/74 : m? 0,001 0,001 Ya ? i 
Cuie cu cap conic tip A pentru Forțe de muncă ! 
STAS 2111/71 i k 0,010 0,010 i pa papii 
sortii f 3 ; Zidar șamotor 6.2 i ore 25,76 30,94 
Forte de muncă Zidar şamotor 4.2 i ore 25,77 30,94 
t : Necalificat 22 ore 16,30 19,00 
Zidar şamotor 6.2 ore 20,65 24,53 i i EM 
Zidar şamotor 4,2 i ore 20,64 24,52 , Total i ore 67,83 -80,88 
Necalificat 2:2, ore 13,61 15,66 
Nota 1: *) Se va preciza tipul și calitatea produselor de şamotă. 
Total 54,9 64,71 
gi i dau pi 9 j = Nota 2:**) Se va preciza calitatea mortarului refractar. 


Nota 1: *) Se va preciza tipul și calitatea produselor de şamotă, 
Nota 2: **) Se va preciza calitatea mortarului refractar. 
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Zidărie refractară la pereţii zonelor de preincălzire şi rä- 


Zidărie refractară la pereţi în zonele de ardere (camere 
cire a cuptoarelor tunel : 


Dressler, camere de ardere, injectoare, arzătoare, etc), din că- 
„ rămizi de şamotă format normal, pană, tip..."), sau din produse 
„de șamotă nestandardizate fasonate...*), calitatea..."), lucrată cu 
„mortar refractar cu rost de 1 mm grosime. 


a din cărămizi de șamotă format normal, tip... sau 
“GT 00 din produse de șamotă mestandardizate fasonate...” 


calitatea...” cu rost de 2 mm grosime ; b i 
cau j g A Se măsoară la metru cu 


b 
b e 
02 00 idem, cu rost de 1 mm grosime ; an 
. xg 3 syg? 
Se măsoară la metru cub | Denumirea resurselor E: Cantități 
T Moisa ua, en IRRD Eton ea e e E Dei e ee, 
= g Cantități pe variante | 
i e | Materiale 
Denumirea resurselor FOA a cup Be j 
E E 30000 2.102 0 | „| Cărămizi de şamotă format normal, 
E, pană, sau produse de șamotă nestan- 1 
! , dardizate ..... *) kg 2286 T 
Materiale Mortar refractar calitatea ..... ry bgi 90 
S a pa A Apă ms 0,045 
Cărămizi din şamotă format normal | Scînduri din rășinoase STAS 1949/74 mê 0,001 | 
sau produse de șamotă nestandardi- RIA: PARA Cherestea de fag STAS 1961/73 m3 0,010 A 
zate..... *) ` d kg Cuie cu cap conic tip A, pentru ; 
Mortar refractar calitatea..... ) kg t15 72 construcţii STAS 2111/71 kg 0,400 i 
Apă mè 0,040 0,035 | 
Scînduri de rășinoase i Forțe de muncă i 
STAS 1949/74 4 m3 0,001 0,001 i t | 
Cuie cu cap conic tip A pentru i , | Zidar șamotor 6.2 ore 29,01 | 
construcţii STAS 2111/71 kg 0,010 0,010 Zidar şamotor 4.2 oTe 29,00 i 
s Necalificat 22 ore 18,07 | 
Forțe de muncă i | 
i Total ore 76,08 | 
Zidar şamotor 6.2 ore 18,06 25,76 i 
Zidar şamotor 4.2 ore 18,06 25,77 
Necalificat 2.2 ore 12,33 16,38 „Nota 1: *) Se va preciza tipul, complexitatea şi calitatea produselor 
l de șamotă. 
Total i ore 48,45 67,91 


Nota 2:**) Se va preciza calitatea mortarului refractar. 


Nota 1: *) Se va preciza tipul, complexitatea și calitatea produselor 
de șamotă. 


Nota 2:**) Se va preciza calitatea mortarului refractar. 


216 217 


ua e dal T 
191 313 17 00 00 


Zidărie refractară pentru protecţia vagonetelor : 


a 


"01:00 


la infrastructura vagonetelor, din cărămizi de şa- 
motă format normal tip...” sau produse de șamotă 
nestandardizată fasonate...” calitatea...*), lucrat cu 
mortar refractar, cu rost de 1 mm grosime ; 

la suprastructura vagonetelor din produse de şa- 
motă nestandardizate fasonate...” calitatea..."*, lu- 
crate în uscat, fără mortar. 

Se măsoară la metru cub de volum al vagonetului. 


mg _ Cantități pe variante 
7 E PRI=: 
Denumirea resurselor = KU 2 a + Da 
S O TDi 02 00 
Materiale 
Cărămizi de şamotă format normal, 
sau produse de şamotă nestandar- 
dizate fasonate ..... ig) kg 2239 — 
Produse nestandardizate fasonate : i 
Sag sueaniatea setr. 9 i kg — TAD 
Mortar refractar calitatea ..... SN. E kg 72 — 
Apă mă 0,035 — 
Scînduri din răşinoase 
STAS 1949/74 mè 0,001 — 
Cuie cu cap conic tip A, pentru 
construcții STAS 2111/71 kg 0,010 EA 
Forțe de muncă i 
Zidar șamotor 5.2 ore 12,34 21,06 
Zidar şamotor 3.2 ore 12,34 21,06 
Necalificat 252 ore 9,31 10,98 
Total ore 33,99 53,10 
Nota 1: *) Se va preciza tipul, complexitatea și calitatea produse- 
lor de şamotă folosite la infrastructură. 
Nota 2: **) Se va preciza tipul şi calitatea produselor de șamotă 
folosite la suprastructură. 
Nota 3:  ***) Se va preciza calitatea mortarului refractar. 
Nota 4: ****) Consumul specific se va determina în funcţie de schema 
de dispunere a plăcilor și suporților, la care se adaugă 
3,5% pierderi tehnologice şi 1,5% pierderi de manipu- 
lare şi transport. 
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Zidărie refractară la furnale : 


A ea 
01 00 


din piese de șamotă fasonate standardizate tip...) 
calitatea...”), cu rost de 1 mm grosime, executală 
la vatra furnalului ; 


idem, executată la vatra preîncălzitorului ; 


din piese de samotă fasonate standardizate tip..." 
ŞI cărămizi pană...” calitatea...”, cu rost de 1 mm 
grosime, executată la creuzetul şi etalajul furnalu- 
lui (pînă la baza cuvei) ; 


idem, cu rost de 1 mm grosime executată la pereţi 
şi la puț ardere preîncălzitor ; 


idem, cu rost de 1 mm grosime, executată la cuva 
furnalului ; e: 


din piese de şamotă fasonate standardizate tipu”) 
ȘI cărămizi pană tip...” calitatea...”, cu rost de 2 
mm, executată la cupola furnalului ; i 


idem, executată la cupola preîncălzitorului ; 


din piese de şamotă, standardizate fasonate Special, 
calitatea... ) cu rost de 1 mm grosime, executată la 
conuri de suflare aer cald, cù injector, orificii de 
aer cald, etc ; 


din cărămizi de șamotă normale sau pană tip...” 
calitatea... ) cu rost de 1 mm grosime, executată la 
conductă inelară de aer cald ; 


din piese de șamotă fasonate, standardizate tip...” 
calitatea...” cu rost de 1 mm grosime, executată 
la grătarele preîncălzitoarelor. 


Se măsoară la metru cub. 


= z IzG 19 a 
2 9 u = 2 E 4, ES A MI RI 
He ci Pans z = aa g 791 313 19 01 00 
e SA > 2 © je iczz e 
> PC O a TS FE EAS Zidărie refractară la straturi de uzură, pereți curbi, gură 
— © dia S . w . . gv y sie = 
-| S T SSS R z RAE „de umplere şi descărcarea melanjor, din cărămizi de șamotă 
5 Sa S EIEEE format normal tip...*), sau din produse de șamotă nestandar- 
> eE s 2 i €...*), calitatea..." 
ME „8 RS R E EI EI gog dizate fasonate...*), c ) 
s Eee e cr sabat pă EAT cui a 
< = e masoara ia metru cu 
© LO NLO = © 
als a SB g E Rua e a 
o [55 CN i, | S % | KARSA 
a e i Sena a Unităţi 
s| le S 2S a 2 SARD : i l de Cantități 
Tj jo ez N D= 3 cop re Ice, că Denumirea resurselor de | antităţi 
g e N SS | S Erz Pe © măsură 
£ 
[s3] 
a Q m SNLO prad 2 «o w © 
= E a "a S z | = |] = S i Materiale 
ci S SERE | = N D 
>) 
= za > Hn i ărămizi ă f t normal 
E s S Ag 8 = co E Lo ES | Cărămizi de șamotă forma 
O JE a ip 2 pi = D z sau produse de şamotă nestandar- 
3 S l IRI] Si, | tă dizate ..... ) kg 2221 
e o gg z 2 s Anie Big Mortar refractar calitatea ..... s) kg 72 
v g TONS e = e 8 Ei Apă m3 0,035 
8 da = aaa Ra Pe ah alli= ss | gg Scînduri din rășinoase STAS 1949/74 m3 0,010 
2 E ICR A o oF Cuie cu cap conic tip A, pentru 
af O R O S z3 2 85 Z | ss | construcţii STAS 2111/71 kg 0,100 
ri = = stă N h 
s S TI E w PANS R | dale . 
5 a A ză ai deea ci 0 fi Forțe de muncă 
s| a "8 8 z x anei az À 
z N ss | = APIS. 3 E= Zidar şamotor 5.2 ore 26,29 
An Necalificat 2.2 ore 9,70 
E | 
|! Total ore 35,99 
RINSRUI D TERT ca a > So ae să luă că NS | 
ap yE E£ vi 0 o'o's'e:ilo oa | 
merun 2g $ PNET i dora: 
2n Nota 1: *) Se va preciza tipul, complexitatea şi calitatea produselor 
oa R a at g g de şamotă. 
A zi A T „Nota 2:**) Se va preciza calitatea mortarului refractar. 
5 paol E De apa A Ve AA 
O (a) S o A Z z 
N „= (758 O = gos 
H D EA ti æ S op z * x Iz G 20 
= T si tur ps SĂ a gani e III 
3 aaa Ro BE Don SSBS Sa 791 313 20 00 00 
A o a g Pia =) SI 3 335 
H ar ME) EP o O O O O ss 
S PER H O apă E L EBREY Sig Zidărie din piese refractare sau izolante, format normal 
H N: e Edi Elea 5 Ur Ur Ur Ur U ZZ p. ZI $ é Hi 3 + 
z Ee E T SE MR aia tip...*) sau produse nestandardizate tip...*) calitatea... ) pentru 
2 EERTE Sooo 2 cazane de abur cu debite mai mari de 10 tab/h din centralele 
Â SEET ESER NSANZ e 


termoelectrice și electrice de termoficare : 


20 | 221 
2 | | 


EE a 3, 
or op Pînă la 0,5 kg/dm? ; 


bidi Er ai 
_€_— peste 1 kg/dm3; 
03 00 P A 


Cuprinde montarea și demontarea 
lucru. 


Se măsoară la tonă. 
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Cantități pe variante 


| g bi 


a 


zi 
Pee] 

Denumirea resurselor = nI 2 
> E 01 00 


Pe pi al pisi ce eva A fe iile tape a pteriist, 


Materiale 


Cărămizi refractare pentru cazane 


de abur calitatea ..... *) inclusiv 

mortarul refraciar .....: S) kg — 

Cărămizi termoizolante calitatea 

iaaah **) inclusiv mortarul izolant 

ATES en) kg = 

Piese termoizolatoare uşoare calita- 

tea i sete *** inclusiv mortarul izo- 

lant rani Bet) kg 1050 

Apă mă 0,150 

Scînduri din rășinoase 

STAS 1949/74 m? 0,004 

Cuie cu cap conic tip A, pentru 

construcții STAS 2111/71 kg 0,100 

Forțe de muncă 

Zidar şamotor 6.2 ore — 

Zidar şamotor 5.2 ore — 

Zidar- şamotor 4.2 ore 20,70 

Zidar şamotor 2.2 ore 20,70 

Zidar şamotor 1.2 ore 22,50 

Total ore 63,90 
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platformei de 


Sb 
02 00 


e 
03 00 


= og Cantități pe variante 
Denumirea res Sog 
urselor Ekk La! b Pr: 
> 8 0100 0200 03 00 
Utilaje 
ora de planșeu de 0,005 MN — 
io) 
; ore 2 
Malaxor de mortar cu motor cu ar- i: ii TR 
dere internă 6 CP — 44 kV — 
a ore 6,92 4,98 3,29 
ota 1:  *j Se va preciza tipul şi calitatea cărămizi 
i căr i 
ui el paza e rca ărămizilor refractare şi a 
ota 2: 


+k “aY PIT s : 2, 
Nota gp aa on pentru cărămizi termoizolante inclusiv mortarul. 
: „ pentru piese termoizolatoare inclusiv mortarul. 


Iz G 21 
791 313 21 00 00 


Spor manoperă pentru utilizarea unor materiale refractare 


u densitatea aparentă mai î ; 
Ac! ai mare decit șamota, la diferi i- 
dării industriale : i i terite zi 


la articolul Iz G 6 a și b 


la articolul Iz G 18 j 


la articolele: Iz G 5 c și d, Iz G 18 b, d; e ṣi f; 
la articolele Iz G 5 a; Iz G 9 a; Iz G 11 g; 
Pa e Gie e GI. - ice 


la articolele: Iz G 7 c; Iz G 9 b; Iz G 14 

: i Dj C; Ie, 
Şi h; Iz G'12b; E 'G 15a; e G 17b; -Ia G 18 
@ cC ȘI gi; 


la articolele Iz G 5 b; Iz G 7 d; Iz G 8 c; Iz G 
ila,b,dșşit;Iz G13 aşṣib; d: 
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pec 


% îti 
Soe Oha = „ta 
D; Qi o Q 
5 S| o © 
i = = D 
mio E REJE, 
5 ei =: 
p A S 08 RR 
a = = a E = 
v lo Q e De 
it e AR E pu > 
z D- 
e că <A e Al E 
(0) © © p 
m a E D 
(3) N <a 
a N 
E > RO k 
E No 
e Q 
+ = A Q 
eF [oo] ‘q 
A wio t A 
p ® 
aa E le 
a G 9 ~ — 
ele d 
3: A 
za A EA 
g 
kA — 
Q La ta 
E vea E 
e ae, Er 
a SJ 
: H Q 
D ma 
Sa > 


Cantități pe variante 


st H 

[= =] 

E aoaaa a ur E A EN je i 

2 > R 01 00 02 00 03 00 04 00 05 00 06 00 07 00 08 00 09 00 1000 

ŞS a date, A ` 

8, Forțe de muncă 

îi Zidar șamotor 6.2 ore = — — —— — -= — —- — 22,50 
Zidar şamotor 5.2 ore 0727 045 135 1,80 225 2,70 9315 450 450 — 
Zidar șamotor 3.2 ore — 0,45. "0,45. '0;90 1,35 1,80 12,25 270 360 -= 
Zidar șamotor 1.2 ore 0,09 — 0,45: 0,90 4,35 1,80. 2,25 270. 360 — 
Necalificat 2:2 ore 005 0.63: 1,80 -225 “270, 3115 360 405 630 630 
Total ore 0,41 1,53 3,60 540 7,20 9,00 10,80 12,60 18,00 28,80 


STT 


a 


i CA ep AR a 
791 314 01 00 00 


i 
| Denumire B. E Cantități pe variante 
ode . sis. azi die O AR ai . 1z | a resur ; H 
Zidărie la coşuri de fabrică din cărămidă ceramică radială. | gelor sog _a E a Fi 
cu mortar de ciment-var marca M 50—Z E E E 000 0200 0300 0400 
a N ş ; E TE por jg Utilaj EE 
—— a în grosime echivalentă de 1 cărămidă (25 cm) E j 
01 00 A electric de 0,031 — 0,05 
po as 
b. à ; ; E oi SA ore 
TI în grosime echivalentă de 11/2 cărămidă (35 cm) 2410 210 210 210 
A Nota ile 4) era de bucăţi se va stabili conf A ape 
i TG în grosime echivalentă de 2—21/2 cărămizi (50—65 a generalitățile cap. Iz G form anexelor 3, 4, 5 
şi diametrul g „în funcție de tipul cărămizi 
03 00 cm) coșului. ămizilor 
E d îm grosime echivalentă de 3 cărămizi sau mai mult. 
04 00 (75 cm Iz G 23 
Cuprinde şi schela interioară. 791 314 02 00 00 


= 5 Zidări ; 
Se măsoară la metru oub rie la coșuri de fabrică din cărămidă ceramică plină 
ină 


alitatea A, marca 1 
% id 00, $ i 
„e kanran ja aa 240X115X63 mm, cu mortar 


Sg a | 
n gamo | 
Denumirea resurselor AEE a b c d | a ; 
w 00 p4 90 -cu cărămidă x ci 
5 E 0100 0200 0300 040 | 01 00 ămidă normală și grosime de 1 cărămidă 
Materiale | l > — cu cărămidă SETE 
i 02 00 ămidă normală și grosime de 11/2 cărămidă 
Cărămizi radiale din argilă arsă r i i E 
pentru coșuri STAS 1428/71 uc atace TRETI ae e] D cu cărămidă no: ei Ş 
Mortar ciment-var marca M50-2 | m? 0,300 0,300 0,300 0,300 | 03 00 dă normală și grosime de 2—21/, cărămizi 
Scînduri din rășinoase STAS CA Sela i dă m | cu cărămidă i 
1549/74 m 0,006 0,0 006 0,006 | z midă normală și grosime d MAA 
Cherestea de fag STAS 1961/73 | m? 0014 0,014 0,014 0,014 00 mai multe şi grosime de 3 cărămizi şi 


Cuie cu cap conic tip A, pentru Se cupri A 4 
construcții STAS 2111/71 kg. 0200 0,200 0,200 0,200 > prinde și schela interioară. 
e măsoară la metru cub 


Forțe de muncă 


Zidar şamotor 5.2 ore 2,16 1,89 1,62 1,35 ? je g Cantități pe vari 
Zidar şamotor 4.2 Ce paes Rg Aa, L33 Denumirea resurselor Ze = ta AER, 
Zidar şamotor 3.2 ore 2,16 1,89 1,62 1,35 E g TAD Ae sta i 
Zidar șamotor PAPI ore 4,32 3,78 3,24 2,70 ae) 0160 0200 0300 04 00. 
Zidar şamotor 1.2 ore 2,16 1,89 1,62 1,3 M 4 ; : E a REN 
Lăcătuş CM 3.2 ore 2,16 1,89 1,62 1,35 ateriale 
Necalifi 2. € 4,54 3,97 3,40 2,83 E 
Necalificat 2 or e pline presate 240 x 115 
| Total: ore - 1068 1720 1474 12,26 63 mm cal. A STAS 457/71 | buc 511 511 511 511 
226 
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M e IP NI RI a i e De RENI 


titatea pe variante 


Denumirea resurselor 


Mortar ciment-var marca M 50—7/ 
Scinduri din rășinoase STAS 
1949/74 

Cherestea de fag STAS 1961/73 

Cuie cu cap conic tip A, pentru 
construcții STAS 2111/71 


Forțe de muncă 


Zidar şamotor 5.2 
Zidar şamotor 4.2 
Zidar şamotor 3.2 
Zidar şamotor 2.2 
Zidar şamotor 1.2 
Lăcătuş CM 3.2 

22 


E le E E A pie e eta a 


Necalificat 
Total: 
Utilaj 
Troliu electric de 0,031—0,05 MN 
(3,1 — 5 tf) 
Iz G 24 


791 314 03 00 00 


Zidărie la coşuri de fabrică din clavouri de beton armat 
prefabricat cu mortar de ciment marca M 100—Z 


e e a 


sa Can 
E. 
= S 2 a b 
5 80100 02 00 
mă 0,300 0,300 
mê 0,006 0,006 
mê 0,014 0,014 
kg. 0,200 0,200 
ore T292 2,16 
ore 2,52 2,16 
ore 2,52 2,16 
ore 5,04 4,32 
ore 2,52 2,16 
Ore 2:52 2,16 
ore 529 4,54 
ore 22,93 19,66 
2,10 


| ore 2,10 


Cuprinde și schela interioară. 
Se măsoară la metru cub. 


a 


Unităţi 


Denumirea resurselor 


măsură 


Materiale 


Clavouri din beton armat 
Mortar ciment M 100—Z, 


228 


de 


mê 
m? 


ga 
03 00 04 00 
0,300 0,300 
0,006 0,006 
0,014 0,014 
0,200 0,200 
1,89 1,62 
1,89 1,62 
1,89 1,62 
3,78 3,24 
1,89 1,62 
1,89 1,62 
3,97 3,37 
17,20 14,71 


Cantități 


a 


p o1 00 


b 


02 o0 


IE 


03 00 


d 


04 00 


Unităţi | 


Denumirea resurselor de Cantități 
măsură 
| Scînduri din rășinoase STAS 1949/74 mă 0,006 
| Cherestea de fag STAS 1961/73 mă 0,014 
„Cuie cu cap conic tip A, pentru 
f construcții STAS 2111/71 kg. 0,200 
Forțe de muncă 
Zidar șamotor 6.2 ore 2,74 
| Zidar şamotor 4.2 ore 2,84 
| Zidar şamotor 3.2 ore 6.57 
| Zidar şamotor 2.2 ore 6,57 
Lăcătus CM 3.2 ore 112 
Total: ore 19,84 
Utilaj 
| Troiiu electric 0,031—0,05 MN (3,1 
— 5 tf) ore 2,10 
Iz G 25 


791 314 04 00 00 


Zidărie la căptuşeala interioară a coşurilor de fabrică 


cu cărămidă ceramică plină format 240X115X63 
mm calitatea A, lucrată cu mortar de var-ciment 
marca M 10—Z 


cu cărămidă de șamotă format normală sau pană 
tip...” calitatea...”, lucrată cu mortar refractar ca- 
litatea *”, la coșuri cu înălțimea pînă la 60 m in- 
clusiv 


idem, la coșuri cu înălțimea între 60 m și 150 m 
inclusiv 


idem, la coșuri cu înălțimea între 150 și 220 m in- 
Glusiv 


Cuprinde și schela interioară. 
Se măsoară la metru cub 
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Cantități pe variante 


= Sări 
Denumirea resurselor Zop a b c d 
A "E 0100 020l 0300 0400 


Materiale 


Cărămizi pline presate 240Xx115X 
63 mm, calitatea A STAS 457/71 |buc 474 — == =s 
Cărămizi de şamotă format nor- 


male sau pană tip...*) kg. — 2382 2382 2382 
Mortar var-ciment marca M 10—Z |m3 0,300 — ee = 
Mortar refractar calitatea...**) kg. — 217 217 217 
Apă E mê 0,090 0,055 0,055 0,055 
Scînduri din rășinoase STAS F 

1949/74 m3 0,006 0,006 0,006 0,006 


Cherestea de fag STAS 1961/73 ms 0,014 0,014 0,014 0,014 
Cuie cu cap conic tip A, pentru 
construcții STAS 2111/71 kg. 0,200 0,200 0,200 0,200 


Forțe de muncă 


Zidar şamotor 5.2 ore 1,56 3,42 4,32 5:92, 
Zidar șamotor 4.2 ore 1,56 3,42 4,32 522 
Zidar şamotor 3:2 ore 1,56 3,42 4,32 5,22 
Zidar șamotor 22 ore call 6,84 8,64 10,44 
Zidar şamotor 12 ore 1,56 3,42 4,52 5,22 
Lăcătuș CM 3.2 ore 1;55 3,42 4,32 5,22 
Necalificat 2.2 Den 6,10 9,72 10,96 

Total: ore 10,89 30,04 3996 47,50 

Utilaj 


Troliu electric 0,031—0,05 MN (3,1 
~ 5 M) ore 1,70 3,80 4,80 5,80 


Nota 1 *) Se va preciza tipul și calitatea produselor de șamotă. 
Nota 2 **) Se va preciza calitatea mortarului refractar. 


Iz G 26 a 
791 274 11 01 00 


Nervuri din beton armat B 300 pentru monolitizarea cla 
vourilor la coşuri de fabrică. 


Nu cuprinde : cofrajele și armătura din nervuri. 


Se măsoară la metru. 
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e x 
Denumirea resurselor Ec) v A Cantități 
2g, 
S 
Materiale 
Ciment marca 400 STAS 1202/67 kg. 9,00 
Pietriş ciuruit 7—15 mm STAS 
1667/70 mè 0,018 
Nisip 0—7 mm STAS 1667/70 mê 0,012 
Apă m3 0,006 
Forțe de muncă 
Zidar şamotor 3.2 ore 0,23 
Zidar şamotor 1,2 d ore 0,23 
Necalificat 22 ' ore 0,15 
Total: ore 0,61 
Utilaj 
Troliu electric de 0,031—0,05 MN 
(3,1—5 iD ore 0,10 
Iz G 27 


791 318 01 00 00 


Prelucrarea și tăierea cărămizilor și a pieselor refractare 


a___ prelucrarea cărămizilor şi pieselor refractare prin 
01 00  cioplire, în vederea schimbării formei și a corectării 
dimensiunilor de la 5 pînă la 30 mm adîncime ; 


s o idem, peste 30 mm adînciime ; 
i ei tăierea cu mașina cu disc abraziv a cărămizilor și 
03 00 pieselor refractare avînd duritatea normală (șamo- 
tă); 
d C den avînă duritatea sporită 
ga 00 ide d duritatea sp : 


Se măsoară la : 
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— metru pătrat (pentru variantele a, b) 
— metru cub zidărie pusă în lucrare (pentru variantele c, d) 


Cantitiţi pe variante 


— biti 
Denumirea resurselor Jl di z a b c d 
ÎS 0100 0200 0300 0400 
Materiale 
Pietre abrazive pentru șlefuit că- 
Tămizi şi piese refractare STAS 
601/75 kg, 0/225 0,400 — — 
Disc abraziv cu inserții metalice 
pentru tăiat cărămizi refractare buc — — 8,00 8,500 
Forțe de muncă 
Zidar şamotor 4.2 ore 3,97 5,30 — — 
Zidar șamotor 2.2 ore — — 19,80 27,00 
Total ore 3,97 5,30 19,80 27,00 
Utilaj 
Maşină de tăiat Avola ore — — 21,00 28,40 


G2 
791 318 02 00 00 


Desfacerea zidăriilor refractare şi a betonului refractar izo 


lant torcretat, inclusiv curățirea, sortarea şi stivuirea cărămi: 


zilor rezultate din demolare. 


a zidării refractare topite, fără recuperare de cără- 
01 00 mizi; 

b i : pie De da e a 

- 0300 | idem topite, cu 250/ recuperare de cărămizi ; 

€ : oa, Da 
53 00 idem, topite cu 5004 recuperare de cărămizi ; 

d idem, netopite cu veste 600/, recuperare de cără- 
04 00 mizi; 


Eak- beton refnactar izolant torcretat, în grosime de circa 
05 00 130 mm, cu dalta și ciocanul, inclusiv curățirea cu 
șpadlul a restului de torcret de pe manta și agrafe 
şi evacuarea molozului. rezultat. 
Se măsoară la metru cub 


Cantități pe variante 


paN Bso] 

Denumirea resurselor K 3 a b c d e 
35, E Sp ERE Re 
5 E 01 00 02 00 03 00 04 00 05 00 

Forțe de muncă 

Zidar şamotor 5.2 ore — — — — 1314 

Zidar şamotor 3.2 ore — 3,68 7.81 7,35 — 

Zidar şamotor 12 ore 2,48 3,68 7,81 735 — 

Necalificat 3:92 ore — — — — 13,14 

Total ore 2,48 7,36 15,62 14,70 26,28 


Iz G 29 a 


"791 318 03 OL 00 
| Căptușirea coșurilor pentru calorifere, executată cu tuburi: 
de bazalt sau gresie ceramică tip...) diametrul 30 cm, indlu- 
siv stratul de nisip de circa 2 cm grosime între tub și zidărie 
Se măsoară la metru 


Unităţi 
Denumirea resurselor de Cantități 
măsură 
Materiale 
; Tuburi de bazalt (sau de gresie ce- 
ramică)...*) 30 cm STAS 1625/74 m 1,01 
| Nisip 0...7 mm STAS 1667/70 mê 0,02 
~ Şamotă refractară obişnuită măcinată kg. 1,50 
f Forțe de muncă 
| Zidar şamotor A2 ore 0,24 
| Necalificat ` 2.2 ore 0,10 
Total ore 0,34 
l Utilaj 
Macara turn de 0,031—0,045 MN 
£ (3,1—4,5 tf) ore 0,01 
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Iiz G 30 


313 22 00 00 


191 


Umplutură de izolare : 


a în golurile lăsate între pereți la cuptoare, coșuri de 
01 00 fabrică pînă la 60 m înălţime, cazane, deasupra bol- 
ţilor sau cilindrilor de la cazane sau cuptoare, bă- 


tută şi nivelată, executată cu păm 


(Kiselgur) ; 


-= aem, ou zgură de fumal, expandată. 
c în golurile lăsate între pereți la coşurile de fabrică 


“03 00 cu înălţimi între 60 şi 100 m, executată cu pămînt 
de infuzorii (Kiselgur) ; 


Se măsoară la metru cub 


Idem, cu zgură de furnal, expandată ; 


înt de infuzorii 


Cantități pe variante 


BAFE 
Denumirea resurselor a = a b ra d 
"E 0100 0200 03 00 04 00 
Materiale 
Masă pentru izolaţii ter- 
mice din diatomit (Kie- 
selgur) STAS 1708/69 t 0,440 — 0,440 — 
Zgură de furnal expan- 
dată de 7—30 mm STAS 
648/74 i — 0,735 — 0,735 
Forțe de muncă 
Zidar șamotor 2.2 ore — — 270 2,70 
Zidar șamotor 1.2 ore 2,07 2,07 — — 
Necalificat 2.2 ore 0,90 0,90 8 82 8,82 
Total ore 2,97 2,97 11152- 141,92, 
Utilaj 
Troliu electric 0,031—0,05 
MN (3,1—5 tf) oe. 0a a 02S OSN a90 
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Iz G 31 
791 416 13 00 00 


Etanşarea sau izolarea rosturilor de dilatație : 


a 4 
o 00 realizate cu şnur de azbest ; 


—— idem, cu carton de azbest ; 


02 00 


Se măsoară la kilogram. 


Denumirea resurselor 


Materiale 


Plăci de azbest (carton) pentru gar- 
nituri grosime de 1—10 mm STAS 
7018/70 

Sîrmă din oţel moale neagră Ø 0,5 
mm STAS 889/70 

Șnur de azbest cu inserție neîmbibat 
pentru garnituri tip A și B cu Ø 
peste 10 mm STAS 7019/70 


Forțe de muncă 
Izolator T42 
Izolator T32 
Izolator T2 


Total 


Unități 
de, 
măsură 


kg. 
kg. 


kg. 
ore 


ore 
ore 


ore 


Piese metalice la zidării industriale : 


la 


Cantități pe variante 


a b 
01 00 02 00 
— 1,040 
0,030 = 
1,040 E 
0,23: 0,22 
— 0,23 
0,22 — 
0,45 0,45 
Iz G 32 


791 914 71 00 00 


.—ê@ — înglobate în zidărie, sau montate în zidăria coșu- 
01 00 rilor de fabrică, din fontă, oțel obișnuit, oțeluri spe- 
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ciale ca: uși de vizitare, clapete, orificii observa- 
toare, suflători, şaibe, piuliţe. 


b cercuri metalice exterioare pentru legarea zidăriei 
02 00 la coșurile de fabrică, suporţi și ancoraje, coroane 
de fontă pentru zidării. 


Se măsoară la kilogram. 


Cantități pe variante 


Unităţi 
Denumirea resurselor de a a b 
măsură, 0100 0200 
Materiale 
Piese metalice gata confecționate...*) kg. 1,000 1,000 
Ciment marca 400 STAS 1202/67 kg. 0,200 — 
Vopsea miniu superior (V.351—3) NI 
90—61 kg. — 0,050 
Forțe de muncă 
Zidar şamotor 5:2 ore 0,009 0,24 
Zidar şamotor 4.2 ore 0,007 — 
Zidar şamotor 1.2 ore 0,007 0,25 
Necalificat 2.2 ore — 0,14 
Total ore 0,023 0,63 
Utilaj 
Troliu electric de 0,031—0,050 MN 
(3,1—5,0 tf) ore — 0,10 


Nota 1: *) Se vor preciza denumirea și caracteristicile pieselor meta- 
lice înglobate sau montate în zidărie. 


Iz G 33 a 
791 515 31 01 00 

Tencuieli cu mase refractare sau izolante. 
Se măsoară la tonă 
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Denumirea resurselor de Cantități 


Materiale 
Masă  termorezistentă pentru ten- 
cuieli...*) kg. 1,050 
Apă mè 0,13 


Forțe de muncă 


Zidar șamotor 5.2 ore 18,90 
Zidar şamotor 2.2 ore 18,90 
Zidar şamotor 1.2 ore 20,25 
Total ore 58,05 
Utilaj 

Malaxor de mortar cu motor cu ar- 
dere internă 6 CP — 4,4 kV — 1501 a 

ore 6,36 


e lee E PE e ri mi elen rc ao E a aer re al 


Nota 1: %%) l n preciza compoziţia şi calitatea masei termorezis 
ente, ? 
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CAPITOLUL Iz H 
IZOLAȚII LA CONDUCTE ŞI APARATE 
Generalităţi 
1. Conţinutul capitolului 


1.1. În acest capitol se cuprind normele de deviz pentru 
execuţia lucrărilor de izolatii termice la conducte, armături, 
aparate și utilaje tehnologice, precum și pentru lucrările de 
izolaţii termice la instalaţiile sanitare, de încălzire, venti- 
laţie, de termoficare și frigorifice. 

1.2. Normele de deviz pentru izolarea aparatelor se apli- 
că la recipienţi, rezervoare, agitatoare, separatoare, decan- 
toare, filtre, boilere, reactoare, distribuitoare, colectoare și 
altele similare, precum și da coloane cu diametrul mai mare 
de 800 mm. 

1.2.1. La izolarea coloanelor cu un diametru mai mic 
de 800 mm (exclusiv) se aplică normele pentru conducte. 

1.3. Pentru încadrarea în articole de deviz a izolaţiilor 
termice la aparate, acestea se clasifică în funcţie de forma 
pe care o au, în: 

1.3.1. Aparate cu forme simple, al căror volum 
zintă un corp geometric simplu (cilindru, trunchi de con, 
paralelipiped, prismă). 

1.3.2. Aparate cu forme complicate, 
prezintă o sferă sau care sînt formate din două sau mai 

multe corpuri geometrice simple ce se racordează sau se 
intersectează sub diferite unghiuri. 


2. Condiţii tehnice speciale avute în vedere la elabo- 
rarea normelor din capitol 
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repre. 


al căror volum re- 


La elaborarea normelor de deviz s-a ţinut seama de pres- 
cripțiile tehnice de execuţie la lucrările de izolație termică 
a conductelor și aparatelor, piieidzulte în normativele în vi- 
goare. 


3. Conţinutul normelor 


3.1. Consumul specific de materiale. 

| 3.1.1. La întocmirea normelor de deviz s-a considerat 
„că izolaţiile termice -se execută cu materiale de producţie 
„curentă, avînd caracteristicile prevăzute în standardele sau 
„normele de fabricaţie aflate în vigoare. 

3.1.1.1. Pentru aceste materiale s-au menținut denumi- 
rile prevăzute în standardele de stat sau în normele interne 
de fabricaţie respective. 

3.1.2. În cazul prefiabricatelor din plută sau din polisti- 
ren, executate prin aglomerare sau prin expandare, s-a fo- 
losit denumirea de cochilii atunci cînd prefabricatul izolant 
îmbracă aparatul sau conducta pe jumătate din circumferin- 
tă, iar segmenți, atunci cînd el îmbracă conducta sau apa- 
ratul pe um arc mai mic decât jumătatea circumferinței a- 
_cestuia. 

3.2. Consumul specific de forță de muncă. 

i Consumul specific de forțe de muncă cuprinde toate 
„operaţiile necesare pentru executarea unei unităţi de lucru 
și anume: 

| — curățirea suprafeței de izolat ; 

— transportul pe orizontală și verticală al materialului 

la nivelul de lucru ; 

— confectionarea saltelelor din vată mimerală sau din 
vată de sticlă precum și a segmenţilor din plută sau din po- 
listiremn ; 

- — tăierea și 'croitrea pe măsură a mogojinilor sau salte- 
“lelor din vată minerală sau vată de sticlă cînd acestea vin 
gata confecționate pe şantier ; 

j — montarea materialului termoizolant, gata confectio- 
“nat sau confectionat pe şantier, pe conducte și aparate. 
4 3.3. Consumul de ore utilaj de construcții cuprinde tim- 
pii de funcţionare efectivă a acestora necesari executării 
unei unități de lucrare, iar timpii inerenți operațiunilor de 
„pornire, oprire, schimbări de poziţie, mici reparaţii și între- 
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ruperi normale determinate de tehnologia de execuţie au 
fost luaţi în considerare la stabilirea tarifelor de închiriere 
a utilajelor respective. 


4. Condiţii de măsurare a lucrărilor 


4.1. Măsurarea lucrărilor se face la unităţile de măsură 
prevăzute ûn norme, 'ținind seama de următoarele preci- 
zări : 

4.1.1. Suprafaţa izolaţiei executată se determină prin mă- 
surnarea lucrării peste stratul de izolație (înaintea executării 
protecţiei din ipsos sau tablă) ; 

4.1.2. La măsurarea izolaţiei conductelor, nu se scad por 
tiunile rămase neizolate în dreptul rosturilor de dilatare ter- 
mică a racordurilor sau a tăblițelor indicatoare (placă de 
timbru, etc.) ; 

4.1.3. În măsurătoarea suprafețelor izolate nu se includ 
suprafețele armăturilor montate pe conducte, pentru care 
sînt prevăzute norme separate ; 

4.1.4. Porţiunile neizolate de pe conducte, recipienți, a- 
parate, 'etc. din dreptul armăturilor flanșelor ş.a.m.d., pre- 
cum și întreruperile de izolaţii de altă natură, care apar la 
obiectul de izolat și a căror suprafețe depășește 0,25 m? (in- 
clusiiv) mu se cuprind în măsurătoare. 


o e dă di: 
791 431 01 00 00 


izolarea cu bete de postav a ţevilor 


Fa cu diametrul pînă la 1“, inclusiv ; 
DON Ele «+ diametrul de la 1,1/4” la 2” inclusiv. 
02 00 


Cuprinde : 
— curățirea conductei și înfăşurarea betelor. 


Se măsoară la metru liniar de țeavă. 
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0200 


Cantități pe variante 


Unităţi 
Denumirea resurselor de a b 
eaS RR Oe o li 
Materiale 
Bete de postav | kg 0,120 0,210 
Forțe de muncă 
Izolator T 2.1 I oe 0,14 0,14 
| Total ore 0,14 0,14 
4 

Iz H 2 


791 431 02 00 00 


Izolarea cu carton ondulat a conductelor executate din 


ţeavă PVC îngropate direct în perete, pentru : 


pe 
“01 00 


b 


-20 mm ; 
25 mm. 
Se măsoară la metru. 


Cantități pe variante 


Unităţi 
Denumirea resurselor de i a b 
Prasun 01 00 0200 
Materiale 
Carton ondulat tip IIB, STAS 4258-72 m? 0,10 0,18 
Forțe de muncă 
Instalator S 2.2 ore 0,05 0,05 
Total ore 0,05 0,05 


241 
Sada 2605 col. 16 


Iz H 3 
791 431 03 00 00 

Izolarea conductelor cu saltele din vată de sticlă, vată mi- 
nerală tip I sau vată-minerală tip P, pe carton ondulat, con- 


fecļionate pe şantier, avind grosimea de 20, 30, 40, 50 mm, 
la : 
__ A __ conducte cu circumferința peste termoizolaţie sub 
01 00 35 cm inclusiv; 
(ta b conducte cu circumferința peste termoizolaţie peste 
02 00 35cm. 
Cuprinde : 
— confecţionarea rogojinilor la dimensiunile nece- 
sare ; 
— fixarea lor pe conductă cu inele” din sîrmă de 
oţel moale zincată 1,25 mm. 
Se măsoară la metru pătrat. 
| ae Cantități pe variante j 
| Unități _ Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de | a b 
| ge 01 00 0200 | 
Materiale | | 
Mata rusa zi *) cu grosimea de ..... ”) 
mm | m? 1,05 LOS. 4 
Carton ondulat tip II B STAS i 
4258—72 m? 1,05 105 | 
Sfoară de cînepă 44 normală i 
STAS 1930—73 kg. 0,025 0,025 
Sîrmă din oțel moale zincată i 
© 1,25 mm STAS 889—70 kg. 0,100 0,100 | 
Forțe de muncă | 
Izolator T 3.1 ore 0,36 0,26 
Izolator T 2.1 ore 0,36 0,36 } 
Izolator T 1.1 ore 0,36 0,26 
Necalificat 2.1 ore 0,01 0,02 
Total A a Ore 1,09 0,90 
Nota 1: *) Se va preciza tipul şi grosimea stratului de vată din care 
se confecționează rogojinile. 
Nota 2: În calcul, pentru vată de sticlă STAS 6881—73 se consi- 
deră 165 kg/m?. 
Nota 3: Idem, pentru vată minerală tip I STAS 5838/2——70 165 
kg/m3. 
Nota 4: Idem, pentru vată minerală tip P STAS 5838/2—70 150 
kg/m?. 
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35cm inclusiv ; 
39 Cm, 
Cuprinde : 


mea necesară ; 
— fixarea acestora 


conducte cu circumferința 


Iz H 4 
791 431 04 00 00 


peste termoizolatie sub 


conducte cu circumferința peste termoizolație peste 


— tăierea saltelelor gata confecționate la lungi- 


pe conductă cu inele din sîrmă 
. . i a a 
din oţel moale zincată Ø 1,25 mm. 

Se măsoară la metru pătrat. 


Denumirea resurselor 


Cantități pe variante 


Materiale 


mm 
Sirmă din oţel moale zincată 
( 1,25 mm STAS 889—70 


Forțe de muncă 
TSi 


Izolator T, 1.1 
ecalificat ` 2.1 


Total 


. gta 1: *) Se va preciza grosimea 


Unităţi 
de 

măsură e = za 

01 00 02 00 
| 

m2 1,05 1,05 
kg. 0,100 0,100 
ore 0,36 0,25 
ore 0,36 0,25 
ore 0,01 0,02 
ore 0,73 0,52 


saltelelor și sortimentul acestora. 
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Iiz H 5 
791 431 05 00 00 

Izolarea conductelor cu saltele din vată de sticlă, vată mi- 
nerală tip I sau vată minerală tip P, cusute pe o faţă pe îm- 
pletitură din sîrmă zincată, confectionate pe şantier, avînd gro- 
simea de 20, 30, 40, 50 mm, la: 


TAN: conducte cu circumferința peste termoizolație sub 
01 00 35 cm, inclusiv ; 
b “conducte cu circumferința peste termoizolație peste 
02 00 35 om. 
Cuprinde : 


— confecţionarea saltelelor la dimensiunile mece- 
sare prin coaserea materialului termoizolant ; 
— înfăşurarea lor pe conducte și coaserea rostu- 
© rilor de îmbinare longitudinală și circumferen- 

țială cu sîrmă din oțel moale zincată ( 0,8 mm ; 
— legarea izolaţiei cu inele din sîrmă de oțel moa- 

le zincată Ø 125 mm şi palmarea suprafeței 

pentru asigurarea formei geometrice corecte. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


Unităţi 
Denumirea resurselor de ù a b 
masung 01 00 02 00 
Materiale 
Vata as te *) cu grosimea de ..... *) 
mm ; i mê 1,05 1,05 
Împletitură din sîrmă din oțel zin- 
cată Ø 0,6 mm cu ochiuri hexago- 
nale Ø 19 mm STAS 2542—63 kg. 0,400 0,400 
Sîrmă din oțel moale zincată 
B 0,8 mm STAS 889—70 kg. 0,060 0,060 
Sîrmă din oțel moale zincată 
Ø 1,25 mm STAS 889—70 kg. 0,100 0,100 
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a 


b 


„0200 


“01 00 


Cantități pe variante 


Unităţi 
Denumirea resurselor de a b 
azâsară OI 000300 
Forțe de muncă 
Izolator T. 3.1 ore 0,41 0,25 
Izolator T: 2.1 ore 0,42 0,42 
Izolator T- 1.1 ore 0,40 0,25 
Necalificat 2.1 ore 0,01 0,02 
Total ore 1,22 0,94 
Nota 1: *) Se va preciza tipul și grosimea stratului de vată din care 
se confecționează saltelele. 
Nota 2: În calcul, pentru vata de sticlă STAS 6881—72 se consi- 
deră 165 kg/m? 
Nota 3: paa pentru vata minerală tip I, STAS 5838/2—70 165 
g/m 
Nota 4: Idem, pentru vata minerală tip P, STAS 5838/2—70 
150 kg/m?. 


Iz H 6 
791 431 06 00 00 


j Izolarea conductelor cu saltele din vată de sticlă îmbră- 
: cate pe o singură față, cusute pe 
„cu saltele din vată minerală tip P, cusute pe plasă de sirmă, 
“îmbrăcate pe o singură faţă SPS,, avind grosimea de 20, 39, 
40 și 50 mm la: 


plasă de rabit SPS, sau 


conducte cu circumferința peste termoizolație sub 
35 cm, inclusiv ; 


_. conducte cu circumferința peste termoizolatie peste 
35 am. 


Cuprinde : 
„— tăierea saltelelor gata confecționate la lungi- 
mea necesară ; 
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— înfășurarea lor pe conductă şi coaserea rostu- 
rilor de îmbinare longitudinală și circoumferen- 
țială cu sîrmă din oţel moale zincată (0 0,8 mm ; 

— legarea izolației cu inele dim sîrmă din oţel 
moale zincată Ø 1,25 mm şi palmarea suprafe- 
tei pentru asigurarea formei geometrice corecte. 


_ conducte cu circumferința peste termoizolatie sub 


35 cm inclusiv ; 


conducte cu circumferința peste termoizolatie peste 
35 cm. 


Cuprinde : 


Se măsoară la metru pătrat. 


P > Pa Pta ci ani ana PRE Si 


Cantități pe variante 


— tăierea saltelelor gata confecţionate la lungi- 
mea necesară ; 


Unități — înfășurarea lor pe conductă și coaserea rostu- 
Denumirea resurselor LE n a i rilor de îmbinare longitudinală şi circumferen- 
01 00 


țială cu sîrmă din oţel moale zincată Z 0,8 mm ; 
— legarea izolației cu inele din sîrmă din oţel 
moale zincată Q 1,25 mm și palmarea suprafe- 
tej pentru asigurarea formei geometrice corecte. 


Materiale 


Saltele din vată de sticlă îmbrăcate 


i ră faţă cusute pe plasă de Zoi 5 Tu pătrai 
pog a A Ji 3077—72 (sau sal- Se măsoară la metru pătrat. 
tele din vată tip P cusută pe plasă 
d îrmă îmbrăcată pe o singura FEAA F ; 
față SPS, STAS 5838/3—69) cu gro- ; tor 1.05 | birui Cantilan pe variante 
amea de ..... *) mm Hl i i Denumirea resurselor de 
Sirroă din ia zincată iasă AFA Seri AL S 
D 0,8 mm STAS 889—70 kg. 0,010 0,010 01 00 v2 0u 
Sirmă din oțel moale zincată 
© 1.25 mm STAS 889—70 kg. 0,100 0,100 Materiale 
Forțe de muncă Saltele din vată minerală tip I cu- 
6 sute cu sîrmă de oțel pe plasă de 
Izolator T. 3.1 ore 0,40 0,26 sîrmă îmbrăcate pe o singură față 
Izolator T. 1.1 ore 0,40 0,26 SPSII STAS 5838/3—69 avînd grosi- 
| Necalificat 2.1 ore 0,01 0,02 mea de ..... *) mm m2 1,05 1,05 
. 4 Sîrmă din oțel moale zincată 
Total ore 0,81 0,5 Ø 0,8 mm STAS 889—70 kg. 0,010 0,010 
Sîrmă din oțel moale zincată 
fa x 4 D 1,25 mm STAS 889—70 kg. 0,100 0,100 
Nota 1: *) Se va preciza sortimentul de material folosit şi grosi- fe p 9 
mea acestuia. Forțe de muncă 
AR a Izolator T: 3.1 ore 0,40 0,26 
lz H 7 Izolator T. 1.1 ore 0,40 0,26 
791 431 07 00 00 Necalificat 2.1 ore 0,01 0,02 
Izolarea conductelor cu saltele din vată minerală tip a Total ore 0,81 0,54 


SPS,, gata confecționate, avînd grosimea de 30, 40, 50 şi 
60 mm, la: í 
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Iiz H 8 
791 431 08 00 00 


Izolarea conductelor cu saltele din vată de sticlă, vată mi- 
nerală tip I sau vată minerală tip P, cu împletitură de  sirmă 
zincată pe ambele fețe, confecţionate pe șantier, avind grosi- 
mea de 60, 70, 80, 90, 100 mm, la: 


a conducte cu circumferința peste izolație pînă la 
01 00 80 cm, inclusiv ; 

b conducte cu circumferința peste termoizolație peste 
02 00 80 om. $ l 


Cuprinde : 


— confecționarea saltelelor la dimensiunile nece- 
sare prin coaserea materialului termoizolant ; 

— înfășurarea saltelelor pe conductă şi coaserea 
rosturilor de îmbinare longitudinale și circum- 
ferențiale cu sîrmă din oțel moale zincată 
0,8 mm; 

— legarea izolaţiei cu inele din sîirmă de oțel 
moale zincată Z 1,25 mm și palmarea suprafe- 
tei pentru asigurarea formei geometrice corecte- 


Se măsoară la metru pătrat. 


Unităţi Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de k a p= 
iai 01 00 02 00 
Materiale 
Vala sue *) cu grosimea de 
deo *) mm mê 1,05 1,05 
împletitură din sîrmă de oțel zin-, 
cată Ø 06 mm cu ochiuri hexago- 
nale Ø 19 mm STAS 2542—63 kg. 0,850 0,850 
Sîrmă din oţel moale zincată 
Ø 0,8 mm STAS 889—70 kg. 0,070 0,070 
Sîrmă din oţel moale zincată i 
Ø 125 mm STAS 889—70 kg. 0,100 0,100 
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Unităţi _ Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de a b 
ide 01 00 0200 
Forțe de muncă 

Izolator T. 3.1 ore 0,30 0,1 

Izolator T. 2.1 ore 076 (ză 

Izolator T. 1.1 ore 0,30 0,16 

Necalificat 2.1 ore 0,04 0,04 

Total ore 1,40 1,14 


Nota 


IN 


Nota 3: 


Nota 4: 


a 


— b — 
02 00 


"01 00 


Nota 1: *) Se va preciza tipul și grosimea stratului de vată din care 


se confecţionează saltelele. 


În calcul, pentru vată de sticlă STAS 6881—72 se consi- 
deră 165 kg/m?. 


Idem, pentru vata minerală tip I, STAS 5838/2—70 165 
kg/m 


Idem, pentru vata minerală tip P, STAS 5838/2—70 
150 kg/m’. 


Iiz H 9 
791 431 09 00 00 


Izolarea conductelor cu saltele din vată de sticlă, îmbră- 


cate pe ambele feţe, cusute pe plasă de rabit SPS», gata 
confecţionate, avind grosimea 60, 70, 100 mm, la: f 


conducte cu circumferinta peste termoizolatie pînă 
la 80 cm, inclusiv ; 


conducte cu circumferința peste termoizolaţie peste 

80 cm. 

Cuprinde : 

— llăierea saltelelor gata confecționate la lungi- 
mea necesară ; 

— îÎnfăşurarea lor pe conducte și coaserea rostu- 
rilor de îmbinare longitudinală și circumferen- 
țială cu sîrmă din oţel moale zincată Q 0,8 mm ; 

— legarea izolaţiei cu inele dim sîrmă din oţel 
moale zincată ( 1,25 mm și palmarea suprafe- 
tei pentru asigurarea formei geometrice corecte. 

Se măsoară la metru pătrat. 
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Cantități pe variante 


Unităţi 
Denumirea resurselor de a b 
lac 01 00 0200 
Materiale 
Saltele din vată de sticlă îmbrăcate 
pe ambele feţe cusute pe plasă de 
rabit SPS, STAS 8077—72 avînd 
grosimea de ..... *) mm m? 1,05 1,05 
Sîrmă din oțel moale zincată 
de 0,8 mm STAS 889—70 kg. 0,010 0,010 
Sîrmă din oțel moale zincată 
Ø 1,25 mm STAS 889—70 kg. 0,100 0,100 
Forțe de muncă 
Izolator T. 3.1 ore 0,32 0,20 
Izolator T. 2.1 ore 0,22 0,20 
Izolator T. 1.1 ore 0,32 0,20 
Necalificat 2.1 ore 0,05 0,05 
Total ore 0,91 0,65 


„Notă: *) Se va preciza grosimea saltelelor din vată de sticlă. 


Iz H 10 
791 431 10 00 00 


Izolarea conductelor cu saltele din vată minerală tip I — 
SPSI: gata confecționate, avînd grosimea de 60, 70, 80 și 
90 mm, la: 


a conducte cu circumferința peste termoizolaţie pînă 
01 00 la 80 cm, inclusiv ; 
b conducte cu circumferința peste termoizolație peste 
02 00 80 cm. 
Cuprinde : 


— tăierea saltelelor gata confecționate la lungi- 
mea necesară ; 


-— înfășurarea lor pe conductă și coaserea rostu- 
rilor de îmbinare longitudinală şi circumferen- 
țială cu sîrmă din oţel moale zincată 0,8 mm ; 

— legarea izolaţiei cu inele dim sirmă din oţel 
moale zincată Ø 1,25 mm și palmiarea suprate- 
tei pentru asigurarea formei geometrice corecte. 


Se măsoară la metru pătrat. 


[i 


Cantități pe variante 


Unităţi 
Denumirea resurselor de a b 
dh i 0007 
Materiale 
Saltele din vată minerală tip I cu- 
sute cu sîrmă de oţel pe plasă de 
sîrmă pe ambele feţe — SPSI, cu 
grosimea de...mm*) STAS 5838/3—69 
Sîrmă din oţel moale zincată m2 1,05 1,05 
0,8 mm STAS 889—70 kg. 0,010 0,010 
Sîrmă din oţel moale zincată 
Ø 1,25 mm STAS 889—70 kg. 0,100 0,100 
Forțe de muncă 
Izolator T. 3.1 ore 0,32 0,20 
Izolator T. 2.1 ore 0,22 0,20 
Izolator T. 1.1 ore 0,32 0,20 
Necalificat 2.1 ore 0,05 0,05 
Total ore 0,91 0,65 


Notă: *) Se va preciza grosimea saltelelor din vată minerală tip 1—SPSIz, 


Iz H 11 
“791 431 11 00 00 


Izolarea conductelor cu saltele din vată minerală tip P 
gata confecţionate tip SPS, sau SPS» avind grosimea de 60, 
70, 80, 90, 100, 110, 120, 130 mm, la: 


a conducte cu circumferința peste termoizolaţie pînă 
01 00 la 80 cm, inclusiv; 
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b conducte cu circumferința peste termoizolaţie peste 
02 00 80 cm. 


Cuprinde : 


tăierea salteilelor gata confecţionate la lungi- 
mea necesară ; 

înfășurarea ilor pe conductă și coaserea rostu- 
rilor de îmbinare longitudinală și circumferen- 
țială cu sîrmă din oțel moale zincată Ø 0,8 mm ; 
legarea izolației cu inele din sîrmă din oţel 
moale zincată Ø 1,25 mm şi palmarea suprafe- 
elor pentru asigurarea formei geometrice co- 


recte. 
Se măsoară la metru pătrat. 
È 
Unităţi Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de E a b 
| masura 01 00 02 00 
DAE a e eee a 
Materiale 
Saltele din vată minerală tip P cu- 
sute pe plasă de sîrmă pe o față 
SPS; (sau saltele din vată minerală 
tip P cusute pe plasă de sîrmă pe 
ambele fețe SPS, avînd grosimea 
dE rau aP *) mm STAS 5838/3—69 m? 1,05 1,05 
Sîrmă din oţel moale zincată 
Ø 0,8 mm STAS 889—70 | kg. 0,010 0,010 
Sîrmă din oţel moale zincată | 
Ø 1,25 mm STAS 889—70 kg. 0,100 0,100 
Forțe de muncă 
Izolator T. 3.1 ore 0,32 0,20 
Izolator T. 2.1 ore 0,22 0,20 
izolator T. 1:1 ore 0,32 0,20 
Necalificat 2.1 ore 0,05 0,05 
Total ore 0,91 0,65 


Îi 


Nota: *) Se va preciza sortimentul de material folosit şi grosimea 
acestuia. 
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Ja H 12 
791 433 01 00 00 


Izolarea aparatelor cu saltele din vată de sticlă, vată mi- 
nerală tip I sau vată minerală tip P, cu împletitură din sîr- 
mă zincată pe ambele feţe, confecţionate pe șantiere, avind 
grosimea de 60, 70, 80, 90, 100 mm, la: 


a 
————— volume de format simplu ; 
01 00 i 
ee. volume de format complicat 
| l ji GE Q | Ti è 
02 00 ui 
Cuprinde : 
— confecţionarea saltelelor la dimensiunile nece- 
sare prin coaserea materialului termoizolant ; 
— montarea saltelelor pe aparat prin înfășurarea 
şi înfigerea în mustăţile de susţinere și coase- 
rea rosturilor de îmbinare longitudinale și cir- 
cumferențiale cu 'sîrmă de oţel moale zincată 
Ø 0,8 mm ; 
— îndoirea capetelor mustăților de susţinere a sal- 
/ telelor, legarea izolației cu imele din sîrmă de 
oțel moale zincată Q 2 mm și palmarea supra- 
feţei pentru asigurarea formei geometrice co- 
recte. 
Se măsoară la metru pătrat. 
Unităţi Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de a b 
i: ep 0100 0200 | 
Materiale = 
Mataora *) cu grosimea de 
Ai ana *) mm m2 1,05 1,05 
Împletitură din sîrmă de oţel zinca- 
tă Ø 0,6 mm cu ochiuri hexagona- 
le 19 mm STAS 2542—63 kg. 0,850 0,850 
Sîrmă din oţel moale zincată 
Ø 0,8 mm STAS 889—70 kg. 0,070 0,070 


Unităţi Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de a b 
masura 01 00 02 00 
Sîrmă din oțel moale zincată 
Ø 2 mm STAS 889—70 kg. 0,130 0,130 
Forțe de muncă 
Izolator T. 3.1 ore 0,40 0,47 
Izolator T. 2.1 ore 0,53 0,53 
Izolator T. 1,1 ore 0,39 0,48 
Necalificat 2.1 ore 0,03 0,03 
Total ore 1,35 1,51 


Nota 1: *) Se va preciza tipul și grosimea stratului de vată din care 
se confecţionează saltelele. 

Nota 2: În calcul, pentru vată de sticlă STAS 6881—72 se consi- 
deră 165 kg/m?. 

Nota 3: Idem, pentru vata minerală tip I, STAS 5838/2—70 165 


kg/m? 
Nota 4: Idem, pentru vata minerală tip I, STAS 5838/2- -70 
150 kg/m. 
Iz H 13 


791 433 02 00 00 


Izolarea aparatelor cu saltele din vată de sticlă îmbrăcate 
pe ambele fețe, cusute pe plasă de robit SPS, gata confec- 
ționate, avînd grosimea de 60, 70, 80, 100 mm, la: 


a TEOT 
“01 00 volume de format simplu ; 
AL se, volume de f t complicat 
52 60 ume de format complicat. 


Cuprinde : 


— tăierea saltelei la lungimea necesară ; 

— montarea saltelelor pe aparat prim înfășurarea şi 
înfigerea lor în mustăţile de susţinere și coaserea 
rosturilor de îmbinare longitudinală și transver- 
sală cu sîrmă dim oţel moale zincată ý 0,8 mm ; 
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— îndoirea capetelor mustăţilor de susținere, lega- 
rea izolaţiei cu inele din sîrmă din oțel moale 
zincată (5 2 mm şi palmarea suprafeței izolației 
pentru asigurarea unei forme geometrice CO- 
recte. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


Unităţi 
Denumirea resurselor de | a b 
mii. DO 
Materiale 
Saltele din vată de sticlă îmbrăcate 
pe ambele feţe cusute pe plasă de 
rabit SPS, STAS 8077—72 cu grosi- 
mea de...mm*) m? 1,05 1,05 
Sîrmă din oţel moale zincată de 0,8 
mm STAS 889—70 kg 0,010 0,010 
Sîrmă din v'el moale zincată 2? 
mm STAS 889—70 kg 0,130 0,130 
Torţe de muncă 
Izolator Ta ore 0,37 0,41 
Izolator T al ore 0,37 0,41 
Necalificat 2.1 ore 0,03 0,03 
Total ore 0,77 0,85 


Nota: * Se va preciza grosimea saltelelor din vată de sticlă. 


Iiz H 14 
791 433 03 00 00 


Izolarea aparatelor cu saltele din vată minerală tip 1 SPSI: 


gata confecționate, avînd grosimea de 60, 70, 80, 90 mm, la: 


a HO: 1 A | (7 . 
00 volume de format simplu ; 
me. — volume de format complicat 
02 00 paga 


Cuprinde : 


— tăierea saltelei da lungimea necesară ; 
— montarea saltelelor pe aparat prin înfășurare și 


înfigerea lor în mustățile de susținere şi coaserea 
rosturilor de îmbinare longitudinală și transver- 
sală cu sârmă din oţel moale zincată Ø 0,8 mm; 
îndoirea capetelor mustăților de susținere, lega- 
rea izolației cu imele din sîrmă din oțel moale 
zincată Ø 2 mm şi palmarea suprafeței izolației 
pentru asigurarea unei forme geometrice CO- 
recte. 


Se măsoară la metru pătrat. 


P N AA e a a a 


: tităţi pe variante 
e TI ca o ea i a 


Denumirea resurselor de a b 


măsură 0100 0200 


OEE a SD DD O a a 


B „42 H 15 da 
791 431 12 00 00 


Izolarea aparatelor cu saltele din vată minerală tip P, gata 
confecţionate, tip SPS, sau SPS», avind grosimea de 60, 70, 
80, 90, 100, 110, 120, 130 mm, la: 


a . 
OI 00 volume de format simplu ; 
Po volume de. fonem lic 
o2 00 ume de format complicat. 


Cuprinde : 


Se 


tăierea saltelelor la lungimea necesară ; 
montarea saltelelor pe aparat prin înfășurare și 
înfigerea lor în mustăţile de susţinere, coaserea 
rosturilor de îmbinare longitudinală și transver- 
sală, cu sîrmă dim oțel moale, zincată Q) 0,8 mm; 
îndoirea capetelor mustăţilor de susținere, lega- 
rea izolaţiei cu inele din sîrmă din oţel moale 
zincată ( 2 mm și palmarea suprafeței izolaţiei 
pentru asigurarea unei forme geometrice 'co- 
recte. 


măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


Materiale 

Saltele din vată minerală tip d cu- 

sute cu sîrmă din oțel pe plasă de 

sîrmă pe ambele fețe — SPSI, STAS f m 
5838/3—69 avînd grosimea de...“ mm m- 1,05 ; 
Sirmă din oţel moale zincată Ø 0,8 A 
mm STAS 889—70 d kg 0,010 ; 
Sîrmă din oţel moale zincată Ø 2,00 h ano 
mm STAS 889—70 kg 0,13 , 

Forțe de muncă 

Izolator iasa ore 0,37 u 
Izolator A dă ez ore 0,36 da 
Necalificat 2.1 ore 0,03 f 
Total ore 0,76 0,85 


Notă : * Se va preciza grosimea saltelelor 


256 


Denumirea resurselor 


Materiale 


Saltele din vată minerală tip P cu- 
sute pe plasă de sîrmă îmbrăcate pe 
o singură față SPS, (sau saltele din 
vată minerală tip P cusute pe plasă 
de sîrmă îmbrăcate pe ambele feţe 
SPS} STAS 5838/3—69, cu grosimea 
de...mm*) 


C-da 2605 col. 17 


Unităţi 
de 
măsură 


i-ai e pi PRI 
01 00 02 00 5 


1,05 1,05 


Cantități pe variante 


Unităţi 
Denumirea resurselor de 3 a b 
masuta 01 00 02 00 
Sîrmă din oţel moale zincată Ø 0,8 s 
mm STAS 889—-70 = ys kg 0,010 0,010 
Sîrmă din oțel moale zincată 2, 
mm STAS 889—70 ; kg 0,130 0,130 
Forțe de muncă 
Izolator Di 31 3 ore 0,37 0,43 
Izolator meig ore 0,37 0,42 
Necalificat 21 ore 0,03 0,03 
Total | ore 0,77 0,88 


PR N N a a 


Notă: *) Se va preciza sortimentul de material folosit şi grosimea acestuia. 


Iiz H 16 a 
791 431 13 01 00 

Izolarea conductelor cu diametrul peste 400 mm cu vată 
de sticlă, vată minerală tip I sau vată minerală tip P, prin 
umplere în interiorul unei carcase din împletitură de sirmă 
zincată, avind grosimea de 80, 100, 120, 140, 160, 180, 200 mm 


Cuprinde : 


— confecţionarea și montarea cercurilor de dis; ep- 

` tare şi a longeroanelor de susținere a împleti- 
turii dim sîrmă zimcată ; 

— montarea împletiturii din sîrmă zincată şi um- 
plerea spațiului închis cu vată ; 

— coaserea împletiburii din sîrmă zincată circum- 
ferential şi palmarea suprafeței izolaţiei pentru 
obtinerea unei forme geometrice corecte.. 


Se măsoară la metru pătrat. 
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Unităţi 
Denumirea resurselor de Cantități 
măsură 
Materiale 
Vată...*) cu grosimea de...mm*) m? 1,05 
Bandă din oțel laminată la rece A 
1j} t MT 20x2 STAS 1945—73 kg 1,350 
Oțel beton tip OB 37 Ø 6 mm STAS 
438/1—74 kg 1,450 
Împletitură din sîrmă din oţel zin- 
cată 0,6 mm cu ochiuri hexago- 
nale Q) 19 mm STAS 2542—63 kg 0,400 
Sirmă din oţel moale zincată Ø 1 
mm STAS 889—70 kg 0,110 


Electrozi pentru sudarea oţelurilor 
carbon și slab aliate EL 38 A (acid) 
diametrul 3,25 mm STAS 7240—69 kg 0,090 
Șuruburi uzuale cu cap hexagonal 
cu piuliță hexagonală M6x30 STAS 
920—69 buc 5 
Plăci din azbest de 2 mm grosime 
STAS 7019—70 kg 0,040 


Forțe de muncă 


Izolator T Si ore 214. 
Izolator T N ore 2,10 
Sndor B. 22 ore 0,09 
Necalificat Dl ore 0,09 
Total ore 4,41 
Utilaj 
Convertizor de sudură de 14 KW (in- 
clusiv consumul de energie) ore 0,10 


Nota 1: *) Se va preciza tipul şi grosimea stratului de vată 

Nota 2: În calcul pentru vata de sticlă STAS 6881—72 se consideră 
165 kg/m’. 

Nota 3: Idem, pentru vata minerală tip I STAS 5838/2—70 165 kg/m3. 
Nota 4: Idem, pentru vata minerală tip P STAS 5838/2—70 150 kg/m’. 
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II fel a 
791 433 04 01 00 


Izolarea aparatelor cu vată de sticlă, vată minerală tip 7 
sau vată minerală tip P prin umplere în interiorul unei carcase 
din împletitură de sirmă zincată avind grosimea de 86, 100, 120. 
140, 160, 180, 200 mm 


Cuprinde : 


— „confecţionarea și montarea cercurilor de distan. 
țare şi a longeroanelor de susținere a împleti- 
turii din sirmă zincată ; 

— montarea împletiturii dim sîrmă zincată și um- 
plerea spațiului închis cu vată de sticlă ; 

— coaserea împletiturii din sîrmă zincată circum- 
ferenţial și palmarea suprafeței izolației pentru 
obținerea unei forme geometrice corecte. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Unităţi 
Denumirea resurselor de Cantități 
măsură 
Materiale 

Vată...”) cu grosimea de...mm*) m? 1,05 
Bandă din oţel laminat la rece A 

ijz t MT 20x2 STAS 1945—73 kg 1,400 
Otel beton tip OB 37 Ø 6 mm STAS i 
438/1—74 . kg 1,500 
Împletitură din sîrmă de oțel zin- 

cată Ø 0,6 mm cu ochiuri hexago- 

nale Ø 19 mm STAS 2542—63 kg 0,400 
Sîrmă din oțel moale zincată Ø 1 

mm STAS 889—70 kg 0,115 
Electrozi pentru sudarea oțelurilor 

carbon și slab aliate EL 38 A (acid) 

diametrul 3,25 mm STAS 7240—69 kg 0,090 
Şuruburi uzuale cu cap hexagonal 

și piuliță hexagonală M6Xx30 STAS 

920-—69 | buc 5 
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| Unităţi 
Denumirea resurselor de Cantități 
| măsură 
Plăci din azbest de 2 mm grosime 
STAS 7019—70 kg 0,050 
Forțe de muncă 
Izolator T SF ore 2,15 
Izolator TZI ore 215 
Sudor E, 21 ore 0,09 
Necalificat Dal ore 0,05 
Total ore 4,45 
Utilaj 
Convertizor de sudură de 14 kW (in- 
clusiv consumul de energie) ore 0,10 


„Nota 1: *) Se va preciza tipul și grosimea stratului de vată. 

Nota 2: În calcul, pentru vata de sticlă STAS 6881—72 se consideră 
165 kg/m. 

Idem, pentru vata minerală tip I STAS 5838/2—70 165 kg/m3. 
Idem, pentru vata minerală tip P STAS 5838/2—70 150 kg/m3. 


Nota 3: 
Nota 4: 


AH 18 

791 433 05 00 00 

Izolarea pieselor speciale cu carcase demontabile din tablă 
zincată de 0,8 mm grosime, prevăzute cu material termoizolant 


din vată de sticlă, vată minerală tip Isau vată minerală tip P 
cu grosimea de 50, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120, 130 mm, la: 


a suprafața carcasei pînă la 0,50 m? inclusiv format 
01 00 simplu; 
SA idem, fo! m t complicat ; 
02 00 ii „ format complicat ; 
oe A suprafața carcasei peste 0,50 m?, format simplu ; 
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idem, format complicat. 


04 00 

Cuprinde : 

— confecţionarea carcasei din tablă ; 

— confectionarea saltelei din vată ; 

— fixarea izolaţiei îm interiorul carcasei și fasona- 

rea ei după forma piesei de izolat ; 
— montarea carcasei pe piesa de izolat. 
Se măsoară la metru pătrat. 
fa VON Cantități pe variante 
Denumirea resurselor e) E 3 a b c d 
5 “E 01 00 02 00% 03 00 04 00 
Materiale 

Vată...*) cu grosimea de...mm*) m? 1,05 1,05 1,05 1,05 
Împletitură din sîrmă de oţel zin- 
cată Ø 0,6 mm cu ochiuri hexago- 
nale i 19 mm STAS 2542—63 kg 0,850 0,850 0,850 0,850 
Sîrmă de oţel moale zincată de 0,8 
mm STAS 889—70 kg 0,060 0,060 0,060 0,060 
Tablă zincată de 0,8 mm grosime 
STAS 2028—71 kg 7,250) 17,250: - 74250. 7250 


Nituri din oțel cu cap semiînecat mic 
Ø 3x6 mm STAS 1257—67 
Bandă din oţel laminată la rece A 


i t MT 20x1 STAS 1945—73 kg 0,380 0,380 0,380 0,380 
Brăţări cataramă Dec. U.C. COM 
435/66 pu& 3 3 3 3 


Forțe de muncă 


Tinichigiu So A2 ore 1,73 2,18 1,46 2,02 
Tinichigiu S 22 ore 1,73 2,18 1,46 2,02 
Izolator TAAA ore 0,76 0,76 0,75 0,76 
Necalificat 22 ore 0,07 0,07 0,07 0,07 
Total ore 4,29 5,19 3,74 4,87 


Nota 1: * Se va preciza tipul şi grosimea saltelei din vată din care 
se confecționează salteaua. 

Nota 2: În calcul, pentru vata de sticlă STAS 6881—72 se consideră 
165 kg/m?. 

Nota 3: Idem, pentru vata minerală tip I STAS 5838/2—70 165 kg/m. 

Nota 4: Idem, pentru vata minerală tip P STAS 5838/2—70 150 kg/m?. 
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Iz H 19 
791 433 06 00 00 


Izolarea pieselor speciale cu carcase demontabile din tablă. 


de aluminiu 0,8 mm grosime, prevăzute cu material termo- 
izolant din vată de sticlă, vată minerală tip I sau vată mine- 
_rală timp P cu grosimea de 50, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120 
"130 mm, la: 


a suprafața carcasei pînă la 0,50 m? inclusiv, formal 
01 00 simplu; 
B idem, format licat 
Za idem, format complicat ; 
02 00 ia, 
D..:€ suprafața carcasei peste 0,50 m? inclusiv, format 
03 00 simplu; 
Ei idem, format licat 
= ————— idem, format complicat. 
04 00 p 
Cuprinde : 
— confecționarea carcasei din tablă de aluminiu ; 
— confectionarea saltelei din vată ; 
— fixarea izolației în interïorul carcasei și fasona- 
rea ej după forma piesei de izolat ; 
— montarea carcasei pe piesa de izolat. 
Se măsoară la metru pătrat. 
A ună Cantități pe variante 
Denumirea resurselor iz] a i a b c d 
io ea i a pie zu piaaiăi 
i 5 g 0100 0200 03 00 04 00 
Materiale 
Vată...*) cu grosimea de...mm*) m2 1,05 1,05 1,05 1,95 
Împletitură . din sîrmă de oţel zin- 
cată Ø 0,6 mm cu ochiuri hexago- 
nale 19 mm STAS 2542—63 kg 0,850 0,850 0,850 0,850 
Sîrmă din oțel moale zincată de 0,8 
mm STAS 889—70 kg 0,060 0,060 0,060 0,060 
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Cantități pe variante | Unităti 


| 
B W | A 
Denumirea resurselor Sg a B c „4 Denumirea resurselor E Cantități 
5 g 01 00 02 00 03 00 04 00 
Tablă de aluminiu de 0,8 mm gro- | Materiale 
sime STAS 2028—71 kg 2,500 - 2,500 2,500 2,500! 
Nituri de aluminiu cu cap semiro- Cărămidă termoizolantă din diatomit 
tund Ø 2,6x6 mm STAS 9232—73 jkg 0,005 0,005 0,005 0,005: tip I.D. 06 cu grosimea de...” STAS 
Bandă din oţel laminată la rece A 1836—73 m2 1,08 
ija t MT 20x1 STAS 1945—73 kg 0,380 0,380 0,380 0,380! Masă pentru izolaţii termice din dia- 
Brăţări cataramă Dec. U.C. COM) tomit STAS 1708—69 kg 2,900 
435/65 ; bue * 3 3 3 3 Sîrmă din oțel moale zincată Ø 2 
mm STAS 889—70 kg 0,110 
Forțe de muncă 
a Forțe de muncă | 
Tinichigiu S. 4.2 ore 1,73 2,19 1,46 2,03 
Tinichigiu S. 22 ore 1,73 2,17 1,45 2,02 Izolator ES, ore 0,26 
Izolator T 2A ore 0,76 0,76 0,76 0,76 Izolator T 2A ore 0,26 
Necalificat 2.2 ore 0,07 0,07 0,07 0,07 | 
Total ore 429 519 3,74 488| otal ore 0,52 
Nota 1: *) Se va preciza tipul şi grosimea stratului de vată din care Notă: *) Se va preciza grosimea cărămizilor folosite. 
se confecționează salteaua. 
Nota 2: În calcul, pentru vata de sticlă STAS 6881—72 se consideră 
165 kg/m. 
Nota 3: Idem, pentru vata minerală tip I STAS 5838/2—70 165 kg/m:. iz H 21 


Nota 4: Idem, pentru vata minerală tip P STAS 5838/2—70 150 kg/m’. zei = 
791 431 14 00 00 


Iiz H 20 a 


Izolarea conductelor cu cochilii din polistiren spumă gata 
791 433 07 01 00 


„confecţionate, cu grosimea de 40, 50, 60, 70, 80, 90, 100 mm. 


Izolarea aparatelor cu cărămidă izolatoare de diatomit, 


a într-un strat, circumferința conductei pegi 
: : r \ í j peste termo- 
avind grosimea de 30, 49, 50, 60 mm. 


01 00 izolație pînă la 50 cm, indlusiv ; 
Cuprinde : b idem, circumferința conductei peste termoizolatie 
— prepararea și aplicarea grundului de aderență 02 00 fiind peste 50 cm; 
pe aparat ; 
— aplicarea cărămizilor din diatomit sub formă de 
inele și fixarea lor cu cercuri din sîrmă de oțel 


4 C în două straturi, circumferința conductei peste ter- 
03 00  moiizolaţie fiind pînă la 50 cm, inclusiv ; 


moale zincată de ( 2 mm ; — d idem, circumferința conductei peste termoizolatie 
— chituirea rosturilor cu mortar de diatomit. 04 00 peste 50 cm. 
Se măsoară la metru pătrat. Cuprinde : 
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Se 


aplicarea cochiliilor primului strat pe conductă, 
lipirea și chituirea rosturilor cu poliacetat de 
vinil ; 

aplicarea benzilor adeband la rosturile longitu- 
dinale şi circumferemţiale ; 

fixarea cochiliilor cu inele dim sîrmă moale zin- 
dată Ø 125 mm; 

montarea cochiliilor celui de al doilea strat prin 
lipirea cu poliacetat de vinil atît între ele cît și 
de stratul inferior şi chituirea rosturilor ; 
aplicarea benzilor adeband la rosturilie longitu- 
dinale și circumiferenţiale ; 

fixarea stratului al doilea cu sîrmă din oțel 
moale zincată 1,25 mm. 


măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


Denumirea resurselor E o žl a D e d 
5 "5 01 00 02 00 03 00 04 00 


Cochilii din 


Materiale 


polistiren spumă NII 


3726/66 cu grosimea de...*) m? 1,05 1,05 1,05 1,05 


Poliacetat de 
7058—73 


Adeband de 50 mm lățime NII 4065 


—74 


Sîrmă din oțel moale zincată Ø 1,25 


vinil DPC 54—22 STAS 
kg 0,500 0,500 3,400 3,400 


m2 .0,110' '0;110' 10,220. 0,220 


mm STAS 889—70 kg 0,100 0,100 0,200 0,200 


Forțe de muncă 


Izolator 
Izolator 


Total 


T. 4.1 ore 0,45 0,40 0,76 0,63 
T 2A ore 0,45 0,36 0,72 0,63 


ore 0,90 0,76 1,48 1,26 


Notă: * Se va preciza grosimea cochiliilor din polistiren spumă — N... 
3726/66. 
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__IzH 22 a 
791 431 15 OL 00 


Izolarea conductelor cu cochilii din vată minerală gata 
confecţionate, avind grosimea de 20, 30, 40, 50, 60, 70,80 mm. 


Cuprinde : 


— aplicarea cochiliilor pe conducte și fixarea lor 
prin legare cu inele de sîrmă de oțel moale zin- 
cată ( 1,25 mm. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Unităţi 
Denumirea resurselor de Cantități 
| măsură 
Materiale 
Cochilii din vată minerală STAS 
5838/6—69 cu grosimea de...mm*) m? 1,03 
Sîrmă din oţel moale zincată Q) 1,25 
mm kg 0,040 
| Forțe de muncă 
Izolator Ts SA ore 0,31 
Izolator Ea 2A ore 0,32 
| Total ore 0,63 


Nota: *) Se va preciza grosimea cochiliilor din vată minerală. 


Iz H 23 


“791 431 16 00 00 


Izolarea conductelor cu segmenți confecționați pe şantier 
din plăci din granule de plută expandată de 100 mm grosime 
sau cu plăci din praf de plută expandată de 80 mm grosime. 


a A f ă p 4 
O1 00 într-un strat. 
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02 00 


-în două straturi. 


Cuprinde : 


Se 


confectionarea de plută 
expandată ; 

montarea segmenților primului strat pe con- 
ductă prin lipirea și chituirea rosturilor cu mas- 
tic bituminos ; 

fixarea segmențtilor primului strat cu sîrmă din 
oțel moale zincată & 1,25 mm; 

montarea segmenţilor stratului al doilea prin 
lipirea cu mastic bituminos atît între ei cît și 
de stratul imferior și chituirea rosturilor ; 
fixarea segmemnţilor stratului al doilea cu inele 
dim sîrmă moale zincată diametrul 1,25 mm. 


segmenților din plăci 


măsoară la metru pătrat. 


Pe Bain 
791 431 17 00 00 


Izolarea conductelor cu segmenți confecționați pe şantier din 
plăci din granule de plută expandată şi aglomerată cu bitum 
avind grosimea de 50, 60, 80, 100 şi 120 mm grosime, 


a ____ într-un strat, circumferința peste termoizolaţie fiind 
01 00 pînă la 50 cm, imalusiv ; 

b idem, circumferința peste termoizolație fiind peste 
02 00 -50 cm; 

e 


în două straturi. 


Cuprinde : 


Se 


confecționarea segmenţilor din plăci de plută 


expandiaiă ; 

montarea segmenţilor primului strat pe con- 
ductă prin lipirea şi chituirea rosturilor cu mas- 
tic bituminos ; 

fixarea segmentilor primului strat cu sârmă ain 
oțel moale zincată Ø 1,25 mm; 

montarea segmențtilor stratului al doilea prin 
lipirea cu mastic bitumìnos atît între ei cît și 
de stratul inferior și chituirea rosturilor ; 
fixarea segmenților stratului al doilea cu inele 
din sîrmă moale zincată diametrul 1,25 mm. 


măsoară la metru pătrat. 


= g Cantităii pe variante 
Denumirea resurselor ERE a b 
> 5 0100 02 00 
Materiale 
Plăci din granule de plută expandată 
de 100 mm grosime STAS 6970/2—71 
sau plăci din praf de plută expan- 
dată de 80 mm grosime STAS 6970/3 
—71*) m? 1,07 1,07 
Bitum H 80/90 STAS 7064—72 kg 7,100 12,200 
Filer de calcar în saci STAS 539—73 kg 1,500 2,400 
Lemne de foc STAS 2340—71 kg 7,100 12,200 
Sîrmă din oţel moale zincată Ø 1,25 
mm STAS 889—70 kg 0,100 0,200 
Forțe de muncă 
Izolator T. 4.1 ore 0,63 0,90 
Izolator Fe Ael ore 0,63 0,90 
Total ore 1,26 1,80 
Notă: * Se va preciza tipul plăcilor de plută. 
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z g. Cantități pe variante 
Denumirea resurselor 5g E: Ea _b e 
|> FE 0100 0200 0300 
Materiale 
Plăci din granule de plută expandată 
şi aglomerată cu bitum cu grosimea 
de...*) mm STAS 6970/4—71 m? 1,07 1,07 1,07 
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z g Cantități pe variante 
Denumirea resurselor SoB a b c 
o E 0100 0200 03 00 
Bitum tip H 80/90 STAS 7064—72 |kg 7,100 7,190 12,200 
Filer de calcar în saci STAS 539—73 kg 1,500 1,500 2,400| 
- Lemne de foc STAS 2340—71 [kg 7,100 7,100 12,200} 
Sîrmă din oțel moale zincată Ø 1,25 k 
mm STAS 889—70 kg 0,100 0,100 0,200 
Forțe de muncă 
Izolator T. 4.1 ore 0,63 0,54 0,90 
Izolator T24 ore 0,63 0,54 0,90 | 
Total ore 1,26 1,08 1,80 
| 
Notă: *) Se va preciza grosimea plăcilor din granule de plută expan- 


dată și aglomerată cu bitum. 


zi 25 
791 433 08 00 00 

Izolarea aparatelor de formă cilindrică cu segmenti din 
plăci de polistiren celular tip obişnuit sau din plăci din poli- 
stiren celular tip ignifugat avînd grosimea de 36, 48, 60, 72, 84 
şi 96 mm. 


a 
-.——— într-un strat. 
uoo S 
DS A în două straturi. 
02 00 
Cuprinde : af 
— confectionarea segmenţilor din polistiren celu- 
lar ; 


— montarea segmenţilor primului strat pe aparat 
prin lipirea și 'chituiirea rosturilor cu poliacetat 
de vinil ; 1 

— aplicarea benzilor adebamd la rosturile longitu- 
dinale şi 'circumferemţialle ; 
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— fixarea segmenţilor primului strat cu inele dim 
sîrmă moale zincată 5 2,00 mm ; 

— montarea segmemţilor stratului al doilea prin 
lipirea cu poliacetalt de vinil atît între ei cât şi 
de stratul inferior și chituirea rosturilor ; 

— aplicarea benzilor adeband la rosturile longitu- 
dinale și circumferenţiale ; 

— fixarea stratului al doilea cu imele din sîrmă de 
oțel, moale, zincată, 5 2,00 mm ; 


Se măsoară la metru pătrat. 


Unităţi Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de a b 
PAIR 01 00 0200 
Materiale 
Plăci din polistiren celular tip...”) cu 
grosimea...mm*) m? 1,14 1,14 
Poliacetat de vinil DPC 54—22 STAS 
7058—73 kg 0,500 3,490 
Adeband de 50 mm lățime NII 4065 
—74 m? 0,110 0,220 
Sîrmă din oţel moale zincată Ø 2 
mm STAS 889—70 kg 0,200 0,400 
Forțe de muncă 
Izolator T. 4.1 ore 0,49 0,85 
Izolator T 21 ore 0,55 0,86 
Total ore 0,99 1,71 


Notă: *) Se va preciza grosimea plăcilor din polistiren celular precum 


și tipul acestora: 

— plăci din polistiren celular tip obișnuit sortiment C STAS 
7461—70 ; 

— plăci din polistiren celular tip ignifugat sortiment B STAS 
7461—70 ; 


Iz H 26 
791 433 09 00 00 


Izolarea aparatelor de formă cilindrică cu segmenţi con- 


fecţionaţi pe şantier din plăci din granule de plută expandată 
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de 100 mm grosime sau cu plăci din praf de plută expandată 


de 80 mm grosime. Unităţi Cantități pe variante 
r i Denumirea resurselor „de y a b 
` SI 00 într-un strat. măsură 91 00 02 00 
Ri în două straturi. | cugir dat a 
02 00 Izolator EAI one 0,49 0,85 
Cuprinde : | Izolator ur Zul ore 0,50 0,86 i 
— confectionarea segmenţilor din plăci de plută | Total ore 0,99 1,71 | 
expandală ; Ci 
— montarea segmenţilor primului strat pe aparat Notă: *) Se va preciza tipul plăcilor de plută. 
prin lipirea și chituirea rosturilor cu mastic bitu- 
minos; , 4 Iz H 27 
— fixarea segmenţilor primului strat cu inele din Co i 
sârmă moale zincată 2,00 mm ; 791 433 10 00 00 
— montarea segmemnţilor stratului al doilea prin Izolarea aparatelor de formă cilindrică cu segmenţi con: 
lipirea cu mastic bituminos atît între ei cît şi fecționaţi pe șantier din plăci din granule de plută expandată 
de stratul inferior şi chituirea rostulilor ; și aglomerată cu bitum, avind grosimea de 50, 60, 80, 100, 120 
— fixarea segmenţilor cu inele din sîrmă moale mm grosime. 
zincată & 2 mm (al doilea strat) ; = 
Se măsoară la metru pătrat. 01 00 Ip, Sil 
b i . E 
= - 02 00 în două straturi. 
Unităţi _ Cantități pe variante FE j 
Denumirea resurselor de a D Cuprinde ii i 
măsură 91 09 03 00 — confecționarea segmenţilor din plăci din granule 


plută expandată și aglomerate cu bitum ; 

— montarea segmenţilor primului strat pe aparat 
prin lipirea și chituirea rosturilor cu mastic bitu- 
Minos ; 

— fixarea segmenţilor primului strat cu inele dim 
sîrmă moale zincată (7) 2,00 mm ; 


Materiale 


Plăci din granule de plută expandată 
de 100 mm grosime STAS 6970/2—71 
sau plăci din praf de plută expan- 
dată de 80 mm grosime STAS 6970/3 


31% mê 1,12 1,12 — montarea segmenților stratului al doilea prin 
Bitum tip H 80/90 STAS 7064—72 kg 7,100 12,200 lipirea cu mastic bituminos atît între ei cît și 
Filer de dăidar! fn saci STAS 5390—73 kg 1,500 2,400- de stratul inferior și chituirea rosturilor ; 
Lemne de foc STAS 2340—71 kg 7,100 12,200 — fixarea segmenţilor cu inele din sîrmă moale 
Sîrmă din oțel moale zincată Ø 2 zincată ( 2 mm (al doilea strat) ; 
mm STAS 889—70 kg 0,200 0,400 a L J 
Se măsoară la metru pătrat. 
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C-da 2605 col. 18 


C pe. vaitaxite — fixarea plăcilor primului strat cu imele dim sârmă 


A g B Unităţi de oţel moale zincată Q 2,00 mm ; 
aice a cup A pen T Or E a inv ABE E — montarea plăcilor stratului al doilea prim 
| 01 00 02 00 lipirea cu poliacetat de vinil atît între ele cât şi 
$ de stratul inferior şi chituirea rosturilor ; 
Materiale — aplicarea benzilor adeband la rosturi ; 
Plăci din granule de plută expandată — fixarea stratului al doilea cu inele din 'sîrmă de 
şi aglomerate cu bitum cu grosimea oţel zincată diam. 2 mim ; 
de...mm*) STAS 6070/4—71 m? 1,12 1,12 A p a 
Bitum tip H 80/90 STAS 7064—72 kg 7,100 12,200 Se măsoară la metru pătrat. 
Filer de calcar în saci STAS 539—73 kg 1,500 2,400 
Lemne de foc STAS 2340—71 kg 7,100 12,200 Unităţi Cantități pe variante 
Sîrmă din oțel moale zincată ( 2 3 nități 
mm STAS 889—70 kg 0,200 0,400 Denumirea resurselor GE ra, a ay e Pia 
A | sii ce: 01 00 02 00 
Forțe de muncă | 
Izolator TAN ore 0,49 0,85 Materiale 
Izolator 2.1 ore 0,50 0,86 NET E a 
; Plăci din polistiren celular tip...*) cu f 
Total ore 099 9 ITZI | oea (lb, m? 1,03 1,02 
Poliacetat de vinil DPC 54—22 STAS 
s ; : Te : s 7058—73 k 0,500 3,400 
. * T g ' 7 
Notă : *) a e a aa oa a din granule de plută expan Adeband de 50 mmm lățime NII 4065 
şi —74 m? 0,110 0,220 
Sîrmă din oţel moale zincată Øj 2 
Iz H 28 mm STAS 889—70 kg 0,200 0,400 
791 433 11 00 00 Fole de manca 
Izolarea aparatelor paralelipipedice cu plăci din polistiren PE PER T. 41 Aa 0,36 0,59 
celular tip obișnuit sau cu plăci din polistiren celular tip igni- Izolator Tai ore 0,36 0,58 
fugat cu grosimea de 36, 48, 60, 72, 84, 96 mm. Total ore 0,72 1,17 


a A 
n Într-un strat. Notă: *) Se va preciza grosimea plăcilor din polistiren celular precum 
01 00 şi tipul acestora: 
D — plăci din polistiren celular tip obişnuit sortiment C STAS 
uDU m E 7461—70 ; 
Pe a at li | i 
02 00 în două straturi, — plăci din polistiren celular tip ignifugat sortiment B STAS 
7461—70 ; 


Cuprinde : Iz H 29 


791 433 12 00 00 
Izolarea aparatelor paralelipipedice cu plăci din granule de 


plută expandată de 100 mm grosime sau cu plăci din praf de 
plută expandată de 80 mm grosime. 


— tăierea plăcilor la dimensiunile necesare ; 

— montarea plăcilor primului strat pe aparat prin 
lipirea și chituirea rosturilor cu poliacetat de 
vinil ; 

— aplicarea benzilor adeband la rosturi ; 
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într-un. strat. 


în două straturi. 


Cuprinde : 

— tăierea plăcilor la dimensiunile necesare ; 

— montarea plăcilor primului strat pe aparat prin 
lipirea și chituirea rosturilor cu mastic bitumi- 
nos ; 

— fixarea plăcilor primului strat cu inele dim sîrmă 
moale, zincată (5 2,00 mm ; 

— montarea plăcilor stratului al doilea prin 
lipirea cu mastic bituminos atît între ele cît și 
de statul inferior și chituirea rosturilor ; 

— fixarea stratului al doilea cu inele din sîrmă de 
otel, moale, zincată, Ø 2,00 mm. 

Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


Unități | 
Denumirea resurselor de a b 
mäsa. o a ZAe 
Materiale | 
Plăci din granule de plută expandată 
de 100 mm grosime STAS 6970/2—71 
sau plăci din praf de plută expan- 
dată de 80 mm grosime STAS 6970/3 
—71*) m? 1,03 1,03 
Bitum tip H 80/90 STAS 7064—72 kg 5,800 9,400 
Filer de calcar în saci STAS 539—73 kg 1,200 2,000 | 
Lemne de foc STAS 2340—71 kg 5,800 9,400 
Sîrmă din oțel moale zincată Ø 2 
mm STAS 889—70 kg 0,200 0,400 
Forțe de muncă 
Izolator Be Al ore 0,36 0,59 
Izolator ip aul ore 0,36 0,58 
Total ore 0,72 15957 
Notă: *) Se va preciza tipul plăcilor de plută. 


276 


ENEAS 
01 00 


Iz H 30 
791 433 13 00 00 


izolarea aparatelor paralelipipedice cu plăci din granule 
de plută expandată şi aglomerată cu bitum avind grosimea de 
50, 60, 80, 100 şi 120 mm grosime. 


- -într-un strat. 


în două straturi. 


Cuprinde : 


tăierea plăcilor la dimensiunile necesare ; | 
montarea plăcilor primului strat pe aparat prin 
lipirea și chituirea rosturilor cu mastic bitumi- 
NOS ; f f r 
fixarea plăcilor primului strat cu inele din sirmă 
moale zincată Q) 2,00 mm ; ATP 
montarea plăcilor stratului al doilea prin 
lipirea cu mastic bituminos atît Între ele cît și 
de stratul inferior și chituirea rosturilor ; 
fixarea stratului al doilea cu inele din sîrmă de 
oțel moale, zincată, & 2 mm. 


Se măsoară la metru pătrat. 
ități riante 
Unităţi Cantități pe va 
Denumirea resurselor „de i aN w 
masura. KI 01 g0 02 00 
Materiale 
Plăci din granule de plută expandată 
şi aglomerată cu bitum cu grosimea | i g a 
de...mm*) STAS 6970/4—71 | m? 1,03 i 
Bitum tip H 80/90 STAS 7064—72 `| kg 5,800 9,400 
Filer de calcar în saci STAS '539—73 kg 1,200 2,000 
Lemne de foc STAS 2340—71 kg 5,800 9,400 
Sîrmă din oţel moale zincată Ø. 2: => a 
mm STAS 889—70 kg 0,200 0,400 
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Unităţi Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de a; b 
măsură TOL 00 e 0200 
Forțe de muncă 
Izolator T. 4.1 ore 0,36 0,59 
Izolator T 2i ore 0,36 0,58 
Total ore 0,72 1,17 
Notă: *) Se va preciza grosimea plăcilor din granule de plută expan- 
dată și aglomerată cu bitum. 
iz H 31 


1791 431 18 00 00 


lar : APET k F Pa 
Izolarea robinetelor pină la Dn 50 mm inclusiv, prin în- 


făşurare în spire cu șnur de azb 


latura : 
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— de 30 mm; 


de 40 mm ; 


de 50 mm; 


de 60 mm, 


Cuprinde : 


— curățirea conductei ; 


est cu secțiunea pătrată avînd 


— înfășurarea şnurului în spirale bine îndesate ; 


Se măsoară la bucată. 


legarea cu sîrmă din oțel moale zincată Q 1 mm. 


= x 
- M = 
Denumirea resurselor = 5 
= piei 

E = 


Izolator 
Izolator 


Total 


T 


de: 


Materiale 


Şnur de azbest cu inserție, neîmbi- 
bat B.I. STAS 7018—70 

Sîrmă din oțel moale, zincată Ø 1 
mm STAS 889—70 


kg 

Forțe de muncă 
T. 4.1 ore 
T.21 ore 
ore 


30 mm; 


40 mm ; 


50 mm; 


60 mm ; 


Cuprinde : 


— curățirea conductei ; 


Cantități pe variante 


b 


Cc 


d 
01 00 02 00 03 00 0400 


2,680 3,050 3,540 
0,025 0,025 0,025 
0.08 0,08 0,08 
0,08 0,08 0,08 
0,16 0,16 0,16 

iz H 32 


4,100 
0,025 


0,08 
0,08 


0,16 


791 431 19 00 00 


Izolarea robinetelor pînă la Dn 50 mm inclusiv, prin în- 
făşurare în spire cu şnur din vată minerală, avînd grosimea 


— înfășurarea şnurului în spirale bine îndesate. 


Se măsoară la bucată. 
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Denumirea resurselor 


Materiale 
Snur din vată minerală cu 
împletitură din sirmă zincată 
STAS 5838/8—69 
Sirmă din oţel moale zincată 
Z 1 mm STAS 889—70 

Forțe de muncă 


Izolator T 4.1 
Izolator T 2.1 


Total 
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Unităţi 
de 
măsur 


m 


kg. 


ore 
ore 


ore 


Cantități pe variante 


d 


3,690 
0,025 


0,08 
0,08 


0,16 


a bi c 
01 00 02 00 0300 0400 
5,600 4,500 3,900 
0,025 0,025 0,025 
0,08 0,08 9,08 
0,08 0,08 0,08 
0,16 0,16 0,16 
j 


CAPITOLUL Iz | 
PROTECȚIA IZOLAȚIILOR 
Generalități 
1. Conţinutul capitolului 


În acest capitol se cuprind norme de deviz pentru execu- 


tarea lucrărior de protecţia izolațiilor termice la conducte și 


aparate tehnologice, precum și a izolațiilor termice la insta- 
laițiile sanitare, de încălzire, ventilaţie, termoficări și frigo- 
rifice. 

2. Condiţii tehnice speciale avuie în vedere la elabora- 

rea normelor din capitol. i 

La elaborarea normelor de deviz s-a ținut seama de pres- 
cripțiile itehnice de execuție în vigoare, pentru lucrările de 
protecție a izolațiilor termice. 

3. Conținutul normelor 

3.1. Consumul specific de materiale. 

Consumurile de materiale conţin toate materialele nece- 


„sare executării unei unități de lucrare, prevăzute în norme. 


3.2. Consumul specific de forte de muncă. 

Consumul de forte de muncă Cuprinde toate operațiile. 
necesare pentru executarea unei unități de lucrare și în prin- 
cipal următoarele : ' 

— transportul pe orizontală și pe verticală a materiale- 
lor Ja nivelul de lucru ; ge 

— Pregătirea materialelor și punerea lor în operă ; 

— croirea, confecționarea și vălţuirea virolelor și seg- 
menţilor, în cazul protecţiilor cu tablă ; 4 

— confecționarea cdardaselor ; 


281. 


— montarea elementelor confecționate peste termoizo- 
laţie ; i 

— executarea tencuielilor cu mortar din ipsos ; 

— confecționarea și montarea mamșetelor din. tablă. 

4. Condiții de măsurare a lucrărilor 

4.1. La măsurarea lucrărilor se va ține seama de urmă- 
Þoarele : i 

4.1.1. suprafețele se determină prin măsurarea peste pro- 
tecţia izalaţiei ; 

4.1.2. suprafaţa protecţiei din carton sau din tablă este 
«egală cu suprafața izolaţiei termice. În cazul în care protecţia 
dim. tablă se aplică peste tencuiala dim ipsos, suprafaţa pro- 
tecţiei este egală cu suprafața tencuielii ; 

4.1.2.1. suprafaţa bandajului și a gletului este egală cu 
suprafața tencuielii ; 

4.1.3. la măsurarea protecției izolaţiei nu se iau în com- 
sidenare golurile rămase neprotejate cu suprafeţe pînă la in- 
chusiv 0,25 m2; A 

4.1.4. suprafețele protejate cu carcase demomntabile, nu se 
includ în suprafața totală a protecției măsurate. 


biz PO 
191 438 02 00 0C 


Tencuirea termoizolației la conducte și aparate cu un strat 


de ipsos de: 


__A _ 10 mm grosime la conducte cu circumferința peste 
01 00  'termoizolaţie pînă la 0,50 m inclusiv; 
; b 10 mm grosime la conducte cu circumferința termo- 
02 00 izolației peste 0,50 m; 
o 
r A rosi ate; 
03 00 20 mm grosime la aparate 


Cuprinde : 

— prepararea grumdului din lapte de ipsos și a mor- 
tarului de ipsos cu rumeguș şi clei ; 

— aplicarea și îndreptarea tencuielii ; 

— curățirea de asperităţi a suprafeţei tencuite. 

Se măsoară la metru pătrat. 
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Cantități pe variante 


Denumirea resurselor 
a b C 


"01 00 0200 03 00 


Unități 
de 
măsură 


Materiale 


Ipsos de construcții cal. I STAS 


545—66 k 13 

| 400 13,4 
Rumeguș din lemn MIL—NI—327—52| kg 01050 10950 gt 
Clei de oase cal. I STAS 88—73 kg. 0,080 0,080 0,160 
Apă STAS 790—73 m 0,005 0,005 0.008 


Forțe de muncă 


Izolator T. 


so a pînză tip ambalaj dim in (la conducte și aparate) 


4.1 — 
Izolator T. 3.1 pe 0,35 0,27 dia 
ca ten a mpi» ADA 
A ore 0,04 0,02 0,03 
Total ore 0,72 0,56 0,76 
Iz I 2 


791 438 03 00 00 
Armarea (bandajarea) tencuielii termoizolaţiei la conducte 


şi aparate, cu : 


a 
SI 00 tifon (la conducte) ; 


b 


i 


C 


03 00 împletitură dim sîrmă zinicaltă (la aparate). 


Cuprinde : 


— udarea pînzei și aplicarea ei pe conduată (la 
variantele a, b) ; 


— aplicarea împletiturii din sinmă zincată (la va- 
rianta c). 


Se măsoară la metru pătrat. 
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Denumirea resurselor 


Cantități pe variante 


Materiale 


Tifon de 0,82 m lăţime STAS 344—62 
Pînză, tip ambalaj din in (pentru hi- 
droizolaţii) STAS 7407—66 i 
Impletitură din sîrmă de oţel zinca- 
tă Ø 0,6 mm cu ochiuri hexagonale 
Ø 19 mm STAS 2542—63 

Sîrmă din oţel moale zincată Ø 0,8 
mm STAS 889—70 

Apă STAS 790—73 


Forțe de muncă 


Izolator T. 3.1 
Izolator T., 1.4 


Total 


pigen 
791 438 04 00 00 


ZE 

Sos a c 

EEE: O 0200 0300 

5-8 01 00 

5 e 7 ARIA 2 

m? A POR 

fig A, a 1000 

Ka S} — "DAU 

m3 0,005 0,005, 
ST 4 

ore 0,05 0,05 0,09 

ore 0,04 0,04 0,09 

ore 0,09 0,09 0,18 


Gletuirea tencuielii termoizolaţiei cu glet de ipsos, la : 


a conducte cu circumferința peste termoizolatie pînă 


01 00 la 0,50 m, inclusiv ; 


b conducte cu circumferinta peste termoizolatie peste 


02 00 0,50m; 
—— aparate ; 


Cuprinde : 


— pregătirea materialului, aplicarea gletului peste 
suprafața tencuită și netezirea cu şablonul de 


Cauciuc ; 


234 


— îndreptarea cu mortar de ipsos a tencuielii la 
întreruperi, confectionarea și montarea mange- 
telor la conducte. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 
È 

Denumirea resurselor j e) z N ANEI: E 
5 g 0100 0200 0300 


Materiale 


Ipsos de construcții cal. I STAS 


545—66 kg. 1,450 1,450 1,450 
Clei de oase calitatea I STAS 88—73| kg. 0,008 0,008 0,008 
Tablă zincată de 0,5 mm grosime i 

STAS 2028—71 kg. 0,125 0,125 — 
Apă STAS 790—73 . mê 0,001 0,001 0,001 


TYorţe de muncă 


Izolator TI. 4.1 ore | — -= 0,23 
Izolator T. 3.1 ore 0,23 0,22 — 

Izolator T. 1.1 ore 018 0,10 0,13 
Total ore 0,36 0,33 0,34 


Iz 1 4 
191 438 05 00 00 


Barieră contra vaporilor pentru izolaţii frigorifice la con. 
ducte și aparate, din : 


i de emulsie bituminoasă în trei straturi ; 
Ta Re bitum licat îmib tnat 
53 66 um, aplicat într-un strat ; 
c pînză bitumată și neacoperită tip 40 între 2 straturi 


03 00 de mastic bituminos ; 


d__, pînză tip ambalaj din in (pentru hidroizolatii) lipită 
04 00 œu poliacetat de vinil ; i 
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05 00 


bandă adezivă (Adeband) 


Cuprinde : 

— aplicarea emulsiei în trei straturi (varianta a) ; 

— aplicarea stratului de bitum (varianta b) ; 

— tăierea pinzei la o lățime convenabilă în vede- 
rea înfășurării acesteia pe conductă (varianta 
c şi d); 

— lipirea piînzei cu mastic bituminos (varianta c) 
sau cu poliacetat de vinil (varianta d) ; 

— aplicarea unui strat de bitum pînă la acoperi- 
rea completă a pînzei (varianta c) și a unui 
strat de poliacetat de vinil pentru acoperirea 
pânzei (varianta d) ; 

— aplicarea benzii adezive prin înfășurare. 

Se măsoară la metru pătrat. 


KiS 
T91 438 06 00 00 


Protecţia termoizolaţiei la conducte și aparate, cu: 


carton bituiniat legat cu sârmă ; 


01 00 
b mn îsi sa O a RR ae Sima 
pislitură din fibre de sticlă bitumată tip IA le- 
02 00 galtă cu sîrmă. 4 


Cuprinde : 

— croirea, aplicarea și legarea cu sîrmă din oțel. 
moale zincată a cartonului bitumat sau a împîs- 
liturii. 


Se măsoară la metru pătrat. 


z ci Cantități pe variante 
Denumirea resurselor ” 29 8 a b € d e 
> &01 00 0200 0300 0400 0500 
Materiale 
Emulsie, bitumiinoasă ca- 
tionică cu rupere rapidă 
EBCR STAS 8877—72 kg. 4,600 — = =a => 
Bitum tip H 80/90 STAS 
7064—72 kg. — 2,000 4,000 — — 
Pînză bitumată neacope- 
rită tip 40 STAS 1046— 
67 mê — — 115 -— -— 
Pînză tip ambalaj din in 
(pentru hidroizolaţii) 
STAS 7407—66 m2 — — —- 1,15 — 
Lemne de foc STAS y 
2340—71 kg. — 2,000 4,000 — = 
Filer de calcar în saci 
STAS 539—73 kg. — 0,400 0,800 — — 
Poliacetat de vinil DPS 
54—22 STAS 7058—73 kg. — — —- 2,500 — 
Abedand C.I. NII 4065— 
Ers m2 — — — — 115 
Forțe de muncă 
Izolator: T 41 ore 0,07 0,16 0,27 0,22 0,05 
Izolator T21 ore 0,07 0,16 0,27 0,23 0,06 
Total ore 0,14 0,32 0,54 0,45 0,11 
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A Cantități pe variante 
Denumirea res 1 So E fă 
urselor HO a 
|S oa Su ee fue 
2 A 01 00 02 00 
Materiale 
Carton bitumat CA 400 STAS 
138—69 U . m? 1,20 — 
Împîslitură din fibre de sticlă bitu- 
mată tip IA STAS 7916—69 m? — 1,20 
Sîrmă din oțel moale, zincată Øj 1,25 i 
mm STAS 889—70 kg. 0,050 0,050 
Forțe de muncă 
Izolator T. 3.1 ore 
Izolator. T. 1.1 ore Be da 
Total ore 0,29 0,29 
Iz 1 6 


791 438 07 00 00 


Protecţia termoizolaţiei la conducte și aparate, cu: 
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Protecţia termoizolaţiei la conducte 


Iz 17 
791 438 08 00 00 


cu tablă neagră sau 


zincată de 0,5 mm grosime fixată cu șuruburi cu cap crestat 
semirotund autotiletante pentru tablă, avînd : 


Denumirea resurselor 


circumferința conductei peste termoizolatie pînă la 
0, 35m; 


circumferința conductei peste termoizolaţie de la 
0,36 — 0,80 m. ; 


circumterimța conductei peste itermoizolaţie peste 

0,80 m. 

Se cuprinde : 

— croirea, confecționarea și vălțuirea virolelor și 
segmemnţilor pentru coturi şi curbe ; 

— așezarea virolelor sau segmenţilor peste termo- 
izolație, cu suprapuneri longitudinale și trans- 
versale de 2 cm şi fixarea lor cu şuruburi awto- 
filetante. 

Se măsoară la metru pătrat. 


| Cantități pe variante 


zg Confecţionare Montare 

WA 

= 0-7 a b can a b c 
|> E 01 00 02 00 03 00 UL 00 02 00 03 00 


i ate AC um strat de carton bitumat lipit la suprapuneri și 
01 00 grunduit cu bitum ; 
zs D un stirat de fîmpîslitură tip IA lipit la suprapuneri 
02 00 şi grunduit cu bitum ; 
C două straturi de carton bitumat lipit la suprapuneri 
03 00 şi grunduite icu bitum; 
d două straturi de împîslitură tip IA lipite la supra- 
04 00 puneri și grumduite cu bitum. 
Cuprinde : 
— croirea, aplicarea şi legarea cu sîrmă din oțel 
moale, zincată a cartonului bitumiătt ; 
— aplicarea bitumului cald Ja suprapuneri și a bi- 
tumului tăiat peste carton bitumat. 
Se măsoară la metru pătrat. 
A Cantități pe variante 
Denumirea resurselor z e E a b c d 
5 H0100 0200 03 00 0400 
Materiale 
Carton bitumat tip CA 400 STAS 
138—69 m? 1,20 = 2,40 — 
Împîslitură din fibre de sticlă bitu- 
mată tip IA STAS 7916—69 | m? — 1,20 = 2,40 | 
Sîrmă din oțel moale, zincată 
Ø 1,25 mm STAS 889—70 kg 0,050 0,050 0,050 0,050 
Bitum tip H 80/90 STAS 7064—72| kg 2,000 2,000 2,200 2,200 
Lemne de foc STAS 2340—71 | kg 2,000 2,000 2,200 2,200 
Benzină auto CO/R 75 STAS 176—65, 1 0,300 0,300 0,300 0,300 
Filer de calcar în saci STAS 539—73| kg 0,400 0,400 0,440 0,440 
Forțe de muncă 
Izolator  T. 2.1 ore 0,20 0,20 0,36 0,36 | 
Izolator ; T. 1.1 ore 0,20 0,20 0,36 0,36 | 
Total ore 0,40 0,40 0,72 0,72 | 
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Materiale 
Tablă neagră STAS 1916 
—69 (sau tablă zincaiă) 
STAS 2028—71 de 0,5 
mm gros.*) 
Șuruburi cu cap crestat 


kg 


4,520 4,520 4,520 — Saa = 


C-da 2605 col. 19 


semirotund  autofiletant 
din oțel pt. tablă 
4X15 mm. MICM NI 
1636—62 buc. — — — 15 15 15 
Forțe de muncă 

Tinichigiu SI 42 ore. 0:37; 027.018 0,56 0,42 0,27 
Tinichigiu Si 32 ore 0,04 0,05 0,02 0,06 0,07 0,05 
Tinichigiu Ș::1.2 ore 0,37 0,27 0,18 0,56 0,42 0,27 
Total ore 0,78 0,59 0,38 1,18 0,91 0,59 
Notă: *) Se va preciza sortimentul de tablă folosii. 
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Iz I8 


791 438 09 00 00 


Protecţia termoizolației la conducte cu tablă de aluminiw 
de 0,5 mm grosime fixată cu şuruburi cu cap crestat semiro- 
tund, autofiletante, din aluminiu, avînd : 


a -.: circumferința conductei peste termoizolatie pînă la 
01 00 0, 35m; 

ab circumferinta conductei peste termoizolatie de ła 
02 00 0,36 la 0,80 m; J 

— © ___ circumferința conductei peste termoizolație peste 
03 00 0,80 m. 


Se cuprinde : 

— croirea, confectionarea şi vălțuirea virolelor și 
segmieniților pentru corturi și curbe ; 

— așezarea virolelor și segmenţilor peste termo- 
izolație, cu suprapuneri longitudinale și brams- 
versalle de 2 cm și fixarea lor cu şuruburi auto- 
filetianlte. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


Iz I 9 
791 438 10 00 00 


Protecția termoizolaţiei la conducte cu tablă neagră sau 
zincată de 0,8 mm grosime fixată cu şuruburi cu cap crestat 
semirotund autofiletante, pentru tablă, avînd : 


a circumferința conductei peste termoizolatie pînă la 
01 00 0, SS mr; 
HERA. circumferinta conduciei peste rtermioizolaţie de la 
02 00 0,36 m la 0,80m.; 
y c circumferința conductei peste termoizolație peste 
03 00 0,80 m. 


Denumirea resurselor 


Cuprinde : 

— croirea, confecționarea și vălțuirea virolelor și 
segmenţilor pentru coturi și curbe ; 

— aşezarea virolelor și segmemnţilor peste termo- 
izolație, cu suprapuneri longitudinale și trans- 
versale de 2 cm şi fixarea lor cu şuruburi auto-. 
filetante. 

Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


Sa cei Confecţionare Montare 
So ăi 

3 în 

E E a b (ci a b (și 


01 00 02 00 03 00 01 00 02 00 03 00| 


Materiale 


m ow Confecționare Montare a3 
Denumirea resurselor ză d =: 
ius! a b Ca de bip E 
> E 01 00 02 00 03 00 01 00 02 00 03 60| 
Maleriale 
Tablă aluminiu HD 0,5X 
1000X2000 STAS 428— 
74/al 99,7 STAS 7607—72 | kg 1,620 1,620 1,620 — — — 
Suruburi cu cap crestat 
semirotund autofiletante 
din aluminiu pt. tablă de 
Z 4X15 mm buc — — — 15 15 15 
i ati i iti. i s 
Forțe de muncă 
Tinichigiu S. 4.2 ore 0,37 027 0,18 0,56 0,42 0,27 
Tinichigiu S82 ore 0,04 0,05 0,02 0,06 0,07 0,05. 
Tinichigiu S: 142, ore, 0,371.027 . 0,18 0,56 0,42 0,27 
Total ore 0,78 0,59 0,38 1,18 0,91 0,59 
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Tablă neagră STAS 1946 


—69 (sau iablă zincată) 

STAS 2028—71 de 0,8 

mm grosime”) kg 7,200 7,200 7,200 — — — 
Șuruburi cu cap crestat, 

semirotund, autofiletante, 

din oţel, pir. tablă œ 

4X15 mm  MICM—NI 

1636—62 þuc me t E dea 15 15 15 

Forțe de muncă 

Tinichigiu S 49 Ore | 037: 1 027, 01S 0,56 0,42 0,27 
Tinichigiu SE) ore ..0,04 0,05 0,02 0,06 0,07 0,05 
Tinichigiu SA 10 ore 0,37 0,27 0,18 0,56 0,42 0,27 
Total ore 0,78 , 0,59 0,38 1,18. 0,59 


0,91 


Nota: ® Se va preciza sortimentul de tablă tolosit. 


A 


1z I 10 
791 438 11 00 00 


Protecţia termoizolaţiei la conducte cu tablă de aluminiu 
de 0,8 mm grosime, fixată cu şuruburi cu cap crestat semiro. 


Iz I 11 
791 438 12 00 00 


Protecția termoizolației la aparate, cu : 


l j ze i a tablă neagră de 0,8 mm fixată cu şuruburi cu ca 
tund, autofiletante din aluminiu, avind : ȘI o l ext, e aaee i E f: 
i r 2 T 
a circumferința conductei peste termoizolaţie sub b tablă zincată de 0,8 mm grosime fixată cu şuruburi 
0100. 0,35 mM; 02 00 cu cap crestat, semirotund, autofiletante ; 
b circumferința conductei peste termoigolație de la Are tablă de aluminiu de 0,8 mm grosime fixată cu şu- 
02 00 0,36 m la 0,80 m; 03 09 ruburi cu cap crestat, semirotunde autofilentante, 
. 2 3 i din aluminiu. 
E C circumferința conductei peste termoizolatie peste 3 
03 00 0,80 m., Cuprind : 
Ciad - — croirea virolelor sau segmeniţilor ; 
i z 5 E A st $ i A — urna qă j i fi prin sur ri 
— croirea, confecționarea și vălțuirea virolelor şi a a T prin şuruburi @ 
segmenților pentru coturi şi curbe ; z D săi) =Dilite î e TES 
— aşezarea virolelor și segmenţilor peste termo- eoe r Mapaana indicatoare, executarea 
izolații, cu suprapuneri longitudinale şi trans- S iea Ja matni: Siran 
versale de 2 cm şi fixarea lor cu şuruburi auto- S p : 
filetante. Catităţi pe variante 
Se măsoară la metru pătrat. ATEI E Te io nene cea, Mone 
m = : T E oo EOORAE 
Cantități pe variante Denumirea resurselor Su 2 F 7 i A i = 
f = g __ Contecţionare Montare > E 01 00 02 00 03 00 01 00 02 00 03 00 
Denumirea resurselor Tog => 
Toe 408: PARMA l e BRE ML: II o ARE e AR, Materiale 
> & 0100 02 00 03 00 01 00 0200 03 00 % a 
i Tablă neagră de 0,8 mm 
Materiale | gros. STAS 1946—69 kg 7,200 — — — — — 
Ă cat | Tablă zincată de 0,8 mm 
Tablă de aluminiu FID | gros. STAS 2028—71 kg $ 7,200 = = = = 
0,8X 1000x2000 428—74/ | Tablă aluminiu HD 0,8 
Al. 99,7 STAS 7607—72| kg 2,430 2,430 2,430 — — — X1000X2000 STAS 428 
Șuruburi cu cap crestat | 274/Al 997 STAS 7607 
semirofund autofiletante | _7 k SIE 2 430 
din aluminiu pentru ta- 3 l g — A 2 sa si 
blă Ø 4X15 mm. buc == male 15 15 15 Șuruburi cu cap crestat 
i | semirotund autofiletante 
Forțe de muncă | din oțel pt. tablă Ø 
Tinichigiu S. 4.2 ore 0,37 027 0,18 0,56 0,42 4x15 mm MICM — NI 
Tinichigiu  S$. 3.2 ore 0,04 0,05 0,02 0,06 0,07 | 1636—62 buc — — —- 13 13 Ani 
Tinichigiu 51,2 ore * 0.37 027 018 0,56 0,42 | Șuruburi cu cap crestat 
Total ore 078 0,59 0,38 1,18 091 | semirotund autofiletante, 
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4X15 mm 


Cantitatea pe variantă 


= g Confecționare Montare 
Denumirea resurselor [© y5 

A ud ah Minig a b c 

> 01 00 02 00 03 00 01 00 02 00 03 00 


Forțe de muncă 


din aluminiu pt. tablă Ø 


buc — — — — — 13 


Tinichigiu S::4:2 ore 0,33 0,33 9,33 J61 0,61 0,61 
Tinichigiu Sue BIZ ore 0,05 0,05 005; “011 011 OT 
Tinichigiu SS, ja, ore 0,33 0,33 033 0:61 0,61 0,61 
Total ore 0,71 0,71 0,71 1,33 1:33 1,33 
Iz | 12 
791 438 13 00-00 


Protecţia termoizolaţiei la calote sferice şi aparate de for: 
mat complicat, cu : 


ÎS 
01 00 


b 
02 00 


e a RU 
03 00 
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tablă neagră de 0,8 mm grosime, fixată cu șuruburi 
cu cap crestat, semirotund, autofiletante ; 


tablă zincată de 0,8 mm grosime, fixată cu şuruburi 
cu cap crestat, semirotiund, autofiletante ; 


tablă de aluminiu de 0,8 mm grosime, fixată cu şu- 


ruburii cu cap crestat semirotund, autoifiletante dim 
aluminiu. 


Cuprinde : 


— trasarea, aroirea și confecționarea segmenților ; 

— bordumnarea şi găurirea segmenţilor ; 

— fixarea lor pe termoizolație cu şuruburi autofi- 
letante. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


Denumirea resurselor 20 a b e) 
5 E 0100 0200 0300 


Materiale 


ți 
de 
măsură 


Tablă neagră de 0,8 mm grosime 

STAS 1946—69 kg 11,000 — — 
Tablă zincată de 0,8 mm grosime 
STAS 2028—71 

Tablă de aluminiu HD 0,8 X 1000X2000 
STAS 428—74/Al 99,7 STAS 7607—72| kg -— — 3,700 
Şuruburi cu cap crestat semirotund, 

autofiletante din oțel, pentru tablă 

de Ø 4X15 mm MICM NI 1636—62] buc 55) 55 — 
Șuruburi cu cap crestat semirotund, 

autofiletante, din aluminiu, pentru 


kg = 10000 = 


tablă Ø 4X1,5 mm buc — — 55 
Forțe de muncă 
Tinichigiu S. 42 ore 2,01 2,01 2,01 
Tinichigiu S 3.2 ore 0,16 0,16 0,16 
Tinichigiu D: 22 ore 2,01 2,01 201 
Total lore 4,18 4,18 4,18 
Iz I 13 


791 438 14 00 00 


Protecția termoizolației la aparate, cu : 


a tablă neagră la 1 mm grosime, fixată cu şuruburi 
01 00 cu cap crestat, semirotumnid, autofiletante ; 
WUD tablă zincată de 1 mm grosime, fixată cu şuruburi 
02 00 cu cap crestat, semirotund, 'autofiletamte ; 
€ tablă de aluminiu de 1 mm grosime fixată cu ṣu- 
03 00 ruburi cu cap crestat semirotund, autofiletante din 
aluminiu. : 
Cuprinde : 


— croirea virolelor sau segmemniilor ; 
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— bordurarea, găurirea și fixarea prin şuruburi a 
virolelor sau segmenților ; 

— decuparea pentru tăblițe indicatoare, executarea 

rea rozetelor. 


la metru pătrat. 


şi monta 
Se măsoară 


Denumirea resurselor 


Cantități pe variante 


a b c a b c 


O1 00 02 00 03 00 01 00 02 00 0300 


Materiale 


Tablă neagră 1 mm gro- 
sime STAS 1946—69 
Tablă zincată de 1 mm 
grosime STAS 2028—71 
Tablă de aluminiu HD 
1X1000Xx2000 STAS 428 
—74/Al 99,7 STAS 7607 
—72 ; 
Șuruburi cu cap crestat 
semirotund, autofiletante, 
din oțel, pi. tablă Ø 4X 
15 mm MICM—IN 1636 
—62 

Șuruburi cu cap crestat 
semirotund, autofiletante, 
din aluminiu, pt. tablă 
Ø 4x15 mm 


buc 


buc 


Forțe de muncă 


S, 4.2 
3.03.2 
Si £2 


Tinichigiu 
Tinichigiu 
Tinichigiu 


Total 


ore 
ore 
ore 


ore 


ea 


Iz I 14 
791 438 15 00 00 


Protecția termoizolației la calote sferice și aparate de for- 


mat complicat, cu : 
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a tablă neagră de 1 mm grosime cu şuruburi cu cap 
crestat semirotund, autofiletante ; 


b tablă zincată de 1 mm grosime fixată cu şuruburi 
cu cap crestat semirotund, autofiletante ; 


c tablă de aluminiu de 1 mm grosime, fixată cu şuru- 


aluminiu. 


Cuprinde : 


buri cu cap crestat semirotund, autofiletante din 


— trasarea, croirea și confecționarea segmenţilor ; 
— bordurarea și găurirea segmenţilor ; 
— fixarea pe termoizolaţie cu şuruburi autofile- 


tante. 


Se măsoară la metru pătrat. 


= ci Cantități pe variante 
f G a 5 
Denumirea resurselor 308 a b e 
5> E poo 0200 03 00 
Materiale 
Tablă neagră de 1 mm grosime STAS! 
1946—69 kg 13,750 — — 
Tablă zincată de 1 mm grosime STAS 
2028—71 kg — 13,750 — 
Tablă de aluminiu HD 1X1000X2000 
STAS 428—74/Al 99,7 STAS 7607—72, kg zi — 4,640 
Suruburi cu cap crestat semirotund, 
autofiletante, din oţel, pentru tablă 
Ø 4X15 mm MICM NI—!636—62  |buc 55 55 = 
Suruburi cu cap crestat, semirotund, 
autofiletante, din aluminiu, pentru 
tablă Ø 4X15 mm buc -— — 55 
Forțe de muncă 
Tinichigiu S. 4.2 ore 2,06 2,06 2,06 
Tinichigiu S32 ore 0,18 0,18 0,18 
Tinichigiu S 2:2 ore 2,06 2,06 2,06 
Total ore 4,30 4,30 4,30 
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Iz 1 15 
1791 438 16 00 00 


Protecţia termoizolaţiei la conducte magistrale de termofi- 
care din afara incintelor, cu tablă zincată de 0,5 mm grosime 
executată în dublu falt longitudinal și cu suprapunerile trans- 
versale ziguite, avînd : 


a _circumferintța conductei peste tenmoizolajie pînă la 
01 00 0,35m; 


a: circumferința conductei peste termoizolație de la 
02 00 0,36—0,80 m. ; 


© circumferința conductei peste termoizolație peste 
03 00 ~0,80 m. 
Cuprinde : 
— trasarea și tăierea tablei, îndoirea și roluirea ; 
— așezarea panourilor peste termoizolatie, îmbina- 
rea marginilor în dublu falt. 


Se măsoară la metru pătrat. 


masura 


Cantități pe variante 


Denumirea resurselor a b c 


oL 00 : 02.00 0300 


Unităţi 
de 


Materiale 


Tablă zincată de 0,5 mm grosime 
STAS 2028—71 kg 4,60 4,60 4,60 


Forțe de muncă 


Tinichigiu Si, 42 ore 1.35 0,99 0,63 

Tinichigiu Ş.. 3.2 ore 0,13 0,18 0,27 

Tinichigiu S 1.2 ore 1/35 1,08 0,63 

Total ore 2,83 2;25 1,53 
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CAPITOLUL Iz J 


LUCRĂRI DIVERSE LA IZOLAŢII DE CONDUCTE 
ŞI APARATE 


Generalităţi 

1. Conţinutul capitolului 

În acest capitol se cuprind normele de deviz pentru lu- 
crările auxiliare ale izolaţiilor termice ia conducte, armă- 
turi și utilaje tehnologice sau la instalaţii sanitare, de în- 
călzire, ventilaţie, termoficări şi frigorifice (susținerea, ecra- 
narea conductelor cu însoțitori înainte de izolaţie, etc.) pre- 
cum și lucrările de vopsitorie şi de desfacere a izolațiilor 
Ja conducte, aparate și recipienţi de orice fel. 

2. Condiţii tehnice speciale avute în vedere la elabora- 

rea normelor din capitol. 

Capitolul neprezentind omogenitate în ceea ce privește 
continutul normelor, la întocmirea acestora s-a avut în ve- 
dere, pentru fiecare în parte, tehnologia de execuţie adec- 
vată și normele tehnice de execuţie din normativele în vi- 
goare. 


3. Conţinutul normelor 

3.1. Consumul specific de materiale. 

La întocmirea normelor de deviz s-a considerat că ma- 
terialele folosite în acest capitol sînt de producție curentă, 
avînd caracteristicile prevăzute în standardele sau normele 
de fabricaţie în vigoare. 
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3.2. Consumul specific de forțe de muncă. 


Consumul specific de forţe de muncă cuprinde toate ope- 
rațiile necesare pentru executarea unei unități de lucrare, 
inclusiv operațiile de pregătire a suprafeţelor (șlefuire, des- 
prăfuire, degresare, etc.) precum și cele de întreţinere cu- 
rentă a sculelor (pensule, șpaclu, etc.) 


3.3. Consumul specific de utilaje. 


Consumul specific de ore utilaj de constrácții, cuprinde 
timpul efectiv de lucru al acestuia, necesar unei unități de 
lucru. 


4. Condiții de măsurare a lucrărilor. 


4.1. La efectuarea măsurării lucrărilor, se va ține seama 
și de următoarele precizări : 

4.1.1. la articolul Iz J 1 suprafața ecranului din foiţă de 
aluminiu este egală cu suprafața exterioară a izolației ter- 
mice, pe care se montează ; 

4.1.2. la articolul Iz J 3, Iz J 4, suprafaţa este egală cu su- 
prafața exterioară a conductei sau a aparatului de izolat, 
măsurată înainte de executarea izolației ; 

4.1.3. la articolul Iz J 2 suprafaţa ecranului de distanțiere 
a izolaţiei termice, se determină prin înmulţirea laturii care 
se înfășoară pe conductă, cu lungimea conductei ecranate ; 

4.1.4. la articolele Iz J 8, Iz J 9, suprafața vopsitoriei este 
egală cu suprafața finită a tencuielii de protecție,respectiv 
a protecției din tablă. 


IzJ la 
791 438 17 01L 00 


Ecran din foiţă de aluminiu de 0,01 mm grosime în inte- 
riorul stratului izolator. 


Cuprinde : 


— tăierea la dimensiunile necesare şi fixarea foiţei de 
aluminiu în interiorul stratului izolator. 


Se măsoară la metru pătrat. 
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Unităţi 
Denumirea resurselor de Cantități 
| măsură 
Materiale 
Foiļă de aluminiu de 0,01 mm gro- 
sime și 10 X 450 mm lăţime kg 0,030 
Forțe de muncă 
Izolator T. 3.1 ore 0,09 
Izolator. T. 1.1 ore 0,09 
Total ore 0,18 


IzJ2a 
791 438 18 01 00 

Ecranarea conductelor tehnologice prevăzute cu conducte 
însoțitoare. : 

Cuprinde : 

— confectionarea ecranelor din tablă zincată de 0,8 mm 
grosime ; 

— montarea ecranelor pe conducte şi legarea lor cu 
inele din sîrmă de oțel moale, zincată j 2 mm. 

Se măsoară la metru pătrat. 


| Unităţi 
Denumirea resurselor de Cantități 
; | măsură 
Materiale 
Tablă de 08 mm zincată STAS 
2028—71 kg. 6,450 
Sîrmă din oțel moale, zincată Ø 2 
mm STAS 889—70 kg. 0,085 
Forțe de muncă 
Tinichigiu S. 4.2 ore 0,23 
Tinichigiu S. 2.2 ore 0,22 
Total ore 0,45 


Tz Audi 
191 438 19 00 00 


a termoizolaţiei la conducte orizontale şi verticale 


Susţinere 
cu : y 
PALEE agrafe din sîrmă neagră 4—5 mm ; 
01 00 
aO jnele antiglisante şi antitasante. 
02 00 
Cuprinde : l 
— tăierea agrafelor la dimensiunile necesare (a) ; 


— sudarea electrică a agrafelor din sîrmă neagră 4—5 
mm, pe conductă (varianta a) ; 

— confecţionarea inelelor antiglisante și antitasante din 
bandă de oţel de 20 X 2 mm ŞI montarea acestora pe con- 
ductă cu şuruburi mecanice (varianta b). 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante | 


Unităţi 
E de b 
umirea resurselor < Să A RE Cata Abe i (na 
Den măsură 01 00 02 00 
T „A Oe 
Materiale 
Sîrmă din oţel moale neagră 4—5 kg. 0.110 AES 
mm STAS 889—70 


i pentru sudarea oţelurilor 
ue rap aliate EI 38 A (acid) A foa pe 
diam. 3,25 mm STAS 7240—69 g. „065 j 


Bandă din oțel laminată la rece 


A 1/2 t. MT 20 X 2 STAS 1945—73 kg ras 0,680 
: 1l 

uruburi uzuale cu cap hexagona 

a piuliță hexagonală M8 X 30 mm Ta hs : 

STAS 920—69 j E 

ews s 
m de 2 mm grosim i H „i 
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Cantități pe variante | 


Unităţi 
Denumirea resurselor de a b 
BASES 01 00 02. 00 
Forte de muncă | 
Izolator T. 3.1 ore 0,06 — 
Lăcătuș CM. 3.2 ore 0,05 0,06 
Sudor E 3.2 ore 0,11 Oi 
Total ore 0,22 0,17 
Utilaj 
Convertizor de sudură de 14 kw (in- 
clusiv consumul de energie) ore 0,12 0,12 
Iz JI 4 


791 438 20 00 00 


Susținerea termoizolaţiei la aparate, cu : 


a 
01 00 


inele din sîrmă de oțel moale zincată diam. 3 mm 
prevăzute cu mustăţi din sîrmă din oţel moale 
zincată diam. 2 mim ; 


agrafe din sîrmă neagră j 4—6 mm; 


inele din platbandă de oţel, cu mustăţi dim sîrmă 
neagră (DĂ 4—6 mm ; 


inele 'antiglisante și antitasamte. 


Cuprinde : 


— tăierea inelelor și a mustăţilor (la variantele 
a şi b); 
— încheierea și strîngerea inelelor şi fixarea mus- 
tăților ; 


— sudarea electrică a agrafelor (la varianta b); 
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— confecționarea centurilor cu mustăţi (la vari- 


anta c) sau a 'imelelor din oţel lat (la varianta d) ; 


— montarea pe “parate a centurilor sau inelelor. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


— xO 
Denumirea resurselor = 9 e E b c way 
5 "80100 0200 0300 04 00 
Materiale 
Sîrmă din oțel moale zincată 
Ø 3 mm STAS 889—70 kg. 0,130 — — — 
Sîrmă din oțel moale zincată 
Ø 2 mm STAS 889—70 kg. 0,045 — -= Sa 
Sîrmă din oțel moale neagră 
B 4—6 mm STAS 889—70 kg. — 0,135 0,135 — 
Electrozi pentru sudarea oțelurilor 
carbon și slab aliate EL 38 A (acid) 
diametrul 3,25 mm STAS 7240—69 kg. = 0,100 0,100 0,550 
Bandă de oțel laminată la rece A 
1/72 t MT 30 X 3 STAS 1945—73 kg. == — 0,485 1,600 
Oțel cornier 40 X 40 X 4 mm 
STAS 424—71 kg. — — 0,150 — 
Șuruburi uzuale cu cap hexagonal 
și piuliţa hexagonală M 10 Xx 40 mm 
STAS 920—69 buc, — — 1 2 
Plăci din azbest de 2 mm grosime] = 
STAS 7019—70 i dep ia — 0,0040 0,040 
Forțe de muncă 
Izolator 1.3.2 ore 0,14 0,07 0,07 0,07 
Lăcătuș C.M. 3.2 ore — 0,05 0,54 0,24 
Sudor E. 32 ore == 011. 025 Oi 
Total ore 0,14 0,23 0,86 0,42 
Utilaj 
Convertizor de sudură de 14 kW 
0,12 0,28 0,12 


(inclusiv consumul de energie) ore = 
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Y) IzJ 5 
791 438 21 00 00 


Rondele din azbest contra propagării focului, montate pe 
conducte frigorifice izolate cu cochilii, de : 


a 
OI 60 40 50, 60 mm grosime ; 


b 
02 00 80, 100, 120 mm grosime. 


Cuprinde : 


— confecţionarea rondelelor din azbest ; 

— confecționarea rondelelor din tablă ; 

— găurirea rondelelor ; 

— montarea rondelelor pe conducte izolate și prinderea 
acestora cu sîrmă zincată. 


Se măsoară la bucată. 


Unităţi Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de a b 
masura 01 00 02 00 
| Materiale 
Plăci azbest (carton de 1200 x 1200 
X 2 mm STAS 7019—70 kg. 0,550 1,200 
Tablă zincată de 0,8 mm 
STAS 2028—71 kg. 0,300 0,700 
Sirmă din oțel moale, zincată Ø 
1 mm STAS 889—70 kg. 0,010 0,020 
Forțe de muncă 
Izolator T. 4.1 ore 0,67 0,67 
Izolator T. 2.1 ore 0,68 0,68 
Total ore 1,35 1,35 
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:C-da 2605 col. 20 


Iz J 6 
791 438 22 00 00 


Manson de protecție contră propagării focului la trecerile 


prin planșee și ziduri a conductelor frigorifice izolate cu co: 
chilii, de.: 


sio 40, 50, 60 mm grosime; 
i, 80, 100, 120 mm grosime. 
"02 00 
Cuprinde : 
— confectionarea ronidelelor din azbest ; 
— confecționarea rondelelor dim tablă ; i 
— confecționarea mamșonului dim azbest căptușit cu 
tablă ; 


— montarea pe conducte izolate ; 
— prinderea şi legarea cu sîrmă zincată. 


Se măsoară la bucată. 


Unlam Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de 2 a b 
tc alele 01 00 02 00 
Materiale 
Plăci azbest (carton) de 
1200 X 1200 x 2 mm 
STAS 7019—70 kg. 4,100 8,400 
| 'Tablă zincată de 0,8 mm 
STAS 2028—71 kg. 4,300 7,100 
Sîrmă din oţel moale, zincată 
Ø 1 mm STAS 889—70 kg. 0,010 0,020 
Forțe de muncă 
Izolator T. 4.1 ore 225 2,70 
Izolator. T. 2.1 ore 2,25 2,70 
Total ore 4,50 5,40 
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e Pena Ia 
791 565 31 00 00 


Grunduirea conductelor şi aparatelor, cu : 


d grumd de miniu de plumb într-un strat ; 

PE A rund de miniu de plumb în două straturi 

02 00 grund de miniu de plumb în două straturi ; 
c 


grunduirea cu un strat de miniu de plumb și un 
03 00 strat de email alchidal. 


Cuprinde : 


— curățirea conductelor și aparatelor cu peria de sîrmă ; 
-— aplicarea grundului într-un strat ; 

— aplicarea grundului în două straturi ; 

— aplicarea grundului și emiailului alchidal. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


re ii 
Denumirea resurselor Be E ă b c 
gi 
5 4 0100 0200 0300 
Materiale 
Grund de miniu NI 90—72 A3 kg. 0,180 0,310 0,180 
Email roşu oxid NI 1703—73 kg. — -— 0,130 
Forțe de muncă 
Vopsitor 3.1 ore 0,32 0,45 0,45 
Total ore 0,32 0,45 0,45 
IzJ] 8a 


791 565 32 01 00 


Vopsirea tencuielii gletuite la conducte și aparate, execu- 
tată în două straturi de vopsea de ulei și un strat de lac. 
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Cuprinde : 


— şlefuirea suprafeţei cu hirie sticdlată şi curățirea de 


praf după şlefuire ; 


— aplicarea unui grund de îmbibare ; 
— vopsirea suprafeței grunduite cu două straturi de 


vopsea de ulei gata preparată și un strat incolor de lac. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Denumirea resurselor 


Materiale 


Grund umplutor -de pori G 005 — 
2 STAS 5192 — 64 

Vopsea pe bază de ulei și rășini na- 
turale de culoare... *) NI 90—72 A5 
Durolac NI 90—72 A2 

Diluant pentru lacuri și vopsele pe 
bază de ulei STAS 9124—64 

Hirtie pentru șlefuit uscatp, 

STAS 1581—61 

Benzină auto CO/R 75 STAS 176—65 


Forțe de muncă 
Vopsitor 3.1 
Total 


Unităţi 


de Cantități 
„măsură 

kg. 0,130 
1g 0,170 
kg. 0,080 
kg 0,040 
buc. 0,200 
1 0,040 
ore 0,45 
ore 0,45 


Notă *) Se va preciza culoarea vopselei de ulei folosită. 


o kJ 9 
791 565 33 00 00 


Vopsirea învelitorii de tablă la conducte și aparate, cu : 


a email] aluminiu în două straturi, 


01 00 duirea ; 


b vopsea de ulei în două straturi, inclusiv grun- 


02 00 duirea, 
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inclusiv grum- 


Cuprinde : 


— curățirea şi degresarea suprafetei de vopsit ; 


— vopsirea suprafeței. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


- Unități 
Denumirea resurselor de . a i b 
oa A ag pa] et oa) 
Materiale 
` Grund de miniu NI 90—72 A3 kg. 0,160 0,170 
Email aluminiu NI 1703—73 kg. 0,160 = 
Vopsea pe bază de ulei și răşini ce 
culoare ...*) naturale NI 90—72 A5 kg. — 0,170 
Diluant pentru lacuri și -vopsele pe 
„bază de ulei STAS 3124—64 kg. 0,040 0,020 
Hîrtie pentru şlefuire uscată 
STAS 1581—61 buc 0,200 0,200 
Benzină auto CO/R 75 STAS 176—65 1 0,040 0,040 
Forțe de muncă 
Vopsitor 4.1 ore 0,31 0,31 
Vopsitor 3.1 ore 0,32 0,32 
Total ore 0,63 0,63 


Notă: *) Se va preciza culoarea vopselei de ulei folosită. 


e Iz J 1 
791 565 34 00 00 


Grunduirea conductelor şi aparatelor cu grunduri și emai- 
luri rezistente la temperaturi înalte. 


a cu un strat de grund de silicat de zinc (grosimea 

01 00 stratului de 0,75 mm) pentru temperaturi de la 
101°C inclusiv pînă la 375°C ; 

b cu un strat de grund de silicat de aluminiu (gro- 

02 00 simea stratului de 0,40 mm) pentru temperaturi 


de la 376°C inclusiv pînă la 475°C ; 
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Gr cu un strat de grund cu pigment ceramic (grosi- 
03 00 mea stratului 0,40 mm) pentru temperaturi de la 
476°C indlusiv la 875°C. 
Cuprinde : 


— curățirea conductelor şi aparatelor cu peria de 
sîrmă ; 


— aplicarea grundului cu peria într-un strat. 


Se măsoară la metru pătrat. 


a) Catități pe variante 


Aep 
Denumirea resurselor TPE a b c 
a ra AZ es era 
5% 01 00 02 00 0300 
| Materiale 
| Silicat de zinc kg. 0,120 — =— 
| Silicat de aluminiu kg. — 0,800 — 
| Grund cu pigment ceramic Kg. = — 0,100 
Diluant A kg. 0,010 0,010 0,010 
Forțe de muncă 
Vopsitor 3.1 ore 0,32 0,32 0,32 
| Total ore 032- 032 0,32 


o kJ Il a 
791 438 23 01 00 


Desfacerea protecţiei din tablă a izolaţiilor termice. 
Cuprinde : 
— desfacerea faltului ; 

. — întreprinderea: tablei zincate. 


Se măsoară la metru pătrat. 
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Unităţi 
Denumirea resurselor de Cantități 
măsură 
| 
| Forte de muncă 
Tinichigiu S. 2.2 ore 0,36 
Toial ore 0,36 


iz J 12 
791 438 24 00 00 


Desfacerea protecţiei izoiaţiei din carton bituminat sau 
împislitură din fibre de sticlă bituminată, formată din : 


a i ` 
91 00 un strat: 
u două straturi 
2 60 mă uri. 
Cuprinde : 


— desfacerea sîrmei zincate ; 
— desfacerea cantonului ; 
— depozitarea materialului rezultat ; 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


| Unități 
Denumirea resurselor de a b 
masura 01 00 0200 
Forțe de muncă | 
Izolator T. 1.1 | ore 0,18 0,27 
Total | ore 0,18 0,27 


311 


Iz J 13 a 


791 438 25 01 00 


Desfacerea izolaţiilor termice de orice fel 
Cuprinde : 


— desfacerea rabițului ; 
— desfacerea materialului izolant ; 
— depozitarea materialului rezultat. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Unităţi 
Denumirea resurselor de Cantități 
măsură 
Forțe de muncă 
Izolator T. 1.1 ore 0,27 
Total E ore 0,27 
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CAPITOLUL IzK 


IZOLAŢII TERMICE, VOPSIRI ȘI PROTECȚII SPECIALE 


2:21 


PENTRU CTE, CET şi CHE 
Generalităţi 


Conţinutul capitolului 


În acest capitol sînt cuprinse norme de deviz pen- 
tru instalaţii termice, vopsiri şi protecții speciale 
a utilajelor tehnologice şi instalaţiilor aferente din 
centralele termoelectrice (CT E) electrice de termo- 
ficare (CE T) și hidroelectrice (C H E) 

Condiţii tehnice speciale avute în vedere la elabo- 
rarea normelor din capitol. 

La elaborarea normelor din acest capitol s-a ținut 
seama de prescripţiile tehnice de montaj aferente 
şi de indicaţiile uzinelor furnizoare. 

Normele de deviz de la articolele IzK1...1zK7, 
cuprind la materiale numai pierderile (tehnologice 
şi netehnologice) și materialul de montaj. Materia- 
lul de bază dim care e formată izolaţia (materialul 
izolant, învelitorile metalice, elementele metalice 
pentru fixarea și susţinerea izolației, ecranele ter- 
moizolante, căptuşirile de susţinere, etc) vor fi pre- 
văzute în deviz separat (defalcate pe provenienţă) 
la articole de „procurare“ detalierea lor, făcinidu-se 
numai în antemăsurătoare. 

Pierderile tehnologice și cele netehnologice ale ma- 
terialelor izolante, materialelor de protecţie a izo- 
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2.3. 


2.4. 


laţiei (tablă zincată sau de aluminiu), materialelor 
pentru suportul izolației (împletitura din sîrmă de 
oțel, pînze de azbest, pînza hesian, țesătura din fibre 
de sticlă, ecranele de protecție dim azbest, polietilena, 
folia de aluminiu, etc) și elementele metalice de sus- 
ținerea izolaţiei (oțel profilat, închizător cu pîrghie 
din oțel cadmilat) sînt considerate în norme, ca fiind 
aceleași, indiferent de materialul real folosit. 
Normele de vopsire pentru cazane, turboagregate 
şi recipiente izolate termic s-au stabilit ținînd cont 
de faptul că acestea se vopsesc numai pe părțile 
reci și în contact cu agenții corozivi, astfel că pre- 
vederile din norme au rezultat prin raportarea com- 
sumurilor respective de vopsire la greutatea între- 
gii instalații definitive ca îm 'gemeralitățile capito- 
lelor respective de montare din indicatorul de mor- 
me de deviz M7—. 

Pentru vopsirea instalațiilor de combustibil solid 
din Cap. F al indicatorului M7 — se vor aplica 
normele de vopsire a agregatelor rotative (Iz K 10) 
la reductoare, electro-motoare, concasoare, separa- 
toare, etc şi normele de vopsire a construcțiilor 
metalice (Iz K 8 c sau Iz K 9 c) la celelalte părți: 
cărucioare, buncăre, jghiaburi, alimentatoare sau 
transportoare, cîntare, platforme, etc. 


Conținutul normelor. 


[i 


În normele din prezentul capitol se cuprind pe lîn- 
gă operaţiile comune din instrucțiuni și următoare- 
le operații specifice : 

Curăjţirea și pregătirea suprafețelor ce se izolează 
sau se vopsesc. 


. Comfecţioniarea tiparelor şi șabloamelor pentru exe- 


cultianeia îmivelilorilor din tablă 

Prepararea vopselelor ; 

Protejarea cu vaselină (unsoare RUL) a suprafețe- 
lor ce nu se vopsesc şi apoi îndepărtarea ei; 


„ Protejarea instalaţiilor din vecinătatea celor izolate 


și îndepărtarea eventualelor murdării imerente. 


9.9.1. 


3:3:2: 


3.3.3: 
3.3.4, 
3.3.5. 


3.3.6. 


3.3.7. 


3.4. 


Marcarea cu inele Și n 
sului fluidului din cond 
Im norma pentru vopsirea ian 
cial) a interiorului rezervoalreloi 
blarea suprafețelor de protejat, < 
In mormele de alumimizări şi bitumni | (Ous 
prinse și următoarele operațiuni specifice E 
Pregătirea suprafețelor prin sablare (sortare ȘI us- 
carea cuarțului granulat, amestecare cu granule de 
oțel și sablarea). 

Uscarea conductelor (blindajelor) și ventilarea spa- 
țiului în care se face sablarea, aluminizarea şi bi- 
tuminizarea. 

Acoperirea suprafețelor care nu se protejează și a- 
poi îndepărtarea acestei acoperiri. 

Curățirea cu aer comprimat a suprafețelor înainte 
de aluminizare și bituminizare. 

Metalizarea suprafețelor prin pulverizare cu alumi- 
miu topit la grosimea stratului de 0,2 — 0,3 mm cu 
verificarea depunerii, uniformității și aderentei. 
Pregătirea bitumului de protecție (lac bituminos) 
prin dizolvarea în neofalină și a celui de izolație 
prin topire. 
Aplicarea la rece, pe suprafețele aluminizate a două 
straturi de lac bituminos în grosime totală de 0,5 
mm şi apoi la cald a unui strat de bitum pentru 
izolaţie în grosime totală de 3 mm, cu verificarea 
uscării aderenței și uniformității. 

Pentru învelitori cu carton bitumat, gletuirea cu 
ipsos și tencuirea cu mortar de ciment se vor fo- 
losi normele corespunzătoare din Cap. I. 


Condiţii de măsurare a lucrărilor. 

Măsurătoarea lucrărilor se face în unităţile de mă- 
sură indicate în norme cu următoarele precizări : 
Pentru 'iizolaţii termice greutatea ce se ia în consi- 
derare (pentru materiale, mase sau piese) este cea 
netă rezultată în urma prelucrării și aplicării sau 
momntării (determinată pe baza dimensiunilor geo- 
metrice și greutăților speciitice). 
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Suprafaţa pentru căptușiri şi ecrane se determină 
ținînid seama şi de petreceri sau îmbrăcarea supra- 
fețelor laterale. 

Pentru saltelele confecționate pe șantier din vată 
tip P densitatea pe m? va fi de 150 kg/m?. 


. Pentru vopsiri, greutatea netă a întregii instalaţii de- 


finite ca în capitolele respective de montaj din in- 
dicatorul de norme de deviz M7— 

Pentru vopsirea suporților și suspensiilor conducte- 
lor din normele de deviz M7 D1...M7 D6, se vor 
aplica normele corespunzătoare de vopsire Iz K 8 
sau Iz K 9 la greutatea reală a acestor suporţi și sus- 
pensii prevăzute în antemăsurătoarea devizului res- 
pectiv. 


HELO 
791 431 20 00 00 


Materiale izolante fibroase, aplicate : 


a prin îndesare (vată minerală, vată de sticlă, azbest 


"0100 fibră sort V—VI); 


b sub formă de plăci cochilii sau segmenţi din vată 
02 00 minerală ; 


Cc __. sub formă de saltele din vată minerală sau vată de 
03 00 sticlă 80—120 kg/m3. 


Se măsoară la tonă. 


Cantități pe variante 


Denumirea resurselor E a b c 


0100 9200 03 00 


Materiale 


Plăci din vată minerală pentru izo- 
lație generală tip G 100 STAS 5838/5 


—69 (pierderi) m?/sm — 44,60 — 
Vată minerală tip P STAS 5838—69 
(pierderi) kg 45,00 — — 


Saltele din vată minerală tip P cu- 
sute pe plasă de sîrmă pe o față 
SPS—1 STAS 5838/3—69 de 80 mm 


grosime (pierderi) m? — — 4,65 
Sîrmă din oțel moale zincată Ø 1—2 
mm STAS 889/70 kg — 8,300 10,000 


Forțe de muncă 


Izolator Ad ore — 11,92 18,13 
Izolator 33.31 ore 15,40 11,93 — 

Izolator a 2 ore — —- 12,91 
Izolator pa Bu lea ore 15,40 11,92 18,14 
Total ore 30,80 35,77 49,18 


IzK 2 
791 438 26 00 00 


Căptușiri de susţinere şi protecţie a masei izolante, fi- 


broase, cu împletitură de : 


a p je: n 
<- ———— sârmă de oţel zincat  ————— fibre de sticlă ; 
01 00 } 03 00 i 
3 fibre de azbest - fire textil 
ALGA EPE Y Cl Z.DesSL ; cra zeta | IL! Ss, 
02 00 í 04 00 7 
Se măsoară la m2. 
AU să Cantități pe variante 
Denumirea resurselor ză o = a b c d 
2g, 
5 "E 01 00 0200 0300 0400 
Materiale 
Amidon (solubil) STAS 7/69 kg 0,150 
Apă m? — — — 0,01 
Azbest fir Ø 1,5—2 mm (500 m/kg)kg — 0,074 — — 
Bandă de oţel laminată la rece 25 
X0,8 mm STAS 1945/66 kg — 0,174 0,174 — 
Fire simple de sticlă nerăsucite kgo FSF 0,U53,, — 
Împletitură din sîrmă de oţel zincată 
cu ochiuri hexagonale tip A gros. 
sîrmei 0,8 mm (0,41 kg/m?) (pierderi)lkg 0,040 — = =z 
„ Pînză de azbest 85% de 1—3,5 mm 
grosime 3—10 kg/m (pierderi) kg — 0,700 — — 
Pînză hessian specială de 10 cm lă- 
time (pierderi) m — — — 0,15 
Sîrmă de oţel moale zincată ( sub 
1 mm STAS 889—70 kg 0,017 — — — 
Sîrmă din oţel moale zincată G 1—2 
mm STAS 889—70 ko 002 — — ] 
TȚesătură din fire de sticlă MICM — 
NI 834—69 (pierderi) m = = 0,20 — 
Forie de muncă 
Izolator TRASI ore 0,127 0,97 0,97 — 
Izolator ati ore 0,026 0,88 0,88 — 
Izolator T Du ore — 0,97 0,97 0,19 
Izolator HEDA! ore ~ 0175 088 0,88 0,22 
Total ore 0,328 3,70 3,70 0,41 
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Erane termoizolante din : 


a 
————— foiţă de aluminiu ; 
OT 00 oiţă de a op 

sie e carton de azbest ; 
02 00 ) e azbest ; 

Tho foi de polietilenă 
Geo PL SR | 


Se măsoară la m2. 


iz K 3 
791 438 27 00 00 


pice] 


Cantități pe variante 


Denumirea resurselor E o a b c 
Spa k x 
5 01 00 3209 03 00 
Materiale 

Foi de polietilenă, grosime 0,03—0,15 

mm MICh — NI 2276—62 (pierderi) kg — — 0,020 

Foiţă de aluminiu simplă și netedă, 

de 0,02 mm grosime și 351—450 mm 

lăţime (pierderi) kg 0,005 — = 

Plăci de azbest (carton) pentru gar-| 

nituri, grosimi 1—10 mm (pierderi) kg — 0,400 — 

Sîrmă din oțel moale zincată Ø 1—2 

STAS 889—70 kg — 0,020 — 

Forțe de muncă 

Izolator A 344. ore 0,11 E —— 

Izolator TA ore — 0,14 0,13 

Izolator TNL ore 0,11 0,15 0,12 

Total ore 0,22 0,29 0,25 
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_IzK4a__ 
791 438 28 01 00 


Elemente metalice pentru fixarea sau susținerea izolaţiei 


Se măsoară la kg. 


Denumirea resurselor 


Materiale 


Electrozi pentru sudarea oțelului car- 
Org filat ( deri) 

Oțel profilat (pierderi 

aA din oțel moale neagră Ø 1,60 
mm STAS 889—70 (pierderi) 
Suruburi uzuale cu cap hexagonal 
şi piuliță hexagonală OL 38 M 8X30 
mm STAS 920—69 şi 922—69 


Forțe de muncă 


Unităţi 
de 
măsură 


Lăcătuș ME 3.2 
Lăcătuș ME 2.2 
Sudor E, 92 
Sudor E22 
Total 

Utilaj 


Convertizor de sudură de 14 KW 
(inclusiv consumul de energie) 


IzK 5 EN] 
791 438 29 00 00 


Cantități pe variante 


kg 


kg 


ore 


0,30 


Înveitori pentru protecția izolației din tablă de : 


"LEE oţel pînă la 0,75 mm grosime ; 


E h oțel peste 0,75 mm grosime ; 


c Te 
——— aluminiu 
03 00 
Se măsoară la kg. 
a aie Cantități pe variante 
Benumirea resurselor = o a 3 5 a 
— [ee] f] E3 . K 
5 "E 0100 0200 0300 


Materiale 


Nituri de aluminiu cu cap semiîne- 
cat Ø 4—8 mm STAS 4020—53 kg 
Nituri (de. oţel) cu cap semiînecai 
mic Ø 4—9 mm STAS 1257—67 kg 
Șuruburi cu cap crestat semiînecat 
pentru tablă zincată, autofiletate, 
M5X15 mm MIMC — NI 1936—62|buc 
| Tablă zincată 1000X2000 mm de 0,50 
— 0,75 mm grosime cal. I STAS 


2028—60 (pierderi) kg 
Idem, grosimea 0,80—1,00 mm (pier- 
deri) kg 


Tablă de aluminiu Al — 99 STAS 
7607—72 % 1000x2000 mm de 0,60 
—9,80 mm grosime (pierderi) STAS 
9435—73 kg 


| Ferţe de muncă 


Tinichigiu S 5.2 ore 
Tinichigiu S 4.2 ore 
Tinichigiu S 3.2 ore 
Tinichigiu S$ 22 ore 
Tinichigiu 5412 ore 
Total ore 


== = 0,010 
0,012 0,007 — 
4,60 3,00 11,30 
0,050 — == 

= 0,050 — 

F EA 0,050 


0,047 = 0,030 0,109 
0,023 0,016 ` 0,634 
0,076 0,051 0,187 
0,070 0,040 0,158 
0,134 0,080 0,317 


0,350 0,217 1,405 


Iiz K 6 a 
791 438 30 0L 00 


Îachizător pentru protecții metalice demontabile 


Se măsoară la bucată. 


C-da 2605 col. 21 
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Cantități pe variante 


"E? Unități 
a TI ay A 
Denumirea resurselor 253 Cantități Denumirea resurselor S mas b 
D E ali aia 01 00 0200 
Materiale Șnur de azbest cu inserţie neîmbibat 
pentru garnituri tip A Ø 10 mm 
Închizător patent cu pîrghie, din ta- STAS 7018—69 (pierderi) | kg — 0,05 
blă de oţel zincată (pierderi) buc 1,02 Sîrmă din oțel moale zincată Ø 1—2 
Șuruburi cu cap crestat semiînecat mm STAS 889—70 kg 0,003 0,002 
pentru tablă zincată autofiletantă | ` 
M5X15 mm NI 1636—62 MIMC buc 4,00 Forțe de muncă 
Forțe de muncă Izolator T 3.1 ore 0,25 0,21 
| Izolator ana rt ore 0,25 0,20 
Tinichigiu S: 3.2 ore 0,113 Total 0,50 0,41 
Tinichigiu S12 ore 0,113 RS : 
Total ore 0,226 f 


Iz K 7 


791 431 21 00 00 
Iiz K 8 


791 564 28 00 00 


Izolarea conductelor cu șnur 


à a____vată minerală Ø 30...60 mm cu împletitură din Vopsirea cu vopsea pe bază de ulei în două straturi a: 


01 00 sîrmă zincată; 


a 
b cazanelor cu anexe ; 
——— şnur de azbest. 01 00 ; 
02 00 ” 
pati ipientelor izolate t i 
Se măsoară la kg șnur. "05 og Lecipientelor izolate termic; 
ERES 3 C ză F : 
Unităţi Cantități pe variante 03 00 construcţiilor metalice diverse ; 
Denumirea resurselor de a b 
măsură Ann i OTA d A 
0 au a conductelor cu Dn pînă la 400 mm ; 
04 00 
Materiale e 
- ———— conductelor :cu Dn peste 400 mm. 
Snur de vată minerală cu împletitură 05 00 
din sîrmă zincată Ø 80 mm, STAS 
5838—69 ; A Et, hiz Goit ku. 
iplerden) a 0,020 E Se măsoară la tonă metal. 
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| 


Cantități pe variante 


Denumirea resurselor | 
r A 1 


Materiale 


Email pe bază de ulei; 


orice culoare . (durol) 
MICh — NI 90—61 kg 2,030 0,470 
Piatră de polizor nr. 2 |kg 0,07 — 
Petrol lampant rafinat 
STAS 177—54 l 0,89 0,09 
Hîrtie pentru. şlefuire 
uscată cu sticlă 
Simbol HS (foi 23x30 
! cm) STAS 1581—61 coli 2,16 — 
Bumbac de șters kg 0,20 — 
Vaselină tehnică tip D 
STAS 916—50, 917—61 kg — 0,06 
Forțe de muncă 
Vopsitor I 42 ore 0,06 0,42 
| Vopsitor T 3.2 ore 1,17 0,46 
Vopsitor T22 ore 0,13 0,07 
| Vopsitor TEZ ore 0,69 0,40 
Total... ore. -. 205 1,35 
IzK 9 


“791 564 29 00 00 


Vopsirea cu vopsea de bronz aluminiu în două straturi a : 
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a 
AIR cazanelor cu anexe ; 
LR recipientelor izolate t i 
02 00 ipien r izolate termic; 
c 
a mstrucţiilor metalice di e; 
53 00 construcțiilor metalice diverse ; 
sate Cta, conductelo: Dn pînă la 400 
54 00 mductelor cu. Dn pînă la + mm ; 


= "0100 02 00 „03 00 0400 0500 


$ 


e 
3 og conductelor cu-Dm; peste 400 mm. 


Se măsoară la tonă metal. 


= g Cantități pe variante 
Denumirea resurselor 293 í b c d a 

> 8 000 0200 03 00 0400 0500 

Materiale 

Email bronz aluminiu E 
816—1 MICh — NI 
1704—61 kg 2,300 . 0,470 6,500 4,350 2,400 
Petrol lampant rafinat 
STAS 177—654 l 1,84 0,20 1,87 2 BO ae lu AZ 
Hîrtie pentru şlefuire 
uscată cu sticlă Simbol 
HS (foi 23X30 cm) STAS l 
1581—61 coli 2,40 — 2,40 .. 2,26 1,20 
Bumbac de şters kg 0,20 0,01 0,20 0,26 0,20 
Piatră de polizor nr. 2 kg 0,16 — 0,10 0,16 0,16 
Vaselină tehnică artifi- 
cială tip D STAS 916—50 
917—61 kg — 0,12 — 0,30 0,30 


Forțe de muncă 


Vopsitor I 4.2 ore 0,06 0,42 0,43 0,95 0,95 | 

Vopsitor 32 ore 1,36 0,53 371 8,15 +4,65 

Voepsitor T 2.2 ore 0,13 0,10 0,70 1,80 „1,94 

Vopsitor i St) lore 0,69 0,40 4,00 8,72 8,32 

Total -lore 2,24 1,45 8,84 19,62 15,86 
Iz K 10 


791 564 30 00. 00 


Vopsirea agregatelor rotative într-un strat cu vopsea pe 
bază de : 


la 


oo ulei: 


b Nat MEA 
-02 00. derivații celuľozei. 
Se măsoară la tonă metal. 
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Denumirea resurselor 


Materiale 


Chit de stropit epoxi 
MICh NI — 1704—61 
Chit de cuțit C. 891—1 
Pastă de lustruit (Novolin) D 002—30 
MICh NI 1708—61 

Diluant pe bază de derivați celuloi- 
zici D 022—1 STAS 3122—64 

Email pe bază de ulei orice culoare 
(Durol) MICh — NI 90—61 

Email pe bază de derivați celulozici 
(orice culoare) MICh— NI 306—61 
Petrol lampant rafinat nr. 2 

Hîrtie pentru șlefuire uscată cu sti- 
clă simbol HS (foi 23X30 cm) STAS 
1581—61 

Piatră de polizor nr. 2 

Bumbac de şters 


C—896—0 


Cantități pe variante 


“Vaselină tehnică artificială tip D 
STAS 916—50, 917—51 


Forțe de muncă 


Vopsitor I. 42 
Vopsitor 192 
Vopsitor T 2.2 
Total 

Utilaje 


Motocompresor de aer mobil de joasă 
presiune de 2—3,9 m/min. 


TEN 

GES IRI b 

>o R O1 00 02 00 
kg — 1,250 
kg 0,300 — 
kg — 0,300 
kg == 1,500 
kg 0,900 — 
kg — 1,250 
l 0,26 1,18 
coli — 2,16 
kg — 0,11 
kg 0,04 0,21 
kg 0,14 0,94 
ore — 3,74 
ore 0,91 3,96 
ore — 0,53 
ore 0,91 8,23 
ore — 1,78 
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Iz K li a 


791 564 31 01 00 


Vopsirea turboagregatelor cu anexe, cu vopsea pe bază 


Se măsoară la tonă metal. 


de ulei şi derivați celulozici într-un strat. 


Unităţi 
Denumirea resurselor de Cantități 
măsură 
Materiale 
Chit de stropit epoxi C—896—0 
MICh NI — 1704—61 kg 0,50 
Pastă de lustruit (Novolin) D 002—30 
MICh NI 1703—61 kg 0,010 
Diluant pe bază de derivați celulozici 
D 002—1 STAS 3122—64 kg 0,060 
Email pe bază de ulei orice culoare 
(Durol) MICh — NI 90—61 kg 0,920 
Email pe bază de derivați celuloizici 
(orice culoare) MICh— NI 306—61 
NIPC 306—61 NIPC kg 0,050 
Petrol lampan rafinat STAS 177—54 l 0,41 
Hîrtie pentru șlefuire uscată cu sti- 
clă Simbol HS (foi 23x30 cm) STAS 
1581—61 coli 0,92 
Piatră de polizor nr. 2 kg 0,03 
Bumbac de şters kg 0,05 
Vaselină tehnică artificială tip D 
STAS 916—50, 917—51 kg 0,26 
Forțe de muncă 

Vopsitor T 42 ore 0,30 
Vopsitor 3.2. ore 1,42 
Vopsitor [ 2;2 ore 1,31 
Vopsitor i 4.2 ore 1,50 
Total ore 3,53 
Utilaje de construcţii montaj 
Motocompresor de aer mobil de joasă 
presiune de 2—3,9 m*/min. ore 0,24 


327 


Iz K 12 
791 564 32 00 00 


- Vopsirea prin pulverizare într-un strat cu : 


a ; : e fe i 
—————————— j Si ii f ă . ~- — ji N f le d ; 
SI 00 vopsea pe bază de ulei; 53 00 si icat de sodiu 
T G bronz de aluminiu ; Pa lac bituminos. 

02 00 l i i 04 00 


Se măsoară la metru pătrat. 


Š Cantități pe variante 

> 

iq e AEI shi Tie d 
E 01 00 02 00 03 00 64 00 


Denumirea resurselor 


Materiale 

Apă m? — — 0,02 — 
Benzină extracție (80—120) STAS 
45—63 kg 0,130 — 0,150 1,150 
Hiîrtie pentru șlefuire uscată, cu elec- : 
trocorindon HE STAS 1581—63 foi 0,10 0,10  — 0,10 
Lac pe bază de bitum pentru pro- , 
tecţie L 903—67 kg — — — 0,150 
Silicat de sodiu soluție tip SB STAS E 
2902—67 kg — — 0,500 — 
Diluant pe bază de derivați celulo- 
zici D 022—1 STAS 3122—64 kg — 0,100. — — 
Email bronz aluminiu E 816—1 MICh 
— NI 1704—61 kg — 0,120 — ' — 
Email pe bază de ulei (orice culoare) 
(Durol) MICh — NI 90—61 kg 0,120 — -— — 
Petrol lampant rafinat STAS 177—541 0,04 0,20 0,08 0,14 
Bumbac de șters kg 0,01 0O0L — .— 
Vaselină tehnică artificială tip D He, 
STAS 916—50 şi 917—61 kg 0,03 0,06 0,03 ..:— 

Forțe de muncă 
Vopsitor f 4.2 ore 0,053. 0,053: 0,053 + 0,054 
Vopsitor 13:92 ore 0,001 0,001 0,001 0,001 
Vopsitor 122 ore ` 0,004- -0,006 0,006 -0,006 
Vopsitor - | 150083 ore 0,070 0,104. 0,104. 0,104 
Total ore 0,128 0,164 0,164 0,165 
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Cantități pe 'variante 


— > 
Denumirea resurselor aya a Per tie A A 
a "O o 
5 "E 01 00 0200 03 00 04 00 
Utilaj 
Motocompresor de aer mobil de joa- 
să presiune de 2—3,9 m3/min ore 0,03 0,04 0,03 0,03 |; 


IzK 13 a 


791 564 33 0100 


Vopsirea canalelor de aer și gaze arse, în interior cu 


miniu de plumb, într-un strat. 


Se măsoară la tonă. 


Unităţi 
Denumirea resurselor de Cantități 
măsură Ș 
Materiale 
Grund miniu superior G 351—4 MICh 
— NI 90—61 kg 3,570 
Benzină extracție (80—120) STAS 
45—63 A kg 2,800 
Hîrtie pentru șlefuire uscată cu elec- 
trocorindon HE STAS 1581—61 buc 2,80 
Piatră de polizor nr. 2 kg 0,11 
Petrol lampant rafinat STAS 177—654 J 0,99 
Hîrtie pentru șlefuire uscată cu sti- 
clă, simbol HS (foi 23X30 cm) STAS, i 
1581—61 ; coli 2 
Forțe de muncă 
Vopsitor T 2:2 ore 4,72 
Vopsitor 11.2 ore 1,88 
Total ore 6,60 


Iz K Ma 
"791 566 34 01 00 
Vopsirea rezervelor în interior cu lac anticorosiv 


Se măsoară la metru pătrat. 


„Unităţi 
Denumirea resurselor de x Cantități 
măsură 


PN a L 


Materiale 
ină “ţi — TAS 
Boga extracție, (80—120) S a 0,100 
Bumbac de şters kg 0,050 
Diluant D 006 — 1 MICh 1708—61 i CE. 
pentru lacuri anticorosive g i 
Lac incolor (anticorosiv) L 009/2 i pa 
MICh — NI 1707—61 g Lai 
Nisip 0—7 mm STAS 1667—70 T aaa 
Petrol lampant rafinat STAS 177—54 A a 
Bumbac de şters S Ae 
Piatră de polizor nr. 2 g „02 
Forțe de muncă 
Lăcătuș ME 3.1 a poa 
Lăcătuș ME 2.2 e a 
Lăcătuș ME 1.2 ae n 
Vopsitor Ji 4 Biz ore oap 
Vopsitor ŢI 29 cala iri 
op a ore 4,48 
Utilaj 
Motocompresor de aer mobil de joa- 
să presiune de 2—3,9 m/min. ore 1/35 


pl le 
01 00 


EEE 
02 00 


după montaj (în operă) . 


înainte de montaj (în: depozit) ; 


Se măsoară la metru pătrat. 


Iz K 15 


791 434 04 00 00 
Aluminizări la blindaje şi conducte forțate 


Cantități pe variante 


TERY 
Denumirea resurselor Z o = d 
se lei ai e e Se 
aeg 01 00 
4 
Materiale 
Cuarţ granulat de Orșova cal. B sort 
V 1—4 mm kg 16,00 
Energie electrică Kwh 6,00 
Granule de oțel pentru sablare (im- 
port) f kg 5,900 
Sîrmă de aluminiu de Ø 3 mm kg 0,800 
Tub normal de presiune din cauciuc 
cu inserție de pînă clasa A Ø 10 mm m 0,10 
Motorină STAS 240—66 (preţ mediu) l 3,09 
Forțe de muncă 
Lăcătuș ME 4.1 ore 1,22 
Lăcătuș ME 3.1 ore 0,97 
Lăcătuș ME 2.1 ore 0,97 
Lăcătuș ME 1.1 ore 1,70 
Total ore 4,86 
Utilaje 
Convertizor de sudură 14 kW (in- 
clusiv consumul de energie) ore = 
Motocompresor mobil de aer de joa- 
să presiune debit 4—5,9 m?/min ore 1,00 
Macara capră acționată electric 0,30 
MN (30tf) tip K 300—32 U.RSSS. ore 0;20 
Pistol oxiacetilenic de aluminizare 
tip AD 1 exclusiv compresorul in- 
clusiv consumul de oxigen tehnic și 
acetilenă ore 0,50 
Tractor pe șenile S — 650, de 65 CP, 
D 48 kW ore 0,25 


b 


02 00 - 


27,00 
8,10 


8,600 
0,800 


0,10 
4,19 


1,46 
1,16 
1,16 
2,03 
5,81 
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Cantități pe variante 


— x 
Denumirea resurselor 20 E a a b Cani 
G bAs e a ee sixa antități pe vari 
Spg t 10000. 7.102.100 Denumirea resurselor ui sante 
N i măsură A OA NEN 
Treiler de (20 tf) capacit. ‘ore 0,25 za 01 00 02 00 
Troliu electric forţă de tracţiune de A Lăcăt 
0,03—0,05 MN (3,1—5 tf) ore 0,25 1,00 SESE ME 2.1 ore 2,05 24 
Generator aer cald 10.000 kcal/h ore 1,00 5,00 Total i y 
Vinci hidraulic forță de tracțiune de i ore 3,08 3,72 
0,16—0,25 MN (16—25 tf) ore gi 1,00 wa t ră 
Pistol de sablare (exclusiv compre- Utilaje 
sorul) à ore 1,00 1,20 
i ) P Motocompresor mobil de joasă pre- 
siune, debit de 2—3,9 m3/min. ore 0,20 
Topitor de bitum ‘capacitate sub 500] ore 961 i ga 
Iz K 16 il 


791 434 05 00 00 


Bituminările de blindaje şi conducte forțate 


= înainte de montaj (în depozit) 
ae. după montaj (în operă) 
02 00 
Se măsoară la metru pătrat. 
Unităţi Cantități pe variante 
Denumirea resurselor de | a piai 
pa dia 01 00 02 00 
Materiale 
Benzină extracţie 80—120 I „0,67 1,59 
Bitum AZIP 60 (import) kos aal 0420 2,690 
Bitum AZIP 105 (import) kg 3,840 5,120 
Motorină (carburant) i 1 . 2,566 2,690 
Păcură combustibil kg |. 0,925. 1,002 
Bumbac de șters j kg 0,04 0,11 
Forțe de muncă 
Lăcătuş ME 3.1 j ore 1,03 e O: 
332 
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1.2. 


IS: 


334 


CAPITOLUL Iz L 


IZOLAȚII ANTICOROSIVE EXTERIOARE LA ȚEVI 


DE OŢEL MONTATE ÎN PĂMÎNT 
Generalităţi 


Conţinutul capitolului. 

Capitolul cuprinde norme pentru lucrările de izo- 
lare anticonosivă a conductelor de oţel și de prote- 
jare cu șipci a izolaţiei pentru conductele care se 
introduc în tuburi de protecţie. 

Normele din capitol au fost stabilite în funcţie de 
natura terenului, felul execuţiei și tipul izolației. 
În norme se cuprind și consumurile de resurse pen- 
tru completarea izolaţiei la îmbinările de țevi exe- 
cutate la sol (deasupra șanțului) sau la poziţie (în 
şant). 

Condiţii tehnice speciale avute în vedere la elabo- 
rarea normelor din capitol. 

La elaborarea normelor de deviz pentru izolarea 
conductelor cu bitum s-a ţinut seama de : 
Agresivitatea solului. 

Modul de execuție. 

Așezarea conductelor în șanț. l 
Verificarea izolației se va face conform prescrip- 
țiilor privind protecția exterioară prin. izolare cu 
bitum a conductelor de oțel îngropate. 

Conţinutul normelor. 

Consumul specific de materiale. 


SD 


3.2.3. 


9.2;3.1. 


Materialele folosite la izolarea conductelor sînt : 

— grund pentru protecţia conductelor metalice în- 
gropate STAS 6800—63. 

— bitum pentru protecția conductelor metalice în- 
gropalte SP—95 STAS 2484—72. 

— bandă pentru înfășurarea de armare din împâsli- 
tură de fibre de sticlă mebitumată STAS 
8050—73. 

— bandă pentru înfășurarea exterioară de protec- 
ție din împîslitură de fibre de sticlă nebitumată 
STAS 8050—73. 

— benzi de protecție exterioară pe bază de PVC 
tip BPV. 1 mm grosime MIMC—NII 599—64. 

— motorină (carburant) STAS 240—66. 

— benzină auto C/R 75 STAS 176—65. 

— cîrpe de șters din bumbac de orice culoare. 

— var gras în bulgări STAS 1446—70. 

Cantitatea de grund (citom) necesară s-a calculat 

corespunzător grosimii stratului de protecție. 

Cantitatea de bitum prevăzută în normele de deviz. 

rezultă din volumul straturilor de izolație cu bitum 

şi greutatea specifică o bitumului. 

Cantitatea de benzi de armare sau de protecție este 

corespunzătoare suprafețelor exterioare ale stratu- 

rilor de bitum specifice fiecărui tip de izolație. 

Consumul specific de forțe de muncă. 

Consumul de forțe de muncă din normele de deviz: 

au la bază „Normele de timp republicane la lucrări 

de montaj conducte de transport” cu următoarele- 
precizări : 

S-a avut în vedere reducerea formațiilor de lucru 

şi respectiv a cantităților ore — om din norma de 

timp, la mașiniști și conducători de utilaje, întrucît 
salariul acestora este inclus în tariful de închiriere- 

a utilajelor. 

Consumurile de forțe de. muncă din norme conţin 

timpii necesari pentru următoarele lucrări : 

Aducerea ţevilor respectiv a conductelor într-o po- 

ziție potrivită pentru executarea lucrărilor. 
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3.2.3.2.  Curăļirea ţevilor de rugină, pămînt, grăsimi, etc, 
pină la luciul metalic al suprafeţei de izolat, inclu- 
` siv uscarea ţevii. pentru asigurarea unei bune ade- 
‘rente a grundului sau bitumului. 
3,2,3.3 Aplicarea succesivă a grundului, a straturilor de 
i bitum și a benzilor de armare (inserţie) și protecţie. 
9.2794 Manipularea, așezarea şi depozitarea ţevilor izo-. 
late astfel încît să se evite deteriorarea izolaţiei. 
32315 Controlul calității (grosimea, aderenţa) cu mijloace 
de şantier și verificarea cu defectoscopul. 
3:2.3.6. Curăţirea cu benzină a capetelor rămase neizolate. 
că Consumul de ore utilaj de construcţii cuprinde uti- 
lajele necesare efectuării unei unități de lucrare. 
4. Condiţii de măsurare a lucrărilor. 
4.1. Măsurarea lucrărilor se face la metru pătrat de 
conductă izolată ţinînd seama de următoarele : 
4.1.1. Măsurarea se va efectua pe toată lungimea con- 
ductei începînd de la punctul de racord (flanșe, 
prizare, legătură, etc) pînă la punctul de racordare 
(în alte rețele de distribuție la consumatori, etc). 
141.2; Izolaţia de completare la îmbinările ţevilor nu se 
măsoară separat, intrînd în cantitățile măsurate ca 
la pot. 4.1.1. 
42, » Ditferenţierile fizice între  diametrele nominale și 


exterioare de țeavă, precum și corespondenta pon- 
derată valorică a unităţii de măsură (m?) pe metru 
liniar de conductă care se va folosi în calculul mă- 
surătorilor este următoarea : 


Ţeava din oțel avînd: 


Dn/mm 50 80 100 125 150 200 250 


„ Dext/mm 60 „8 RFLY. 140 168 219 273 
mm 0,19 0,28 0,36 0,44 0,53 0,69 0,86 
Continuare tabel: 

Dn/mm 300 350 > 400 450 500 600 700 
Dea, „825 377 419 470 521 620 _ . 720 
PET 1102 re a2 1,48 1,64 1,95 2,27 
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Izolație uşoară (citomare) executată manual pe traseu la 
țevi de oțel. 


Cuprinde : HE 
curățirea și citomarea ţevilor în vederea pregăti- 
rii suprafeţei suport. 

Se măsoară la metru pătrat. 
Unităţi ŞI 
Denumirea resurselor de Cantități 
măsură 
Materiale 
Grund pentru protecţia conductelor 
metalice îngropate STAS 6800—63 kg 0,47 
Benzină auto C/R 75 STAS 176—65 1; 0,06 
Cîrpe de şters din bumbac de orice 
culoare i kg 0,04 
Forțe de muncă 
Izolator S 42 ore . 0,01 
Izolator S 3.2 e ore 0,02 
Izolator S 22 ore 0,05 
Izolator S2 ore 0,09 
Total Sepi ore 0,17 
Iz L 2 


791 431 23 00 00 
Izolație anticorosivă executată manual pe traseu la țevi 


de oțel cu protecție exterioară din împîslitură de fibre de 
sticlă, izolația fiind : 


a 
zA 00. normală; 


C-da 2605 col. 22 i w: 337 


b E ARE, 
a ata ; 


- foarte întărită. 


Cuprinde : 


La izolația normală : Izolaţie ușoară (ciiomare) la care se 
adaugă două straturi de bitum în grosime totală de 4—6 mm 
i o înfășurare de protecţie exterioară. 

Lu izolația întărită; Izolajie ușoară (citomare) la care se 
adaugă două straturi de bitum în grosime totală de 4—6 mm 
o înfăşunare de armare, două straturi de bitum în grosime 


totală de 3—4 mm şi o înfăşurare de protecţie exterioară. 
La izolaţia foarte întărită : izolaţie ușoară (citomare) la care 
se adaugă două straturi de bitum în grosime totală de 4—6 
mm, o înfăşurare de armare, două straturi de bitum în gro- 
sime totală de 3—4 mm, o a doua înfășurare de armare, un 


strat de bitum în grosime de Sa mm şi o înfășurare de 
protecție exterioară. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante | 


Materiale 


Grund pentru protecţia conductelor 


metalice îngropate STAS 6800—62 |kg 0,17 0,17 0,i7 
Bitum pentru proiecția conductelor 
metalice îngropate STAS 2484—72 |kg 5,90 9,70 13,70 
Motorină (carburant) STAS 240—66! kg 1,60 2,70 3,70 
Împislitură din fibre de sticlă nebi- 
tumată pentru armare STAS 8050—73| m? — 1,30 2,60 


Împislitură din fibre de sticlă nebi- 
tumaiă pentru proiecţie STAS 
8050—73 m? 1,34 1,37 1,40 
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Cantități pe variante 


— xg 
Denumirea resurselor E: E 5 a b = A) 
S "E 0100 0200 0300 
Benzină auto C/R 75 STAS 176—651 0,06 0,06 0,06 
Cîrpe de şters din bumbac de orice 
re ; kg 0,04 0,04 0,04 
Forte de muncă 
lat S 4.2 ore — — 0,09 
fa S 3.2 ore 0,13 0,14 0,15 
Izolator S122 ore 0,24 0,29 0,31 
Izolator SEZ ore 0,25 0,31 0,35 
Total ore 0,62 0,74 0,90 
Utilaje ` 
Topitor de bitum 500—1000 | ore 0,15 0,16 0,17 
Tractor pe șenile S 100 de 68—74 
kW (93 iE 100 CP) ort 0,03 0,03 0,03 
Iz L 3 


791 431 24 00 00 
Izolaţie anticorosivă executată mecanizat în stație la țevi 


de oțel cu protecție din împislitură din fibre de sticlă, izo- 
laţia fiind : 


So normală ; 
01 00 f 
b X 
—— mită: ită ; 
02 00 întărită 
sh Sai foarte întărită 
03 00 j 


Cuprinde : 
La izolaţia normală : izolație uşoară (citomare) la care se 
adaugă două straturi de bitum în grosime totală de 4—6 mm 
şi o înfășurare de protecție exterioară. 


` 


Sa) 


La izolația întărită: izolaţie ușoară (citomare) la care se 
adaugă dowă straturi de bitum în grosime totală de 4—6 mm, 
o înfășurare de armare, două straturi de bitum în grosime 
totală de 3—4 mm și o înfășurare de protecţie exterioară. 
La izolaţia foarte întărită : izolaţie uşoară (citomare) la care 
se adaugă două straturi de bitum în grosime totală de 4—6 
mm, o înfășurare de armare, două straturi de bitum în gro- 
sime totală de 3—4 mm, o a doua înfășurare de armare, un 
strat de bitum în grosime de 3—4 mm şi o înfășurare de 
protecție exterioară. 

În normă e cuprinsă și văruirea cu două struturi de var 
a izolaţiei exterioare. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 
Fi ked 
Denumirea resurselor 4 a b c 


1 00 -02 00 03 00 


Materiale 

Grund pentru protecţia conductelor 

metalice îngropate STAS 6800—63 kg 0,17 0,17 0,17 
Bitum pentru protecţia conductelor 

metalice îngropate STAS 2484—72 kg 5,45 9,45 13,50 
Motorină (carburant) STAS 240—66 kg 1,60 2,70 3,70 
Împîslitură din fibre de sticlă nebi- 

tumată pentru armare STAS 8050—73 |m? Že 1,30 2,60 
Împîslitură din fibre de sticlă pentru | 
protecție STAS 8050—73 m2 1,34 1S7 1,40 
Var pentru construcții calitatea l-a 

STAS 146—73 kg 0,200 "0,200 0,200 
Benzină auto C/R 75 STAS 1760—65] 0,06 0,06 0,06 
Cîrpe de şters din bumbac de orice 

culoare kg 0,04 0,04 0,04 

Forțe de muncă 

lzolator S 4.2 ore 0,02 0,03 0,05 
Izolator S 3.2 ore 0,02 0,03 0,04 
Izolator S 2.2 ore 0,09 0,13 0,14 
Izolator S 12 ore 0,12 0,14 0,15 
Total „re e DĂ ore 0,25 0,33 0,38 
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Denumirea resurselor 


ag b c 
01 00 02 00 03 00 


Utilaje 


Instalaţie complexă semifixă de izo- 
lat conducte, cu combustibil gaze şi 
curăţire mecanică (exclusiv montare- 
demontare și consumul de gaze şi 


energie electrică) ore 0,019 0,022 0,026 

Topitor de bitum 500—1000 1 ore 0,020 0,024 0,028 

Tractor pe șenile S 100 de 68—74 

kW (93 — 100 CP) ore 0,001 0,001 0,001 
Iz L 4 


791 438 31 00 00 


Protejarea cu şipci a izolației ţevilor de oțel pentru sub- 
traversări de drumuri şi căi ferate în tuburi de protecție, 
tevile avînd Dn : 


a TE 
D 00. pima la 150 mm ; 
PELS de la 200—400 mm ; 
Oo aN a ; 
——— de Ja 450—700 m 
03 00 e la mm. 
Cuprinde : 


tăierea, fasonarea și impregnarea șipcilor așezarea 
lor pe suprafaţa exterioară a izolaţiei conductelor 
şi legarea lor cu bandaje de sîrmă. 


Se măsoară la metru. 
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| Cantități pe variante 


Denumirea resurselor 0 a b G 


01 00 02 00 03 00 


Materiale 
Rigle de fag cl. B STAS 1961—73 m3 0,008 0,023 0,075 
Azurinol M.P. — NI 1025—57 kg 0,45 1,16 1,65 
Sîrmă rotundă de oțel laminată la 
cald Ø 2 mm STAS 563—71/0L 34|kg 0,30 0,55 0,80 
Forțe de muncă 
Lăcătuș M.E 2.2 ore 0,18 0,36 0,45 
Lăcătuș ME 1.2 ore 0,36 0,61 0,94 
Total ore 0,54 0,97 1,39 
Utilaj 
Macara lansator de conducte: pe trac- 
tor S 80—100—0,10 MN (10 tf) ore 0,10 0,15 0,20 
Iz L 5 


791 431 25 00 00 


Izolaţie anticorosivă executată mecanizat în stație la țevi 
de oţel, cu protecţie exterioară din bandă P.V.C., izolaţia 
fiind : 


e normală ; 

01 00 á 

-a r întărită ; 

A Me EI foarte întărilă. 
03 00 


Cuprinde : 

“La izolația normală: izolaţie ușoară (citomare) la care se 
adaugă două straturi de bitum în grosime totală de 4—6 mm 
și o înfăşurare de protecție exterioară cu bandă din P. V.C. 
La izolaţia întărită: izolație uşoară (citomare) la care se 
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adaugă două straturi de bitum în grosime totală de 4—6 mm, 
o îmfășurare de armare, două straturi de bitum în grosime 
totală de 3—4 mm şi o înfăşurare de protecție exterioară 
cu bandă din P. V. C. 
La izolația foarte întărită : izolaţie uşoară (citomare) la care 
se adaugă două straturi de bitum, în grosime totală de 4—6 
mm, o înfășurare de armare, două straturi de bitum în gro- 
sime totală de 3—4 mm, a doua infăşurare de armare, un 
strat de bitum în grosime de 3—4 mm şi o înfășurare de 
protecţie exterioară cu bandă din P. V. C. 

În normă se cuprinde și văruirea ou două sibraiburi de var 
a izolaţiei exterioare. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante w] 


Denumirea resurselor a b c 


0100 0200. 03 00 


| Unități 
de 
măsură 


Materiale 
Grund pentru protecția conductelor A, 
metalice îngropate STAS 6800—63 |kg 0,17 0,17 0,17 
Bitum pentru protecţia conductelor 7 
metalice îngropate STAS 2484—72 |kg/, 5,45 9,45 13,50 
Motorină (carburant) STAS 240—66] kg” 1,60 2,70 3,70 
Împîslitură din fibre de sticlă nebi- 
tumată pentru armare STAS 8050—73| m2 — 1,30 2,60 
Bandă de PVC tip BPV 1 mm gro- 
sime MIMC. NII —599—64 m? 1,21 1,25 1,28 
Var pentru construcţii calitatea I 
STAS 146 — 75 kg 0,20 0,20 0,20 
Benzină auto C/R 75 STAS 176—65|l / 0,06 0,06 0,06 
Cîrpe de şters din bumbac de orice 
culoare kg / 0,04 0,04 0,04 


Forțe de muncă 


Izolator S42 ore 0,02 0,04 0,05 
Izolator S 3.2 ore 0,02 0,03 0,04 
Izolator $.22 ore 0,10 0,13 0,14 
Izolator S 12 ore 0,11 0,13 0,15 
Total ore 0,25 0,33 0,38 
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_ „_ Cantități pe variante 
Denumirea resurselor So = a b e 
agi Ee DAI 
5 "E 0100 0200 03 00 
Utilaje 
Instalaţie complexă semifixă de izo- 
„lat conducte, cu combustibil gaze şi 
curăţire mecanizată (exculusiv mon- 
tare demontare şi consumul de gaze 
și energie electrică) ore 0,019 0,022 0,026 
Topitor de bitum 500—1000 1 ore 0,020 0,024 0,028! 
Tractor pe şenile S 100 de 68—73 
kW (93 — 100 CP) ore 0,001 0,001 0,001 
Iz L6 


791 431 26 00 00 


Izolație anticorosivă executată manual pe traseu la țevi 
de oțel cu protecție exterioară din bandă P.V.C., izolația fiind : 


a au normală ; 
01 00 aR 


ki Aer întărită ; 


a foarte întărită, 
Cuprinde : 

La izolația normală: izolaţie uşoară (citomare) la care se 
adaugă două straturi de bitum în grosime totală de 4—6 mm 
și o înfășurare de protecţie exterioară cu bandă din P. V.C. 
La izolația întărită : izolaţie ușoară (citomare) la care se 
adaugă două straturi de bitum în grosime totală de 4—6 mm, 
o îmfășurare de armare, două straturi de bitum în grosime 
totală de 3—4 mm și o înfășurare de protecţie exterioară 
cu bandă din P. V.C. 

La izolația foarte întărită : izolaţie ușoară (citomare) la care 
se adaugă două straturi de bitum în grosime totală de 4—6 
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mm, o înfășurare de armare, două straturi de bitum în gro- 
sime totală de 3—4 mm, o a doua înfășurare de armare, un 
strat de bitum în grosime de 3—4 mm; și © înfășurare de 
protecţie exterioară cu bandă din P. V. C. 

În normă se cuprinde și văruirea cu două straturi de var 
a izolaţiei exterioare. 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


s bicei 
Denumirea resurselor = o = a b c 
E "E 0100 a a. 00 
Materiale 
Grund pentru protecţia conductelor 
metalice îngropate STAS 6800—63 |kg 0,17 0,17 0,17 
Bitum pentru protecția conductelor 
metalice îngropate STAS 2484—72 |kg 5,90 9,70 13,70 
Motorină (carburant) STAS 240—66|kg 1,60 2,70 3,70 
Împîslitură din fibre de sticlă nebi- 
tumată pentru armare STAS 8050—73| m? —- 1,30 2,60 
Bandă de PVC tip BPV 1 mm gro- 
sime MIMC NIJ—590—64 m? 121 1,25 1,28 
Benzină auto C/R 75 STAS 176—65|1 0,06 0,06 0,06 
Cîrpe de şters din bumbac de orice 
culoare ; kg 0,04 0,04 10,04 
Forțe de muncă 
Izolator S 4.2 ore — — 0,09 
Izolator S 3.2 ore 0,13 0,14 0,15) 
Izolator S22 ore 0,23 0,29 0,31 
Izolator S-12 ore 0,26 0,31 0,35 
Total ore 0,62 0,74 0,90 
Utilaje 
Topitor de bitum 500—1000 1 ore 0,15 0,16 0,17 
Tractor pe şenile S 100 de 68—74 
„KW (93—100 CP) ore 0,03 0,03 0,03 
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nL? 
791 431 27 00 00 


Izolaţie anticorosivă executată mecanizat în staţie, la ţevi 
de oţel, cu stratul exterior din hirtie, izolaţia fiind : 


a 
An normală ; 
b AE Ra 
02 00 întărită ; 
— Z. foarte întărită | 
03 00 oante Iimlarula. 


| Cuprinde : 


La izolația normală : izolaţie exterioară normală, de 5 mm 
iai cu um strat de bitum și o înfășurare exterioară din 
hîrtie. ; 

La izolația întărită : izolație exterioară întărită, de 8,5 mm 
grosime, cu două straturi de bitum, o înfășurare de armare 
cu împîslitură din fibre de sticlă și o înfășurare exterioară 
din hîrtie. 

La izolaţia foarte întărită : izolația exterioară, de 12 mm gro- 
sime, cu trei straturi de bitum, două înfășurări de armare cu 
împîslitură din fibre de sticlă şi o înfășurare exterioară din 
hîrtie. ! 


Se măsoară la metru pătrat. 


Cantități pe variante 


— xy 
Denumirea resurselor 5 2 = a b c 
5 "E 0100 0200 0300 
Materiale 
Bitum pentru protecția conductelo 
metalice îngropate STAS 2484—72 |kg 5,200 8,900 12,800 
Hîrtie tip sulfit tip I în suluri STAS 
2107—69 kg 0,130 0,130 0,130 
Împiîslitură din fibre de sticlă nebi 
tumată pentru armare STAS 8050—73 m? — 1,17 2,40 
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Cantități pe variante 


— PC RI E E ARIE IRA a 
Denumirea resurselor 5 o =] a b c 
a2 0100 0200 0300 
Grund pentru protecția conductelor 
metalice îngropate (citom) STAS dia 
6800—63 kg 0,145 0,145 ala 
Benzină auto C/R 75 STAS EN 0,06 0,06 ' 
din bumbac de orice 
E ei ae kg 0,04 0,04 0,04 
Forțe de muncă 
Izolator S32 ore 0,09 N Ae 
Izolator $.22 ore 0,09 0, pis 
Izolator $:12 ore 0,18 0,24 f 
Total ore 0,36 0,49 0,60 
Utilaje 
Instalaţie complexă semifixă de izo- 
lat, conducte, cu combustibil gaze şi 
curățire mecanică (exclusiv montare- 
demontare și consumul de gaze şi 
energie electrică) ore 0,023 0,028 0,045 


Iiz L 8 
791 431 28 00 00 


ízolarea manuală a conductelor montate în pămînt cu: 


a două straturi de bitum şi un rînd de hîrtie tip sulfit 
01 00 -tip I; 


p trei straturi de bitum şi două rînduri de hîrtie tip 


02 00 sulfit tip I. 


Cuprinde : 

— curățirea conductei ; 

— pregătirea materialului ; 
— executarea lucrării. 


Se măsoară la metru pătrat de conductă. 
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— Kei 
Denumirea resurselor 3 E E IA 
E e 01 00 
Materiale 
Hîrtie tip sulfit tip I în suluri STAS 
2107—69 kg 0,180 
Bitum pentru protecţia conductelor 
STAS 2484—72 kg 3,000 
Motorină (carburant) STAS 240—66 kg 0,600 
Forțe de muncă 
Izolator S 2.1 ore 0,23 
Necalificat 2.1 ore 0,50 
“Total ore 0,73 


$ 
y 


f Tiparul executat sub c-da nr. 2605 
la Intreprinderea . poligrafică Galați 


B-dul George Coşbuc nr. 223 A 


Republica Socialistă România 


Cantități pe variante 


DDr 
02 00 


0,380 


4,500 
0,900 


0,40 
0,85 
1,25 


ALa 


